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INTRODUCTION

& IMPORTANT: Read all the instructions in this manual prior to use. Save these instructions.

Only use the unit for the purposes for which is intended.

Do not alter or modify the unit.

Do not exceed the maximum working pressure or temperature. See page of technical specifications.

Do not point dispense valve at anyone or at any part of the body. Use the equipment with fluids which are
compatible with the moist parts of the equipment. See the relevant section of technical specifications.

Observe the manufacturer’s safety warnings for the fluids used.

& WARNING: Relieve all pressure in the system before any installation or maintenance operation on the equipment.

DESCRIPTION

The control valve has been designed to dispense a variety of fluids. These include engine oils, hydraulic oils and
antifreeze fluid.

The balanced control valve allows a progressive opening for better control of fluid delivery. The valve can be locked in
open position by means of the trigger button.

The control valve includes a trigger guard to prevent accidental opening.

Refer to operation section for details of operation.

All control valve models include a threaded swivel, a nozzle extension outlet and an easy replacement strainer.
Depending on control valve configuration, are available the following models:

3/4" BSP
S\ -
J)
1" BSP

PART NO. DESCRIPTION

363 053 High volume. control .val\{e with 3/4" BSP threaded inlet, 30° rigid curved extension and a
semiautomatic non-drip tip.

363 055 High volume control valve with 1" BSP threaded inlet, 30° rigid curved extension and a
semiautomatic non-drip tip.

363 054 High volume control valve with 3/4" BSP threaded inlet, flexible straight extension and a
semiautomatic non-drip tip.

363 056 High volume control valve with 1" BSP threaded inlet, flexible straight extension and a
semiautomatic non-drip tip.

363 057 High volume control valve with 3/4” BSP threaded inlet, without extension

363 058 High volume control valve with 1” BSP threaded inlet, without extension

363 064 .High volu.me conFroI valve inth zinc alloy I?ody, trigger and t.rigger guard, 3/4” BSP threaded
inlet, flexible straight extension and a semiautomatic non-drip tip.
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The connection of the extension to the control valve outlet is performed by a 3/4" bonded seal. Check the tightness to
prevent leakage.

To connect the control valve to the fluid line, keep fixed the control valve body and the end of the hose while rotate the
free end of the swivel until achieves the desired torque.

Sealing can be achieved by means of 3/4" (1" depending on swivel size) bonded seal or PTFE tape.

ASSEMBLING AND INSTALLATION

Perform the following procedure after installing the control valve to verify proper operation:

1. If the control valve is equipped with manual non-drip tip, verify that it is in open position.

2. Set the minimum air pressure that allows the pump to supply fluid to the control valve.

3. Check for leaks and that no fluid is dispensed through the nozzle.

4. Push the trigger. The fluid should be dispensed through the nozzle once that network air is eliminated.

5. With the trigger at rest position, check absence of leaks and that fluid supply is stopped. Due to fluid accumulation
in the extension, fluid dripping may occur after stopping dispensing. Close the nozzle to prevent fluid spillage.

OPERATION

DISPENSING

To dispense fluid, proceed as follows:

1. Adjust line pressure until reach desired value.

& WARNING: Do not exceed the maximum equipment working pressure. See page of technical specifications.
2. If the control gun is equipped with a manual tip, open it prior to dispensing.

WARNING: Fluid dispensing with the nozzle closed may cause damage to the control valve or nozzle.
Be careful when opening the nozzle if this occurs.

3. Pull the trigger to begin dispensing.
4. Release the trigger to stop dispensing.
5. After use, the nozzle should be closed to prevent leakage due to fluid accumulation inside the extension.
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OPERATION

DISPENSING LOCK POSITION

If your control valve model allows the trigger to be locked in the dispensing position, proceed as follows:

1. Pull the trigger to its maximum opening (fig. 1).

2. Push the lock button (fig. 2).

3. Release the trigger holding the button down until it locks (fig. 3).

4. Once locked, release the trigger and the lock button. The trigger should remains locked, otherwise, repeat the process.

5. Once the desired quantity is dispensed, pull the trigger to its maximum position and release it. The button should
unlock and close the valve.

& WARNING: Extreme caution when locking the trigger to avoid fluid spillage.

1//

SEMI-AUTOMATIC NOZZLE OPERATION

If the control valve is equipped with a semi-automatic
nozzle, opening is performed automatically pulling the
trigger, does not need prior manual opening.

The closing of the nozzle is done by sliding the outer body
of the nozzle to the gun until its stop.
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OPERATION

MANUAL NOZZLE OPERATION
The opening and closing of the nozzle is performed approximately by a two turns rotation.
Turn clockwise the body of the nozzle to open the nozzle (fig. 4).

To close the nozzle, turn counterclockwise the nozzle body until its stop (fig. 5).

(Sold separately)

A WARNING: Before dispensing fluid, always open the nozzle.

MAINTENANCE

WARNING: Release all pressure within the system prior to performing any maintenance or disassembly operation.
Verify that the pump is disconnected. Discharge pressure operating the control valve into an appropiate container
and open any fluid drain valves in the system if necessary.

VALVE DISASSEMBLY

To perform valve inspection or replacement, proceed as follows:

1. Check that there is no pressure in the system.

2. Disassembly the trigger guard (1) loosening the screws (2) and (3).

3. Remove the pin (4) and then pull the trigger (5).

4. Attach the control valve body (6) in a vise and loosen the valve body (7). Remove the valve plunger (8) and the spring
valve (9).
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MAINTENANCE

VALVE REASSEMBLY
To reassembly the valve, proceed as follows:

1. Place the plunger (8) into its housing in the valve body (7).
Then place the spring (9) in the plunger (8).

2. Place the assembly mounted in step 1 in the control
valve body (6) and screw the valve body (7) by hand a
few turns. Take special care during assembly that the
spring end (9) is placed into its housing in the control
valve body.

3. Place the control valve body (6) in a vise or similar, and
tighten the valve body (7).

4. Assembly the trigger (5) and then place the pin (4).

5. Assembly the trigger guard (1) tightening the screws
@y 3.

STRAINER DISASSEMBLY

. Verify that there is no pressure in the fluid line.

. Disconnect the hose from the swivel (1) by loosening the fitting (2) of the hose.
. Remove the o-ring (3) and then remove the strainer (4).

. Proceed to clean or replace the strain depending on the cose.

. Reassemble the strain (4) in the swivel (1) and fix it.

. Mount the hose.

AU A WN=
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TECHNICAL SPECIFICATIONS

Maximum flow with extension

80 I/min (21 gpm).

Pressure drop at max. flow

3 bar (43.5 psi).

Max. working pressure

100 bar (1450 psi).

Temperature operating range

-10°Ca 70 °C (14 °F to 158 °F).

Burst pressure

400 bar (5800 psi) minimum.

Fluid inlet

3/4" BSP - 1" BSP (depending on model).

Fluid outlet

3/4" BSP.

Wetted materials

For model 363 064: zinc alloy, zinc plated brass, NBR, zinc plated steel.
Rest of models: aluminium, zinc plated brass, NBR, zinc plated steel.

Fluid compatibility

Engine oil, hydraulic oil, antifreeze fluid.

Weight 2,05 kg (4.52 Ib).
130 mm
< 580 mm >
A
130 mm
A
506 mm ~l
TROUBLESHOOTING
PROBLEM CAUSE SOLUTION
Slow flow Strainer clogged, if it is installed (optional). | Clean or replace strainer.
) Pump pressure is low. Increase pump air pressure.
Valve seal worn or damaged. Di_sas_semble the valve for inspection.
Valve leaks. If it is not damaged, clean seat valve.
Foreign material on valve seal. Otherwise, replace the valve.
Nozzle closed. Open the nozzle.
Valve does not open. ) ) Di§a§semble the valve for inspection.
Foreign material on valve seal. If it is not damaged, clean seat valve.
Otherwise, replace the valve.
. . Swivel connection loose. Tighten the swivel assembly.
Leakage at swivel connection. - - -
Swivel o-ring worn or damaged. Replace o-ring.
Leakage at swivel body. Swivel o-ring worn or damaged. Replace o-ring.
Valve o-ring worn or damaged. Replace o-ring.
Leakage at valve body. 9 g " B d
Valve body loose. Tighten valve body.
Leakage at valve plunger. Plunger o-ring worn or damaged. Replace o-ring.

SPARE PARTS SEE PAGE 38.
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INTRODUCCION
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& IMPORTANTE: Lea todas las advertencias e instrucciones de este manual antes de su uso. Guarde este manual.

+ Use el equipo sélo para los fines a los que esta destinado.

- No altere o modifique el equipo.

+ No exceda la presion ni temperatura maximas de trabajo del equipo. Vea la pagina de especificaciones técnicas.

« No apunte directamente con la pistola de control a partes de su cuerpo u otra persona.

« Use el equipo con fluidos y soluciones compatibles con las partes htimedas del equipo. Vea la seccién de especificaciones técnicas.
+ Atienda las advertencias de seguridad del fabricante de los fluidos empleados.

& ADVERTENCIA: Libere toda presion en el sistema antes de realizar cualquier operacion de instalacion o
mantenimiento en el equipo.

DESCRIPCION

La pistola de control ha sido disefiada para dispensar una variedad de aceites, entre los que se incluyen aceite hidraulico,
aceite motor y anticongelante.

La valvula de presion balanceada de la pistola permite un accionamiento progresivo para un éptimo control del caudal
de entrega. Mediante el botén situado en el gatillo es posible bloquear la vélvula en posicién abierta.

La pistola tiene una guarda protectora para impedir su apertura accidental.
Consulte el apartado de operacién para detalles de funcionamiento.
Todos los modelos se suministran con rétula giratoria y filtro.
En funcion de la configuracion de pistola,
estan disponibles los siguientes modelos:

CODIGO | DESCRIPCION

363 053 Pistola de control alto caudal con conexién de entrada 3/4" BSP, extension rigida curva a 30° y
boquilla semiautomatica.

363 055 Pistola de control alto caudal con conexion de entrada 1" BSP, extensién rigida curva a 30° y
boquilla semiautomatica.

363 054 Pistola de control alto caudal con conexién de entrada 3/4" BSP, extension flexible recta y boquilla
semiautomadtica.

363 056 Pistola de control alto caudal con conexién de entrada 1" BSP, extension flexible recta y boquilla
semiautomatica.

363 057 Pistola de control alto caudal con conexién de entrada 3/4” BSP, sin extension

363 058 Pistola de control alto caudal con conexién de entrada 1” BSP, sin extension

363 064 Vélvula de control de gran volumen con cuerpo, gatillo y guarda de aleacién de zinc, entrada
roscada BSP de 3/4”, extension recta flexible y punta antigoteo semiautomatica.
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La conexion de la extension a la pistola se realiza mediante una junta metaloplastica de 3/4". Verifique el apriete para evitar fugas.
Para conectar la pistola a la red, mantener fijo el cuerpo de la pistola y el extremo de la manguera mientras se hace girar el
extremo libre de la rétula hasta lograr el apriete deseado.

La estanqueidad se puede lograr mediante junta metaloplastica de 3/4" (1" segln tamario de rétula) o mediante la
aplicacion de sellador o cinta de PTFE.

MONTAJE E INSTALACION

Realice el siguiente procedimiento una vez instalada la pistola para verificar su correcto funcionamiento:

1. Si la pistola posee una boquilla de apertura manual, verifique que se encuentra en posicién abierta.

2. Fije la minima presion de aire que permita a la bomba suministrar fluido a la pistola de control.

3. Verifique ausencia de fugas y que no se dispensa fluido por la boquilla.

4. Accione el gatillo. El fluido deberia comenzar a salir por la boquilla una vez que el aire de la red sea eliminado.

5. Con el gatillo en posicién de reposo observe ausencia de fugas y que se interrumpe el suministro de fluido. Debido
a la acumulacién de fluido en la extension, puede producirse un goteo tras el corte de suministro. Cierre la boquilla
para prevenir derrame de fluido.

FUNCIONAMIENTO

DISPENSADO

Para dispensar, proceda de la siguiente forma:

1. Regule la presion de la red hasta el valor deseado.

A ADVERTENCIA: No supere la presion méaxima de trabajo de la pistola. Vea apartado de especificaciones técnicas.
2. Si la pistola posee boquilla de apertura manual, fijela en posicion abierta.

A ADVERTENCIA: El accionamiento a alta presién de la pistola con la boquilla cerrada puede ocasionar dafios a la
extensién y/o boquilla, ademas de dificultar su posterior apertura. Extreme las precauciones.

3. Accione el gatillo para comenzar el dispensado.

4. Libere el gatillo para interrumpir el suministro.

5. Después de su uso, se deberia cerrar la boquilla para prevenir goteos en caso de tratarse de una boquilla manual o
semi-automatica.
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FUNCIONAMIENTO

BLOQUEO EN POSICION DE SUMINISTRO

Si su modelo de pistola permite bloquear el gatillo en posicion de suministro de fluido, siga el

siguiente procedimiento:

1. Accione el gatillo hasta su méaxima apertura (fig. 1).

2. Presione el botén de bloqueo del gatillo (fig. 2).

3. Libere el gatillo manteniendo el botén presionado hasta que se bloquee (fig. 3).

4. Una vez bloqueado, suelte el gatillo y el botén de bloqueo. El gatillo deberia permanecer bloqueado, en caso
contrario repita el proceso.

5. Una vez dispensada la cantidad deseada, accione el gatillo hasta su méaxima apertura y suéltelo. El botén deberia
desbloquearse cerrando la valvula. En caso contrario repita el proceso.

& ADVERTENCIA: Extreme las precauciones cuando bloquee el gatillo para evitar derrames de fluido.

10D
e

MANEJO DE LA BOQUILLA ANTIGOTEO SEMI-AUTOMATICA

Si la pistola esta equipada con una boquilla antigoteo
semi-automatica, la apertura de la misma se realizara
autométicamente al paso del fluido, no es necesario su
apertura manual previa.

El cierre de la boquilla se realiza deslizando el cuerpo
exterior de la boquilla hacia la pistola hasta el tope.

2024_01_30-09:30
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FUNCIONAMIENTO

MANEJO DE LA BOQUILLA ANTIGOTEO MANUAL

La apertura y cierre de la boquilla se realiza mediante un giro de aproximadamente dos vueltas.
Gire el extremo giratorio de la boquilla en sentido contrario a las agujas del reloj para abrir la boquilla (fig. 4).
Para cerrar la boquilla, gire el extremo libre en sentido horario hasta su tope (fig. 5).

(Vendida por separado)

& ADVERTENCIA: Antes de dispensar fluido, abra siempre la boquilla.

MANTENIMIENTO

ADVERTENCIA: Antes de realizar operaciones de mantenimiento, asegtrese de que no hay presién en el
circuito y que la bomba se encuentra desconectada. Libere presion accionando la pistola en un recipiente y
actuando sobre valvulas de drenaje si es necesario.

DESMONTAJE DE LA VALVULA

Para realizar la sustitucion o revision de la valvula, siga el siguiente procedimiento:

1. Verifique que no hay presién en la linea.

2. Desmonte la guarda (1) aflojando los tornillos (2) y (3).

3. Extraiga el pasador (4) y a continuacién saque el gatillo (5).

4. Fije el cuerpo de pistola (6) en un tornillo de trabajo o similar y afloje el cuerpo de vélvula (7). Extraiga el piston (8)
de la vélvula junto con el muelle (9).
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MANTENIMIENTO

MONTAJE DE LA VALVULA

Para volver a montar la vélvula, seguir el procedimiento

descrito a continuacion:

1. Inserte el piston (8) en su alojamiento en el cuerpo de
valvula (7). A continuacién coloque el muelle (9) en el
pistén (8).

2. Inserte el conjunto montado en el paso 1 en el cuerpo de
la pistola (6) y rosque a mano unas vueltas. Ponga especial
cuidado durante el montaje en que el extremo del muelle
(9) entra en el alojamiento en el cuerpo de pistola.

3. Posicione el cuerpo de pistola (6) en un tornillo de
banco o similar y apriete el cuerpo de valvula (7).

4. Monte el gatillo (5) y coloque el pasador (4).

5. Monte la guarda (1) apretando los tornillos (2) y (3).

DESMONTAJE DEL FILTRO

1. Verifique que no existe presién en el circuito.

2. Desconecte la manguera de la rétula (1) aflojando el terminal (2) de la manguera.
3. Extraiga la junta térica (3) y desmonte el filtro (4).

4. Proceda a la limpieza o sustitucion del filtro segin el caso.

5. Vuelva a introducir el filtro (4) en la rétula (1) y fijelo con la junta térica (3).

6. Fije la manguera.

2024_01_30-09:30
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

Caudal maximo con extension y boquilla

80 I/min (21 gpm).

Pérdida de presion al caudal maximo

3 bar (43.5 psi).

Presion maxima de trabajo

100 bar (1450 psi).

Rango de temperatura de funcionamiento

-10°Ca 70 °C (14 °F to 158 °F).

Presion de rotura

400 bar (5800 psi) minimo.

Conexion de entrada

3/4" BSP - 1" BSP (segin modelo).

Conexion de salida

3/4" BSP.

Materiales partes himedas

Para el modelo 363 064: aleacion de zinc, latén zincado, NBR,
acero zincado.
Resto de modelos: aluminio, latén zincado, NBR, acero zincado.

Fluidos compatibles

Aceite, glicol y anticongelante.

Peso

2,05 kg (4.52 Ib).

A <
L)) -
b o
130 mm .
Y
< 580 mm >
A
Q ,,,,,,
130 ))jﬁ \>30°
)/
A
< 506 mm >
ANOMALIAS Y SUS SOLUCIONES
SINTOMA POSIBLE CAUSA SOLUCION

Filtro obstruido.

Extraiga el filtro para limpieza.

Caudal de fluido bajo.

Presion de la bomba baja.

Aumente la presién en la bomba.

Junta de la véalvula deteriorada.

Extraiga la valvula para inspeccionar su

No corta el suministro de fluido.

Valvula obstruida.

estado. Si no presenta dafios, limpie el
asiento de la junta. En caso contrario,
sustituya la valvula.

Boquilla cerrada.

Abra la boquilla.

No hay suministro de fluido al
accionar el gatillo.

Valvula obstruida.

Extraiga la vélvula para inspeccionar su
estado. Si no presenta dafios, limpie el
asiento de la junta. En caso contrario,
sustituya la valvula.

Fuga aceite por la conexion
de la rétula.

La conexién de rétula a pistola no esta
bien apretada.

Reapriete la tuerca de la rétula.

Junta térica de rétula dafiada.

Reemplace la junta.

Fuga aceite el cuerpo rétula.

Juntas gastadas.

Reemplace la rétula.

Fuga aceite por el cuerpo

Junta térica gastada/danada.

Reemplace la junta.

de valvula.

Cuerpo de vélvula flojo.

Reapriete.

Fuga aceite por pistén de vélvula.

danada.

Junta toérica de pistén gastada o

Reemplace la junta.

PIEZAS DE RECAMBIO PAGINA 38.
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INTRODUCTION

& IMPORTANT: Lisez toutes les instructions de ce manuel avant I'utilisation. Conservez ces instructions.

- Nutilisez I'appareil que pour les fins auxquelles il est destiné.

+ Ne pas modifier I'appareil.

+ Ne pas dépasser la pression de service maximum ou la température. Voir la page des spécifications techniques.

« Ne pas diriger le pistolet distribution sur quelqu’un ou une partie quelconque du corps. Utilisez I'appareil avec des liquides
qui sont compatibles avec les parties humides de I'équipement. Voir la section des spécifications techniques.

+ Respectez les consignes de sécurité du fabricant pour les fluides utilisés.

AVERTISSEMENT: Libérer toute la pression dans le systeme avant toute installation ou opération de
maintenance sur I’équipement.

DESCRIPTION

Le pistolet de distribution a été congu pour distribuer différents types de fluides. Il s’agit notamment de I’'huile moteur,
I'huile hydraulique et du liquide de refroidissement.

Le pistolet de distibution permet une ouverture progressive pour un meilleur contréle du débit du fluide. La gachette
peut étre verrouillée en position ouverte au moyen de la touche de déclenchement. Le pistolet comporte une protection
afin d’éviter toute ouverture accidentelle.

Reportez-vous a la section de fonctionnement pour plus de détails de fonctionnement.

Tous les modeéles comprennent un raccord tournant, et un filtre en facile a remplacer.

En fonction de la configuration du pistolet,
ils sont disponibles avec les modéles suivants:

3/4" BSP

REF. DESCRIPTION

363 053 Pistolet de distribution grand débit avec filetage 3/4" BSP en entrée, rigide coudé a 30°
et anti-goutte manuel.

363 055 istolet de distribution grand débit avec filetage 1" BSP en entrée, rigide coudé a 30°
et anti-goutte manuel.

363 054 Pistolet de distribution grand débit avec filetage 3/4" BSP en entrée, flexible droit et
anti-goutte manuel.

363 056 Pistolet de distribution grand débit avec filetage 1" BSP en entrée, flexible droit et
anti-goutte manuel.

363 057 Pistolet de distribution grand débit avec connexion d’entrée 3/4” BSP, sans extension

363 058 Pistolet de distribution grand débit avec connexion d’entrée 1” BSP, sans extension

Valve de contrdle a haut volume avec corps, gachette et garde-gachette en alliage de zinc,

363 064 entrée filetée 3/4” BSP, extension droite flexible et embout anti-goutte semi-automatique.
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Effectuez la procédure suivante aprés l'installation du pistolet pour vérifier le bon fonctionnement:

1. Si le pistolet est équipé d’anti-goutte manuel, vérifiez qu’il est en position ouverte.

2. Régler I'air d'alimentation de la pompe a la pression minimale pour distribuer le fluide au pistolet.

3. Vérifier les fuites et qu’aucun fluide ne soit délivré a la sortie du pistolet.

4. Appuyez sur la gachette. Le liquide doit étre distribué a la sortie du pistolet une fois que I'air du réseau a été purgé.

5. Mettez la gachette en position d’arrét, vérifier I'arrét de la distribution et I'absence de fuites. En raison de
I'accumulation de liquide dans I'extention de sortie, des gouttes de liquide peuvent se former apres l'arrét de la
distribution. Fermez I'anti-goutte pour empécher le fluide de couler.

MONTAGE ET INSTALLATION

FONCTIONNEMENT

DISTRIBUTION

Pour distribuer le fluide, de la maniére suivante:

1.Régler la pression de la ligne jusqu‘a la valeur souhaitée.

A AVERTISSEMENT: Ne pas dépasser la pression de service maximale. Voir la page des spécifications techniques.

2. Si le pistolet est équipé d’anti-goutte manuel, vérifiez qu’il est en position ouverte avant la distribution.
AVERTISSEMENT: La distribution de fluide avec I'anti-goutte fermé peut causer des dommages au pistolet ou a
Ianti-goutte.
Soyez prudents lors de I'ouverture de I'anti-goutte si cela s’est produit.

3. Appuyez sur la gachette pour commencer la distribution.

4. Relachez la gachette pour arréter la distribution.

5. Apres utilisation, I’anti-goutte doit étre fermé pour éviter les fuites en raison de I'accumulation de liquide dans
I'extention de sortie.

2024_01_30-09:30
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UTILISATION

VERROUILLAGE DE LA DISTRIBUTION
Si votre modéle de pistolet permet de bloquer la gachette en position d’alimentation en produit, suivez
la procédure ci-dessous:

. Appuyez sur la gachette jusqu’a I'ouverture maximale (fig. 1).

. Appuyez sur le bouton de verrouillage (fig. 2).

. Relachez la gachette en maintenant le bouton de verrouillage enfoncé jusqu’a ce qu’il soit boqué (fig. 3).

. Une fois verrouillé, relachez le bouton de verrouillage et la gachette de distribution. La gachette de distribution doit
rester verrouillée, sinon, répétez le processus.

5. Une fois que la quantité désirée est distribuée, appuyer sur la gachette jusqu’a I'ouverture maximale et relachez-la.

Le bouton de verrouillage doit se débloquer et fermer la vanne.

A WN=

& AVERTISSEMENT: Une extréme prudence est requise lors du verrouillage de la gachette pour éviter un
débordement accidentel ou un remplissage du carter au-dessus de son niveau maximum!

FONCTIONNEMENT DE L'ANTI-GOUTTE SEMI-AUTOMATIQUE

Sile pistolet est équipé d’un anti-goutte semi-automatique,
I'ouverture s’effectue automatiquement en appuyant sur
la gachette, il n’est pas nécéssaire de I'ouvrir manuellement
avant la distribution.

La fermeture de I'anti-goutte est réalisée en faisant coulisser
le corps extérieur de I'anti-goutte jusqu’a la butée.
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FONCTIONNEMENT

FONCTIONNEMENT DE L'ANTI-GOUTTE MANUEL

L'ouverture et la fermeture de I'anti-goutte est réalisée par une rotation d’environ deux tours.
Tourner dans le sens antihoraire le corps de I'anti-goutte pour I'ouvrir (Fig. 4).
Pour fermer I'anti-goutte, tourner dans le sens horaire le corps de I'anti-goutte jusqu‘a la butée (fig. 5).

(Vendu séparément)

A AVERTISSEMENT: Avant de distribuer un fluide, toujours ouvrir la buse.

MAINTENANCE

AVERTISSEMENT: Avant d’effectuer les opérations de maintenance, assurez-vous qu'‘il n’y a pas de pression
dans le circuit et que la pompe est déconnectée. Fermez les vannes du réseau de fluide si nécessaire.
Libérez la pression en actionnant la gachette et purgez le pistolet dans un récipient approprié.

DEMONTAGE DE LA VALVE

Pour effectuer I'inspection ou le remplacement de la valve, procédez dela maniére suivante:

1. Vérifiez qu'il n’y a pas de pression dans le systeme.

2. Démontez la protection de la gachette (1) en desserrant les vis (2) et (3).

3. Retirer la goupille (4) et appuyer sur la gachette (5).

4. Fixez le corps du pistolet (6) dans un étau et desserrer le corps de la valve (7). Retirer le piston (8) et le ressort de la
valve (9).
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MAINTENANCE

MONTAGE DE LA VALVE

Pour remonter la valve, procéder de la maniére
suivante:

1. Placer le piston (8) dans son logement, dans le corps de la
valve (7).

Ensuite, placer le ressort (9) dans le piston (8).

2. Placez I'ensemble monté a I'étape 1 dans le pistolet (6) et
visser le corps de la valve (7) a la main en faisant quelques
tours. Faites attention lors du montage que I'extrémité du
ressort (9) soit placé correctement dans le logement prévu
dans le corps du pistolet.

3. Placer le pistolet (6) dans un étau, et serrer le corps de la
valve (7).

4. Assemblez la gachette (5), puis placer la goupille (4).

5. Assemblez la protection de la gachette (1) et serrer les

vis (2) et (3).

DEMONTAGE DU FILTRE

1. Vérifiez qu’il n’y a pas de pression dans le réseau de fluide.

2. Débranchez le tuyau de la rotule (1) en desserrant le raccord (2) du flexible.
3. Retirer le joint torique (3), puis enlever la crépine (4).

4. Nettoyer ou remplacer le filtre selon le cas.

5. Remonter le filtre (4) dans la rotule (1) et le fixer avec le joint torique.

6. Monter le tuyau.

2024_01_30-09:30
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Débit maximum avec extension de
sortie et anti-goutte

80 I/min (21 gpm).

Perte de pression en débit maxi 3 bar (43,5 psi).

Pression maximale de travail 70 bar (1015 psi).

-10°Ca70°C(14°Fal158°F).

Températures limite d'utilisation
i t de

D "aclat.
Pr eclat

400 bar (5800 psi) minimum.

Entrée de fluide

3/4" BSP - 1" BSP (selon le modéle).

Sortie de fluide 3/4" BSP.

Matériaux des parties humides

Pour le modéle 363 064 : alliage de zinc, laiton zingué, NBR, acier zingué.
Autres modeles : aluminium, laiton zingué, NBR, acier zingué.

Fluide c tibles

Huile de moteur, huile hydraulique, liquide antigel.

Poids 2,05 kg (4,52 Ib).

130 mm

A

580 mm

130 mm

506 mm

PROBLEMES ET SOLUTIONS

PROBLEME CAUSE

SOLUTION

Le filtre est bouché, s'il est installé.

Nettoyer ou remplacer le filtre.

Débit faible. -
La pression de la pompe est trop basse.

Augmenter la pression d’air de la pompe.

. . Le joint de la valve est endommagé.
Le pistolet fuit.

Démonter la valve pour la contrdler. Si
elle n’est pas endommagée, nettoyer le
siége de la valve. Ou alors, la remplacer.

Corps étranger sur le joint de la vanne.

Fuites au niveau de la came. |Le joint torique est endommagé.

Remplacer le joint en respectant les
instructions.

Fuites au niveau du raccord | Le raccord est dévissé.

Resserrer le raccord tournant.

tournant. Le joint torique du raccord est endommaggé.

Remplacer le joint.

Fuite au niveau du corps du

pistolet Le joint torique du raccord est endommagé.

Remplacer le joint.

Fuite au piston de la valve. Le joint torique du raccord est endommagé.

Remplacer le joint.

DESSIN DE PIECES DE RECHANGE, PAGE 38.
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EINFUHRUNG

& WICHTIG: Lesen Sie vor der Verwendung alle Anweisungen in diesem Handbuch. Anleitung aufbewahren.

Benutzen Sie das Gerat nur fir die vorgesehenen Zwecke.

Verdndern oder modifizieren Sie das Gerét nicht.

Uberschreiten Sie nicht den maximalen Arbeitsdruck oder die maximale Temperatur. Siehe Seite mit technischen Spezifikationen.
Richten Sie das Abgabeventil nicht auf Personen oder Korperteile. Benutzen Sie das Gerdt mit Fliissigkeiten, die mit den
feuchten Teilen des Geréts vertraglich sind. Siehe den entsprechenden Abschnitt der technischen Spezifikationen.
Beachten Sie die Sicherheitshinweise des Herstellers der verwendeten Flissigkeiten.

WARNUNG: Lassen Sie den gesamten Druck im System ab, bevor Sie Installations- oder Wartungsarbeiten an der
Ausriistung durchfiihren.

BESCHREIBUNG DER TECHNIK

Das Steuerventil wurde fiir die Abgabe verschiedener Fliissigkeiten entwickelt. Hierzu zahlen Motoréle, Hydraulikéle und
Frostschutzmittel.

Das ausgeglichene Steuerventil erméglicht eine progressive Offnung fiir eine bessere Kontrolle der Flissigkeitsabgabe.
Mit dem Ausléseknopf kann das Ventil im gedffneten Zustand arretiert werden.

Das Steuerventil verfiigt {iber eine Vorrichtung, die ein unbeabsichtigtes Offnen verhindert.
Einzelheiten zur Bedienung finden Sie im Abschnitt “Bedienung”.
Alle Steuerventilmodelle verfligen tiber ein Gewindedrehgelenk,
einen Disenverlangerungsauslass und einen leicht
austauschbaren Schmutzféanger.

Je nach Steuerventilkonfiguration

sind folgende Modelle erhiltlich:

3/4" BSP

ART. NR. BESCHREIBUNG DER TECHNIK

GroRvolumiges Steuerventil mit 3/4-Zoll-BSP-Gewindeeinlass, 30°-starrer, gebogener Verlangerung
363 053 und einer halbautomatischen, tropffreien Spitze.
363 055 Steuerventil fiir hohes Volumen mit 1-Zoll-BSP-Gewindeeinlass, 30°-starrer, gebogener Verlangerung
und einer halbautomatischen, tropffreien Spitze.

363 054 Steuerventil fiir hohes Volumen mit 3/4-Zoll-BSP-Gewindeeinlass, flexibler gerader Verlingerung
und halbautomatischer, tropffreier Spitze.

363 056 Steuerventil fir hohes Volumen mit 1-Zoll-BSP-Gewindeeinlass, flexibler gerader Verlangerung und
halbautomatischer, tropffreier Spitze.

363 057 Steuerventil fiir hohes Volumen mit 3/4-Zoll-BSP-Gewindeeinlass, ohne Verldangerung

363 058 Steuerventil fiir hohes Volumen mit 1-Zoll-BSP-Gewindeeinlass, ohne Verlingerung

363 064 Hochvolumen—Re?erentiI mit Gehduse aus Zinklegierung, Abzug und Abzugssicherung, 3/4"” BSP-
Gewindeeinlass, flexibler gerader Verlangerung und einer halbautomatischen tropffreien Spitze.
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Der Anschluss der Verlingerung an den Steuerventilausgang erfolgt iiber eine 3/4-Zoll-Verbunddichtung. Uberpriifen Sie die
Dichtheit, um ein Auslaufen zu verhindern.

Um das Steuerventil an die Fliissigkeitsleitung anzuschlieRen, halten Sie das Steuerventilgehduse und das Schlauchende fest,
wahrend Sie das freie Ende des Drehgelenks drehen, bis das gewiinschte Drehmoment erreicht ist.

Die Abdichtung kann mittels 3/4” (1" je nach DrehgelenkgréRe) Verbunddichtung oder PTFE-Band erfolgen.

MONTAGE UND INSTALLATION

Fithren Sie nach der Installation des Steuerventils das folgende Verfahren durch, um den ordnungsgemifien

Betrieb zu iiberpriifen:

1. Wenn das Steuerventil mit einer manuellen tropffreien Spitze ausgestattet ist, stellen Sie sicher, dass es sich in der
offenen Position befindet.

. Stellen Sie den Mindestluftdruck ein, der es der Pumpe ermdglicht, das Steuerventil mit Flissigkeit zu versorgen.

. Uberpriifen Sie, ob Lecks vorhanden sind und dass keine Fliissigkeit durch die Diise abgegeben wird.

. Driicken Sie den Ausléser. Die Fliissigkeit sollte durch die Diise abgegeben werden, sobald die Netzwerkluft entfernt ist.

. Stellen Sie bei in Ruhestellung befindlichem Abzug sicher, dass keine Undichtigkeiten vorliegen und dass die
Flussigkeitszufuhr unterbrochen ist. Aufgrund der Flissigkeitsansammlung in der Verlaingerung kann es nach
Beendigung der Abgabe zu einem Tropfen der Flissigkeit kommen. SchlieRen Sie die Diise, um ein Verschiitten von
Flussigkeit zu verhindern.

wuh WN

BETRIEB
ABGABE

Um Fliissigkeit abzugeben, gehen Sie wie folgt vor:
1. Stellen Sie den Leitungsdruck ein, bis der gewiinschte Wert erreicht ist.

WARNUNG: Uberschreiten Sie nicht den maximalen Betriebsdruck der Ausriistung. Siehe Seite mit technischen
Sperzifikationen.

2. Si la pistola posee boquilla de apertura manual, fijela en posicién abierta.

WARNUNG: Die Flissigkeitsabgabe bei geschlossener Diise kann zu Schdden am Steuerventil oder an der Diise
fiihren. Seien Sie in diesem Fall beim Offnen der Diise vorsichtig.

2024_01_30-09:30

3. Driicken Sie den Abzug, um mit der Ausgabe zu beginnen.

4. Lassen Sie den Ausloser los, um die Ausgabe zu stoppen.

5. Nach dem Gebrauch sollte die Diise geschlossen werden, um ein Auslaufen aufgrund einer Fliissigkeitsansammlung
in der Verlangerung zu verhindern.

R. 01/24|836 837 4]

| SAMOA Industrial, S.A. - Pol. Ind. Porceyo, 1-14 - Camino del Fontan, 831 - 33392 - Gijon - Spain - Tel.: +34 985 381 488 - www.samoaindustrial.com |




BETRIEB

AUSGABE-VERRIEGELUNGSPOSITION

Wenn Ihr Steuerventilmodell die Moglichkeit bietet, den Abzug in der Abgabestellung zu arretieren, gehen

Sie wie folgt vor:

1. Ziehen Sie den Abzug bis zur maximalen Offnung (Abb. 1).

2. Driicken Sie den Verriegelungsknopf (Abb. 2).

3. Lassen Sie den Abzug los, indem Sie den Knopf gedriickt halten, bis er einrastet (Abb. 3).

4. Lassen Sie nach dem Verriegeln den Ausléser und die Sperrtaste los. Der Abzug sollte verriegelt bleiben, andernfalls
wiederholen Sie den Vorgang.

5. Sobald die gewlinschte Menge ausgegeben wurde, ziehen Sie den Abzug in die maximale Position und lassen Sie
ihn los. Der Knopf sollte das Ventil entriegeln und schlieRen.

& WARNUNG: Seien Sie beim Verriegeln des Abzugs duerst vorsichtig, um ein Verschiitten von Fliissigkeit zu vermeiden.

10D
e

Wenn das Steuerventil mit einer halbautomatischen Diise
ausgestattet ist, erfolgt die Offnung automatisch durch
Betdtigen des Abzugs, eine vorherige manuelle Offnung ist
nicht erforderlich.

Das SchlieBen der Diise erfolgt, indem der AuRenkorper
der Diise bis zum Anschlag an die Pistole geschoben wird.

2024_01_30-09:30
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BETRIEB

MANUELLER DUSENBETRIEB

Das Offnen und SchlieBen der Diise erfolgt etwa durch eine Drehung um zwei Umdrehungen.
Drehen Sie den Dusenkérper im Uhrzeigersinn, um die Diise zu 6ffnen (Abb. 4).
Um die Diise zu schlieRen, drehen Sie den Diisenkdrper bis zum Anschlag gegen den Uhrzeigersinn (Abb. 5).

(Separat erhdiltlich)

& WARNUNG: Offnen Sie vor der Abgabe von Fliissigkeit immer die Diise.

WARTUNG

WARNUNG: Lassen Sie den gesamten Druck im System ab, bevor Sie Wartungs- oder Demontagearbeiten
durchfiihren. Stellen Sie sicher, dass die Pumpe nicht angeschlossen ist. Lassen Sie den Druck Uber das
Steuerventil in einen geeigneten Behalter ab und &ffnen Sie bei Bedarf alle Flissigkeitsablassventile im System.

DEMONTAGE DES VENTILS

Um eine Ventilinspektion oder einen Ventilaustausch durchzufiihren, gehen Sie wie folgt vor:

1. Stellen Sie sicher, dass im System kein Druck herrscht.

2. Demontieren Sie das Gerat (1), indem Sie die Schrauben (2) und (3) l6sen.

3. Entfernen Sie den Stift (4) und betétigen Sie dann den Abzug (5).

4. Befestigen Sie das Steuerventilgehduse (6) in einem Schraubstock und I6sen Sie das Ventilgehause (7). Entfernen Sie
den Ventilkolben (8) und das Federventil (9).
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WARTUNG

WIEDERZUSAMMENBAU DES VENTILS

Um das Ventil wied k , gehen Sie

wie folgt vor:

1. Place the plunger (8) into its housing in the valve body
(7). Then place the spring (9) in the plunger (8).

2. Platzieren Sie die in Schritt 1 montierte Baugruppe im
Steuerventilgehduse (6) und schrauben Sie das Ventilgehause
(7) von Hand einige Umdrehungen fest. Achten Sie bei der
Montage besonders darauf, dass das Federende (9) in seiner
Aufnahme im Steuerventilgehéuse sitzt.

3. Platzieren Sie das Steuerventilgehduse (6) in einem
Schraubstock oder Ahnlichem und ziehen Sie das

Ventilgehduse (7) fest.

4. Montieren Sie den Abzug (5) und setzen Sie dann den
Stift (4) ein.

5. Montieren Sie den Abzugsbiigel (1), indem Sie die
Schrauben (2) und (3) festziehen.

DEMONTAGE

1. Stellen Sie sicher, dass in der Fliissigkeitsleitung kein Druck herrscht.

2. Trennen Sie den Schlauch vom Drehgelenk (1), indem Sie die Verschraubung (2) des Schlauchs I6sen.
3. Entfernen Sie den O-Ring (3) und entfernen Sie dann das Sieb (4).

4. Fahren Sie mit der Reinigung oder dem Austausch des Filters fort, je nach Fall.

5. Montieren Sie den Zug (4) wieder im Drehgelenk (1) und befestigen Sie ihn.

6. Montieren Sie den Schlauch.
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TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Maximaler Durchfluss mit Verlangerung | 80 I/min (21 gpm).

Druckabfall bei max. flieBen 3 bar (43.5 psi).

Max. Arbeitsdruck 100 bar (1450 psi).

Temperaturbetriebsbereich

-10 °C bis 70 °C (14 °F bis 158 °F).

Berstdruck Mindestens 400 bar (5800 psi).
Fliissigkeitseinl 3/4" BSP - 1" BSP (je nach Modell).
Fliissigkeit | 3/4" BSP.

Benetzte Materialien

Fir Modell 363 064: Zinklegierung, verzinktes Messing, NBR, verzinkter Stahl.
Ubrige Modelle: Aluminium, verzinktes Messing, NBR, verzinkter Stahl.

Fliissigkeitsk patibilitat Motordl, Hydraulikdl, Frostschutzflussigkeit.
Gewicht 2,05 kg
130 mm
< 580 mm >
A
130 mm
FEHLERBEHEBUNG
PROBLEM URSACHE LOSUNG

Sieb verstopft, falls vorhanden (optional).
Langsamer Fluss. P (op )

Sieb reinigen oder austauschen.

Der Pumpendruck ist niedrig.

Erhéhen Sie den Luftdruck der Pumpe.

Ventildichtung verschlissen oder beschéddigt.

Zerlegen Sie das Ventil zur Inspektion. Wenn

Ventillecks.
entillecks Fremdmaterial an der Ventildichtung.

es nicht beschadigt ist, Sitzventil reinigen.
Andernfalls ersetzen Sie das Ventil.

Diise geschlossen.

Offnen Sie die Duse.

Ventil 6ffnet nicht. X -
Fremdmaterial an der Ventildichtung.

Zerlegen Sie das Ventil zur Inspektion.
Wenn es nicht beschadigt ist, Sitzventil
reinigen. Andernfalls ersetzen Sie das
Ventil.

Drehgelenkverbindung lose.
Leckage am Drehgelenk.

Ziehen Sie die Schwenkbaugruppe fest.

Der O-Ring des Drehgelenks ist abgenutzt oder

O-Ring ersetzen.

beschadigt.
Undichtigkeit am Der O-Ring des Drehgelenks ist abgenutzt oder !
Schwenkkorper. beschadigt. O-Ring ersetzen.

Leckage am Ventilkérper. O-Ring des Ventils verschlissen oder beschadigt.

O-Ring ersetzen.

Ventilkorper lose.

Ventilkérper festziehen.

Undichtigkeit am Ventilkolben.

O-Ring des Tauchkolbens verschlissen oder beschédigt.

O-Ring ersetzen.

ERSATZTEILE SIEHE SEITE 38.
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DESCRICOES

IMPORTANTE: Ler atentamente este manual, com suas adverténcias e instrucdes antes de fazer qualquer
& operagcdo com o equipamento.
Guardar o manual.
- Usar este comando de 6leo somente para as finalidades que ao que o equipamento foi projetado.
+ Nao alterar ou modificar as caracteristicas do comando.
+ Nao exceder a pressdao maxima de trabalho indicada ao comando.
« Usar o comando somente com 6leos e solugdes compativeis com as partes em contato com o equipamento (ver a
sessao de especificacdes técnicas).
« Fazer o uso do comando, atendendo os avisos de seguranca do fabricante para os fluidos empregados.

ADVERTENCIA: Liberar toda pressdo do sistema antes de realizar qualquer operacdo de instalagdo ou
manutencédo do equipamento.

Este modelo de comando de foi desenvolvido para dispensar uma variedade de 6leos hidraulicos, 6leo de motor e
fluidos de arrefecimento. A vélvula de acionamento do comando de dleo permite acionar progressivamente,
otimizando o controle da vazao no abastecimento. Através do botao localizado no gatilho é possivel bloquear a valvula
mesmo aberta. Esta valvula possui uma protecao para impedir acidentalmente a abertura. Consultar a parte de detalhes
de operagdes para melhores detalhes do funcionamento. O comando de éleo, possui um giratério na entrada com
rosca 3/4" BSP, uma protecdo emborrachada na parte inferior do gatilho e uma extensao flexivel com bico antigotejante
automatico.

Madeal H & H
disponiveis:

3/4" BSP

Céd. | DESCRIPCION
363 053 | Comando para alta vazdo e entrada com rosca 3/4" BSP, extensao rigida curva a 30° e bico semi-automatico.

363 055 | Comando para alta vazdo e entrada com rosca 1" BSP, extensao rigida curva a 30° e bico semi-automatico.

363 054 | Comando para alta vazéo e entrada com rosca 3/4" BSP, extenséo flexivel reto e bico semi-automatico.
363 056 | Comando para alta vazéo e entrada com rosca 1" BSP, extensao flexivel reto e bico semi-automatico.
363 057 | Comando para alta vazdo com rosca de entrada 3/4” BSP, sem extensao.
363 058 | Comando para alta vazdo com rosca de entrada 1” BSP, sem extensao.

Comando para alta vazdo com corpo em liga de zinco, gatilho e protecdo do gatilho, entrada roscada BSP
363 064 " < P : - } . L
de 3/4”, extensdo reta flexivel e um bico anti-gotejamento semi-automatico.
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Acoplar a extensdo rigida com rosca macho @ 3/4" BSP na rosca fémea @ 3/4" na parte superior do gatilho (lado
contrério do giratdrio). Apertar bem usando fita teflon para evitar vazamentos.

Conectar o lado do giratério do comando de 6leo na mangueira de abastecimento, girando a rosca giratéria no terminal
fixo da mangueira, apertando bem para néo correr o risco de vazamentos.

MONTAGEM E INSTALACAO

Realizar o seguinte procedimento quando o comando de éleo for instalado para verificar seu
funcionamento adequado.

1. O comando esta com uma ponteira de abertura manual, verificar se esta aberta.

2. Inserir a pressdao minima de ar comprimido na propulsora para fornecedor fluido ao comando de éleo.

3. Verificar se ndo ha vazamentos e se a ponteira ndo pinga quando esté fechada.

4. Acionar o gatilho. O fluido comecara a ser dispensado através da ponteira, uma vez que o ar da linha seja eliminado
(processo de sangria da linha).

5. Com o comando de 6leo na posicao de repouso, observar se ndo existe vazamento e que o abastecimento do fluido
para no momento em que o gatilho é desativado. Devido ao acumulo de fluido na extensdo, poderd produzir
gotejamento apds o termino do abastecimento. Fechar a ponteira, logo que soltar o gatilho para evitar que fluido
seja derramado.

FUNCIONAMENTO

Para dispensar fluido, proceder da seguinte forma:
ABASTECIMENTO

1. Regular a pressao de ar da rede até a quantidade de psi desejada.

& ADVERTENCIA: Nio exceder a pressdo méaxima de trabalho indicada para o comando de 6leo. Ver parte de
caracteristicas técnicas.

2. Se o comando tiver antigotejante com abertura manual, deixar na posicdo aberta.
& ADVERTENCIA: O acionamento em alta pressio do comando de 6leo com a ponteira fechada pode ocasionar

ruptura na extensao ou no antigotejante, além de dificultar sua abertura apés o acionamento do gatilho. Tomar
extremo cuidado!

2024_01_30-09:30

3. Acionar o gatilho para comegar o abastecimento.

4. Liberar o gatilho para interromper o abastecimento.

5. Despois de encerrar o abastecimento, fechar o antigotejante para evitar gotejamento, mesmo sendo uma ponteira
antigotejante manual ou semi-automatica.
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FUNCIONAMENTO

ABASTECIMENTO

Se 0 modelo da sua valvula de controlo permitir que o gatilho seja bloqueado na posicao de distribuigao,

proceda da seguinte forma:

1. Acionar o gatilho até sua abertura maxima (figura 1).
2. Pressionar o botdo para bloquear o gatilho (figura 2).

3. Liberar o gatilho mantendo o botao pressionado até ser bloqueado (figura 3).
4. Uma vez bloqueado soltar o gatilho e o botdo de bloqueio. O gatilho deve permanecer

bloqueado, caso contrario repetir o processo.

5. Uma vez realizado o abastecimento, acionar o gatilho até sua abertura maxima e soltar. O botdo devera ser
desbloqueado fechando a vélvula. Caso contrario repetir o processodesbloquearse cerrando la vélvula. En caso contrario

repita el proceso.

& ADVERTENCIA: Tomar extremas precaugdes quando bloquear o gatilho, evitando vazamento de fluido.

i
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Se o comando de 6leo estiver equipado com uma ponteira
antigotejante semi-automadtica, a abertura devera ser feita
automaticamente a medida que o fluido for sendo
abastecido, ndo sendo necessaria sua previa abertura
manualmente.

Para fechar a ponteira deslizar o corpo exterior da ponteira
do final até o topo da ponteira.
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FUNCIONAMENTO

MANUSEIO DA VALVULA ANTIGOTEJANTE MANUAL
A abertura e fechamento da ponteira manual é feita com um giro de aproximadamente duas voltas. Girar ao extremo
o giratério da ponteira no sentido antihorario para abrir o antigotejante da ponteira (figura 4). Para fechar a ponteira

antigotejante, girar ao extremo no sentido horario da ponteira (figura 5).

(venda separada)

A ADVERTENCIA: Antes de dispensar o fluido, abrir antes a ponteira.

MANUTENCAO

ADVERTENCIA: Antes de realizar qualquer operacdo de manutencéo, certificar que ndo ha pressao no circuito e
que a propulsora se encontra desconectada da linha de ar. liberar a pressao acionando o comando de éleo,
direcionado em um recipiente e acionando o gatilho para drenar se necessario.

DESMONTAGEM DA VALVULA
Para fazer a substituicao ou revisao da valvula do gatilho, seguir os seguintes procedimentos:

1. Verificar que nado ha pressao na linha.

2. Remover a capa do gatilho (1), afrouxando os parafusos (2) e (3).

3. Retirar a passador (4) e continuar retirando o gatilho (5).

4. Fixar o corpo do gatilho (6) e uma morsa ou mesa de trabalho similar, afrouxar o corpo da valvula (7). Retirar o pistao
(8) da valvula juntamente com a mola (9).

%

I e
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MANUTENCAO

DESMONTAGEM DA VALVULA

Para voltar amontar a valvula, seguir os procedimentos
descritos abaixo:

1. Inserir o pistdo (8) no eu alojamento no corpo da
valvula (7). Colocar a mola (9) no pistao (8).

2. Inserir o conjunto montado no paragrafo anterior, no
corpo do gatilho (6), rosquear na mao algumas voltas.
Colocar com cuidado durante a montagem enquanto a
extremidade da mola (9) entra no alojamento do corpo
do gatilho.

3. Posicionar o corpo do gatilho (6) em uma morsa ou

bancada similar de trabalho e apertar o corpo da
valvula (7).

4. Montar o gatilho (5) e colocar o passador (4).

5. Montar a capa do gatilho (1) apertando os parafusos (2)
e (3).

DESMONTAGEM DO FILTRO

1. Verificar que ndo haja pressao na linha.

2. Desconectar a mangueira do giratério (1) afrouxando o giratério do terminal (2) da mangueira.
3. Retirar o anel de vedacgdo (3) e desmontar o filtro (4).

4. Proceder com a limpeza ou a substituicdo do filtro.

5. Introduzir novamente o filtro (4) no giratério (1) e fixar com o anel de vedacao (3).

6. Conectar a mangueira no comando de éleo.

2024_01_30-09:30
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

Caudal maximo con extension y boquilla

80 I/min (21 gpm).

Pérdida de presion al caudal maximo

3 bar (43.5 psi).

Presiéon maxima de trabajo

100 bar (1450 psi).

Rango de temperatura de funcionamiento

-10°Ca 70 °C (14 °F to 158 °F).

Presion de rotura

400 bar (5800 psi) minimo.

Conexion de entrada

3/4" BSP - 1" BSP (segin modelo).

Conexion de salida

3/4" BSP.

Materiales partes himedas

Para o modelo 363 064: liga de zinco, latdo zincado, NBR,
aco zincado.
Restantes modelos: aluminio, latdo zincado, NBR, aco zincado.

Fluidos compatibles

Aceite, glicol y anticongelante.

Peso

2,05 kg (4.52 Ib).

130 mm

130 mm

PROBLEMAS E SOLUCOES

506 mm

PROBLEMA

POSSIVEIS CAUSAS

SOLUGCAO

Filtro obstruido.

Retirar o filtro para limpeza.

Diminuicdo da vazao.

Baixa pressao da propulsora.

Aumentar a pressdo da propulsora.

Vedagao danificada.

Retirar a valvula do gatilho para verificar seu

O abastecimento de 6leo ndo para.

Vélvula obstruida por impurezas.

estado. Se ndo apresentar danos, fazer a
limpeza, caso contrario substituir a vélvula.

Ponteira fechada.

Abrir a ponteira.

Nao acontece abastecimento de fluido
ao acionar o gatilho.

Valvula obstruida.

Retirar a valvula do gatilho para
verificar seu estado. Se nao apresentar
danos, fazer a limpeza, caso contrario
substituir a valvula.

Vazamento de 6leo pela conexdo do

A conexao do giratério no gatilho
nao esta bem apertada.

Apertar mais a rosca do giratorio.

giratério.

Vedacdo do giratério danificada.

Substituir a vedagao, conforme instrucdes
de montagem.

Vazamento de 6leo pelo corpo do
giratorio.

O giratério ndo esta bem apertado.

Apertar a rosca do giratdrio.

Vedac@o do giratério esta danificada.

Substituir a vedagao do giratério.

Corpo da valvula esta frouxo.

Reapertar.

Vazamento de 6leo pelo pistédo da
valvula.

Vedacdo do pistdo danificado.

Substituir a vedagdo do pistao.

PEGCAS DE REPOSICAO, PAGINA 38.
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BBEOEHUE

& BAXHO: nepep ucrnonb3oBaHMeM yCTPONCTBA CNeayeT NpoumTaTh BCe MHCTPYKLUMM, KOTOpbIE codepyaTca
B HaCTOALLEM PyKOBOACTBE. COXPaHATb 9TO PyKOBOACTBO.

+ YCTPOIACTBO paspeLuaeTcA UCMOMb30BaTh UCKIIOYUTENBHO AJ1A Lenen, ANA KOTOPbIX OHO MpeaHa3HayYeHo.

+ 3anpellaeTcA N3MEHATb U MOAVMMLIMPOBATL YCTPONCTBO.

+  3anpeLLaeTcANpeBbILLaTL MAKCUMATTbHbIE 3HA4EHWA PaboHero AaBeHVA M TemnepaTypbl. CM. TEXHUHECKYHO CrieLmchukaLmio.

* He HanpaBnATb yCTPONCTBO Ha NOAEN UM HA YacTK Tena. YCTPOMCTBO paspeLlaeTcA UCNob30BaTh C XUOKOCTAMMU U
pacTBopamu, KOTOpble COBMECTVMbI C MOrpy>kaembiMi JeTanAmu ycTpoictBa. CM. COOTBETCTBYIOWMIA paspen
TEeXHUYEeCKOoW cneundukaumm.

+ Cnepnyet cobntofaTtb NpeaynpexxaeHnA Npou3BoamTena 06 OnacHOCTAX, CBA3AHHbIX C MCMOb30BaHNEM XMOKOCTEN.

& NPEAYNPEXXAEHWUE: MNepepn, BbINONHEHNEM paboT MO YyCTAHOBKE MM TEXHUYECKOMY
06Cny>XMBaHMIO YCTPOMCTBA CriedyeT NOSHOCTbIO COPOCUTL OAaBfieHNe B CUCTEME.

OMUCAHUE

Perynupylowmin  knanaH npegHasHadyeH [OonAa  pacnpeneneHva
PasANYHBIX XXUAKOCTEN, TaKUX Kak MOTOPHbIE Macna, rmapasinyeckmne
Macna v >Xuakui aHTugpma.

Cb6anaHcupoBaHHbIA  perynvpylolwmii  knanaH  no3sonAeTt
OCyWecTBNATb NoOcnefaoBaTenbHOe OTKPbITUE, YTO MoBblWaeT
9hheKTUBHOCTL ynpaBreHA NOTOKOM >XMAKOCTU. KnanaH moxeTt
6bITb 326/10KMPOBaH B OTKPbLITOM MOSIOXEHUN C NMOMOLLIO MYCKOBOW
KHOMKM.

Perynupylownin knanaH wvMeeT npefoxpaHuTenb, 4YTOObl He
[0MyCTUTb CIy4anHOro OTKPbITUA.

[lnA nony4eHnA NoapobHOro onucaHnA nNpuHUMNa paboTsl cneayeT
obpalLaTbecA K pasaerny, NocBALEHHOMY 3KCryaTaumm yCTponcTBea.
B cocTaB Kaxporo perynupyrowero knanaHa BXOOAT pe3bboBoe
NOBOPOTHOE COEAVHEHWe, YANMUHUTENIbHbIA CerMeHT W Jerko
CMeHAeMbI (nNbTP. 3/4" BSP ) 1" BSP
B 3aBucMMOCTH OT KOHhMrypaLmm npeanaratotca @

KranaHbl AnA perysiupoBKu NoTokKa crneayrowmx mMoaenen:

OETAJIb Ne |ONMUCAHUE

KnanaHn anA perynmpoBKM NOTOKA C BbICOKOM MPOMYCKHON CNOCOBHOCTLIO, C BMYCKHbIM OTBEPCTMEM
363 053 3/4" BSP ¢ pe3bb0Mi, C >XeCTKMM U30rHYThIM YATMHUTENIbHbIM cerMeHToM 30° 1 noslyaBTomaTtuye-
CKM OTKPbIBAIOLWMMCA repMeTUYHbIM HAKOHEYHVKOM.

KnanaH ona perynnpoBKy NOTOKa C BbICOKOW NPOMYCKHOM CMOCOBHOCTbLIO, C BMYCKHbIM OTBEPCTMEM
363 055 1" BSP ¢ pe3bboM, € XXeCTKUM U30rHYTbIM YAJMHUTENbHBIM CerMeHTom 30° 1 noslyaBToMaTU4ecKm
OTKPbIBAIOLLMMCA FrepPMETUYHbIM HAKOHEYHNKOM.

KnanaH anA perynmpoBKM NOTOKa C BbICOKOWN NPOMYCKHOM CMOCOBHOCTbLIO, € BMYCKHbLIM OTBEPCTUEM
363 054 3/4" BSP ¢ pe3bb0oii, ¢ TMbKUM NpAMbIM YAMHUTENbHBIM CEFMEHTOM U NONyaBTOMATUYECKUN OTKPbI-
BalOLLMMCA repMeTU4HbIM HaKOHEYHUKOM.

KnanaH ans perynMpoBKM NOToKa ¢ BbICOKOM NPOMYCKHOM CMOCOGHOCTbLIO, C BMYCKHbIM OTBEPCTUEM
363 056 1" BSP ¢ pe3bboMi, ¢ rMbKMM NPAMbIM YAJMHUTENBHBIM CEFMEHTOM M MOSTyaBTOMaTUYECKN OTKPbI-
BaLLMMCA repMETUYHBIM HAKOHEYHUKOM.

363 057 MucToneT anA perynipoBaHnA BbICOKOrO pacxoda € BXOAHbIM coeavHeHneM 3/4” BSP, 6e3 yonuHuTena

363 058 MucToneT ANA perynMpoBaHnA BbICOKOrO Pacxoaa C BXOAHbIM coeamHeHneM 1” BSP, 6e3 yanmHutens

Perynupytowmin knanaH 60nblworo o6bema ¢ Kopnycom 13 LMHKOBOrO Cnnasa, KypkoMm U CryCKo-
363 064 BOW CKOOOW, BXOAOM C pe3bboit 3/4” BSP, rubkmm npAMbIM YAMHUTENEM W NoslyaBTOMaTUHECKM
HekaresibHbIM HAKOHEYHVKOM.
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MopcoeanHeHve yASMHUTENbHOTO CerMeHTa K BbiMYCKHOMY OTBEPCTUIO PErynvpylollero knanaHa BbIMOSHAETCA C
MOMOLLbIO KN1eeBOro ynnoTHeHnA 3/4». CnenyeT NpoBepuTb repMeTUYHOCTb, YTOObI NPefoTBPaTUTb YTEUKN.

YT06bI NOAKNIOYNTL PErynMpyoLWLMiA KnanaH K IMHAW Teky4vel cpenbl, cneayeT 3akpenuTb KOpnyc peryivpytoLero
KnanaHa 1 KoHel| LWaHra, BpaLias cBO60HbIN KOHeL, MOBOPOTHOrO YCTPOCTBA A0 AOCTUMXKEHWA >KeMaeMoro MoMeHTa.
FepMeTUYHOCTb MOXeT ObiTb obecrieyeHa C MPUMEHEeHUEeM KJieeBOro ynnoTHeHua 3/4» (1» B 3aBMCMMOCTM OT
pasmMepa NOBOPOTHOrO COeauHEeHNA) Unn neHTol na MNTO3.

MOHTAX U YCTAHOBKA

BbinonHuTL cnepyowme onepawum nocrie yCTaHoOBKM KilanaHa, 4To6bl NPOBEPUTb NPaBUNIbHOCTb PaboThi:

1. Ecnu perynupytowmin knanaH oCHaLleH pyYHbIM repMeTUYHbIM HaKOHEYHUKOM, cregyeT y6eauTbeA B TOM, YTO OH
HaxoAMTCA B OTKPbITOM MOSIOXEHWN.

2. YcTaHoBUTb MYHUMaTILHOE JaBrieHne BO3ayxa, KOTOpoe MO3BOMAET HACOCy NoAaBaThb XXMAKOCTb B PEryNIMPYIOLLMIA KnanaH.

. NMpoBepuTb repMeTUYHOCTb 1 OTCYTCTBME YTEYEK XUOKOCTU Yepe3 HaKOHEYHUK.

4. HaxaTb nyckoByl KHOMKy. [locne Toro, Kak M3 HakOHeYHVKa BbIAOET BO34yX, COAepXalumicA B Kopnyce,
NOABUTCA XXMAKOCTb.

5. Korpa nyckoBoe yCTPOMCTBO HaxooMTCA B MOJSIOXKEHWM NOKOA, crnefyeT y6eanTbeA, YTO HET yTeYeK 1 OCTaHOBMIeHa
nopaya xmpkoctu. Tak Kak B yASIMHUTENbHOM CErMEeHTE HakanMBaeTCcA XMUAKOCTb, MOCNe OCTAHOBKM [03MPOBaHWA
MOryT NOABMATBLCA Kann >XWAKOCTU. 3aKpblTb HAKOHEYHMK, YTOObI NPeAoTBPaTUTb YTEUKY XUAKOCTU.

w

SKCIMJTYATALMA

MOOAYA XNOKOCTH

[AnA noaaymn XXMAKOCTU HEO6X0AUMO BbIMOJIHUTD cnepywouwue DencTBUA:
1. OTperynMpOBa'rb AasfieHne B JIMHUN 00 OOCTUMDKEHUA XXenaemoro 3Ha4eHuA.

NPEAYNPEXAEHUE: He npeBbilaTh MakcMmanbHoe paboyee aasneHne o60pyaoBaHuA.
CM. CTPaHuLy TEXHUYECKMX creumduKaumii.

2. Ecnu perynvipyiolliee yCTPOMCTBO OCHALIEHO OTKPbIBAEMbIM BPYYHYIO HAKOHEYHUKOM, CriedyeT OTKPbITb ero Ao
Hauana nogayu XuaKocTu.

MPEAYNPEXXAEHUE: nopaya >xuaKoCTyi NPy 3aKpbITOM HAKOHEYHNKE MOXET NMPUBECT K MOBPEXAEHIO PETYIIMPYIOLLEro
K/anaHa WM HakKOHEYHVIKa. B 3TOM Cllydae Mpuy OTKPbIBaHWW HAKOHEYHMKA CriedyeT CobnoaaTh OCTOPOXHOCTb.

3. [MoTAHYTbL MycKoBOEe YCTPONCTBO, YTOObI Ha4aThb NoaaYy >KUAKOCTU.

4. OTNyCcTUTb NYCKOBOE YCTPOWCTBO, YTOObI NPEeKpaTUTb Noaady XuaKocTu.

5. Mocne ncnonb3oBaHNA HAKOHEYHUK CreayeT 3aKpblTb, YTOObI NPEfOTBPATUTL YTEUKY XKUOKOCTU, CKOMNMBLUEWCA
BHYTPW YASIMHUTENBHOIO CerMeHTa.
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QKCIJTYATALMA
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BJIOKMPOBKA TMOOAYN XXNOKOCTU

Ecnu mopenb kKnanaHa ynpaBfieHUMA MO3BOJIAET 3ahMKCUPOBaTb KYPOK B MOJSIOXKEHUU [03UPOBaHuUA,
BbINOJIHUTE crieAylolue AeHCTBUA:

1.

MoTAHYTbL NYCKOBOM MEXaHW3M BMIOTb [0 MaKCUMasIbHOTO OTKPbLITUA (prc.1)

2. HaxxaTb KHOMKY 610KUPOBKM (pUC. 2).
3.
4. Mocne 6MOKMPOBKM OTAYCTUTL MYCKOBOW MeXaHU3M 1 KHOMKY 6/10KMpoBKK. [yCKOBOM MexaHW3M A0/KEH OCTaTbCA

OTNyCTUTb NYCKOBOWM MEXaHU3M, YAep>XuBaa KHOMKY B HAXXaTOM COCTOAHUM, NMoKa He Npon3oiaeT 6rokumpoBska (puc. 3).

B 3361'IOKVIDOBGHHOM COCTOAHWUN, B MPOTUBHOM Cny4Yae crienyeT NoOBTOPUTb BblllenepeYvncrieHHble warun.

. Mocne Toro, Kak ocylecTseHa nogaya TpebyemMoro KoamyecTsa >XUAKOCTU, CrieayeT MakCUMasibHO OTTAHYTb

nyckoesoe yCTpOVICTBO, a 3ateMm oTnycTuTb ero. KHonka gomkHa paSﬁJ'lOKI/IpOBaTbCH 1 3aKpbITb KnanaH.

& NMPEAYNPEXAEHUE: MMepen BbinonHeHMeM paboT MO YCTAHOBKE MM TEXHUYECKOMY OOCMYXMBAHMIO
yCTpOICcTBa CcrepyeT NofHOCTLIO COPOCUTL AaBNEHVe B CUCTEME.

OSKCIJTYATAUMA NOJTYABTOMATUYECKOIO HAKOHEYHNKA

B Tom cnyyae, Korga perynupylowmin - KnanaH — OcHalleH
NoNyaBTOMaTUYECKUM  HAKOHEYHUKOM, OTKPbITUE BbINOMHAETCA
aBTOMaTM4ecku, ecnvm  MOTAHYTb  MYCKOBOE  YCTPOWCTBO.
MpeaBapuTenbHOE OTKPbLITVE BPYUHYIO He TpeGyeTcA.

3aKpbITVe HAKOHEYHMKA OCYLLECTBNAETCA MyTeM MepeMeLleHns
HapY>KHOrO KOpryca HaKoHEeYHWKA K PYKOATKe A0 yropa
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QKCIMNYATALUMA
OKCIMNMYATALUNA HAKOHEYHVKA C OTKPbIBAHVMEM BPYYHVYIO

OTKpbITVE 1 3aKPbITUE HAKOHEeYHMKa BbINOTHAETCA NOCPEACTBOM NPMMEPHO ABYX NOBOPOTOB.
[MoBepHYTb KOPMNYC HAKOHEYHUKA MO YacoBOW CTPesiKe, YTOObl OTKPbIThL ero (puc. 4).
YT106bl 3aKpbITb HAKOHEYHUK, CneayeT NOBEPHYTb KOPMYC HAKOHEYHUKA NPOTUB YacoBOW CTPenKM Ao ynopa (puc. 5).

(MpopaeTcA oTaenbHO)

A NMPEAYNPEXXAEHUE: CNEAYET BCEMOA OTKPbIBATb HAKOHEYHUK NEPEL MOOAYEN YXUOKOCTW.

TEXHUYECKOE OBCJTY>KUBAHUE

OEeMOHTaXKy criefyeT NONHOCTbO copackiBaTh AaBieHVE B CUCTEME.

HeobxoaumMo y6eamTbCA B TOM, YTO HACOC OTK/OYEH. COPOCUTL AaBneHue. Npu NMoMoLLM perynvpytowero
KnanaHa CrmTb XWOKOCTb B COOTBETCTBYIOLMIA KOHTENHEP U, €CNIM HEOBXOAUMO, OTKPbITh J06bIE CMBHbIE
KnanaHbl B cucteme.

2 NMPEAYNPEXAEHUE: nepepn BbinonHeHMeM niobbiX Onepauuini no TEeXHUYECKOMY OBCNY>XMBaHUIO WU

OEMOHTAX KJTAMAHA

YT106b! OCYLECTBUTL NPOBEPKY UM 3aMeHY KnanaHa, He06X0AUMO BbIMONHUTL creayiowme AeCcTBUA:

1. Y6eomTbCcA B OTCYTCTBUM AAB/IEHUA B CUCTEME.

2. BbINONHWTBL AeMOHTax npepoxpaHutens (1), ocnabnaa BUHTHI (2) v (3).

3. CHATb WTK(T (4), a 3aTEM NOTAHYTb MYCKOBOE YCTPOMCTBO (5).

4. 3akpenuTb KOpNyc perynvpylowero knanaHa (6) B Tuckax u ocnabutb kopnyc knanaHa (7). CHATb nnyHxep
Knanawxa (8) n npy>xuHy knanasa (9).
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TEXHUYECKOE OBCJ1Y>XUBAHUE

JEMOHTAX KITAMAHA

Y106bI NOBTOPHO co6GpaTb KjanaH, Heo6xoAumMo

BbIMNOJIHUTb Creayowme AeiCcTBUA:

1. PaamecTuTb nnyHxep (8) B Kopnyce knanaxa (7). 3atem
YCTaHOBUTb NPYXWHy (9) B nayHxep (8).

2. PaavectuTb y3en, noacobpaHHbiin B ware 1, B Kopryce
perynupyiowlero knanaHa (6) v BpyudHylo 3akpyTuTb
Kopnyc knanaHa (7) Ha HCKoNbko 06opoToB. Bo BpemaA
c60opKM cnepyeT BHUMATENbHO CneauTb 3a TeM, YToObl
KOHeL, NPYy>XWHbl (9) B KOXyxe Obln ycTaHOBNEH B
KOpryce perynmpytoLLero Knanaxa.

3. YcTaHoBWTbL KOpnyc perynvpyollero knanada (6) B
TUCKA WX B aHasnornyHoe npucnocobneHve wu
BbIMOSHUTL 3aTAXKY Kopriyca knanaxa (7).

4. BbinonHnTbL COOPKY MyckoBoro mexaHusma (5), a satem
YCTaHOBUTb WTUDT (4).

5. BeinonHuTe cbopky npepoxpanntena (1), 3aTAHYB
BUHTHI (2) 1 (3).

OEMOHTAX CETHATOIO ®UJIbTPA

1. Y6eamTbcA B OTCYTCTBUW AABNEHNA B JIMHUN XUAKOCTW.

2. OTCOoeAMHNTDL LUNaHr OT NOBOPOTHOrO coeamHeHua (1), ocnabve OUTUHT (2) WwnaHra.

3. CHATb yNnoTHUTEeNIbHOEe KonbLo (3), a 3aTeM CHATb unbTp (4).

4. BbINOMHNTL O4UCTKY UMK 3aMEeHUTb (PUNLTP, B 3aBUCUMOCTU OT €ro COCTOAHMA.

5. BbinonHutb c60pKy chunbTpa (4) B MOBOPOTHOM coeanHeHnm (1) n 3admkenposaTb ero.
6. YCTaHOBUTD LUMAHT.
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TEXHUYECKUE CMNEUUPUKALIUA

MakcumanbHaA CKOPOCTb MOoAAaYM XXUaKo-
CTU C YOJ/IUHUTEJIbHbIM CEerMmeHTOM

MakcumanbHoe nageHue AaBieHUA Npu
MaKcUManbHou CKOpOoCTHK nogayun

MakcumanbHoe paGoyee aaBneHue
[Avnana3oH pa6ounx Temnepartyp
[aBneHue paspbiBa

Bxop »xuakoctu

Bbixop xmpakoctu

80 n/MuH (21 ran/muH)

3 6ap (43,5 dyHTa/KB.A0MM)

100 6ap (1450 dpyHTOB/KB.AIONM)

Ot -10°C po 70 °C (o1 14 °F go 158 °F)

400 6ap (5800 pyHTOB/KB.AKOIAM) MUHUMYM

3/4" BSP - 1" BSP (B 3aBCMMOCTM OT MOAENN).

3/4" BSP

[nAa mopenn 363 064: LMHKOBBLIV CMNas, OUMHKOBaHHaA naTtyHb, NBR,
OLIMHKOBaHHaA cTasb.

OcTanbHble MOAENW: aMtoOMUHWIA, OUMHKOBaHHaA naTyHb, NBR, ouuH-
KOBaHHaA cTab.

MoTopHble Macna, rmgpaBnnyeckmne Macna v XXugKum aHtnudppums.

Oetanu, KOHTaKTUpyouiue ¢ XXUAKOCTbO

CoBMeCTUMOCTb XXuakKocTen

Bec 2,05 kr (4,52 cyHTa).
A
130 mm
580 mm >
130 mm
NMOUCK U YCTPAHEHUE HEUCNPABHOCTEN
NMPOBJIEMA NMPUYUHA PELLEHWE
CeTyarbii UnbTP 3aCOPEH, ECNM OH OuUNCTUTb NN 3aMEHUTb CeTYaTbIN
MenneHHbI NOTOK XMAKOCTW. | yCTAHOB/EH (ONUMOHANBHO). unbTp.

[aBneHve Ha BbIxofe Hacoca HU3KOe.
YNnoTHeHWe KnanaHa U3HOLIEHO unn

MoBbICUTb AaBneHve BO3ayxa B Hacoce.
Pasobpatb 1 ocmMoTpeTb knanaH. Ecnm

NOBpeXAeHo.

MpoTeuka knanawa. p . OH He I'IOB[ée)K.D.eH, O4YUCTUTL Censio
MHOpOﬂ.HbIVI maTepuan Ha ynnoTHEHUN KnanaHa. b NpoTUBHOM Crly4ae 3aMeHUTb
Knanaxa. KnanaH

3ab1T HAKOHEYHVK. OTKpbITb HAKOHEYHUK.
Pazobpatb 1 ocmoTpeTb knanaH. Ecnn

OH He NMoBpeXaeH, O4NCTUTb censio

KnanaH He oTKpbIBaeTCA. VHopoaHbIfi MaTepuran Ha ynioTHeHUn

KnanaHa. knanaHa. B NPOTUBHOM Cny4ae 3aMeHUTb
KnanaH.
[MOBOPOTHOE COEAMHEHME OCABIIEHO. Emagﬂ”y“ 610K NoBOPOTHOrO CoeAMHe-

[MpoTeyka NOBOPOTHOrO coe-
LVNHEHWA.

YNNoTHUTENbHOE KOMbLO NOBOPOTHOro
coegVHeHMA N3HOLLIEeHO 11 NoBpeXXaeHo.

YNNoTHUTENbHOE KOSbLO NOBOPOTHOro

3ameHnTb YNAoTHUTEIbHOE KONbLO.

MpoTeuka kopnyca knanaHa.

CoeVHEeHNA N3HOLLEHO 111 NMoBpPeXXaeHo0.

3ameHnTb YNNOTHUTEIbHOE KONMbLO.

MpoTeyka nnyHxepa knanaxa.

YNnoTHUTENbHOE KObLO KanaHa U3Ho-
LLIeHO 111 NOBPeXXAEeHO.

3ameHnTb YNAoTHUTEIbHOE KONMbLO.

OcnabneH kopnyc knanaxa.

BbInonHuTb 3aTAXKY Koprnyca KnanaHa.

MpoTeyka nnyHxepa KnanaHa.

YNnoTHUTENbHOE KOJbLO MAyHXepa U3Ho-
LLIEHO nin NoBpeXXaeHo.

3ameHnTb YNAOTHUTEIbHOE KONMbLO.

NPUMEYAHUA, CTPAHULIA 38.
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SPARE PARTS KITS / KITS DE RECAMBIO / KITS DE REMPLACEMENT /
AUSTAUSCHKITS / PECAS DE REPOSICAO / 3AMNM4YACTH

Part N°

For / para:
363054, 363056

Part N°

For/ para:
363053, 363055

Part N° <
\
o ®  \

363053, 363054 <

3

4

5
Kit No

369963

Part N°

For/ para
363055, 363056
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SPARE PARTS KITS / KITS DE RECAMBIO / KITS DE REMPLACEMENT

Part No. Remarks
Cad. Incl. Pos. Description Descripcion Description Observaciones
Réf. Remarques

19, 20, 2x(21), Kit de protection

369960 22 Trigger Kit Cover  Kit Guarda Gatillo du Gachette -
369961 ?,6,7,1 1714’1 ;5’ Trigger Kit Kit Gatillo Kit de Gachette -
369962 ?)2(531)’34’ S Valve Kit Kit Valvula Kit de Soupape -
369963 3x(3),4,5,8 O-Ring Kit Kit Juntas Kit de Joints -

PARTS AVAILABLE SEPARATELY / PIEZAS DISPONIBLES POR SEPARADO /
PIECES DISPONIBLES SEPAREMENT

2024_01_30-09:30

Part No. Remarks
Céd. Incl. Pos. Description Descripcion Description Observaciones
Réf. Remarques
P . Kit Rétula 3/4" Kit De Joint a For / para / pour:
364023 | 1 3/4" Swivel Kit (BSP) popy Rotule 3/4" (BSP) 363053/4
e . oo " Kit De Joint a For / para / pour:
364031 2 1" Swivel Kit (BSP) Kit Rétula 1" (BSP) Rotule 1" (BSP) 363055/6
. . L . . . For / para / pour:
369236 9 Flexible Extension Extensién Flexible Extension Flexible 363054/6
. . L . . . For / para / pour:
369237 10 Flexible Extension Extensién Flexible Extension Flexible 363053/5
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AUSTAUSCHKITS / PECAS DE REPOSICAO/ 3ANYACTU
Art. Nr. Bemerkungen
Cod. Incl. Pos. Beschreibung Descricao OnwucaHune Observagoes
Oetanb Ne MpumeyaHna
19, 20, 2x(21), . .. Kit de cobertura  Kpbiwka Tpur-
369960 22 Abzugsbiigel-Kit do gatilho repa -
369961 16’77’1 :34' 15,16, Abzug Kit Gatilho Tpurrep -
369962 XA ST yendiikit Kit de Valvula ~ KOMMnIeKT kna- -
12,13 naHa
369963 3x(3),4,5,8 Dichtungssatz Juntas Mpoknaakn -

TEILE SEPARAT ERHALTLICH / PECAS DISPONIVEIS SEPARADAMENTE /

OETAJIU NMOCTABJIAIOTCA OTAEJIbHO

Art. Nr. Bemerkungen
Céd. Incl. Pos. Beschreibung Descricao Onucaxune Observacoes
Hetanb Ne MpymeyaHnA
[MoBopoTHOE
S " coeamnHeHune 3/4”
3/4" Schwenkbarer Glrat9r| 3/4" BSP BSP c ceTuatbim Fur / Para / Ona:
364023 1 com filtro de anel
Satz (Bsp) . DUnLTPOM 1 363053/4
de vedacdo
YNIOTHUTESbHBLIM
KOJbLIOM
[MoBopoTHOE
1" Schwenkbarer  Capa de protecao coepurenme 1" BSP o Fir / Para / OnAa:
364031 2 Satz (Bsp) do gatilho ceTyaTbiM (hrunbTPom 363055/6
W YNNOTHUTESbHBIM
KOJIbLIOM
MpAmow rmbkumn
~ . YOJVHUTENbHBIN
. Extensdo flexivel .
369236 9 FIeX|t.>Ie reto com bico CermMeHT ¢ Fir / Para / OnA:
Erweiterung . L nonyasTomatuyeckn 363054/6
semi-automatico
OTKPbIBAIOLWMMCA
HaKOHEYHNKOM
KecTkuii
Extensao rigida YOJVHUTENbHBIN
369237 10 Flexll't)le cuzvatura ) cermeHT 30° ¢
Erweiterung 30° com bico nonyaBTOMaTN4eCcKn
antigotejante OTKpbIBaOWMMCA
HaKOHEYHNKOM
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NOTES / NOTAS / NOTES / NOTIZEN / NOTAS / NTPUMEYAHUE
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NOTES / NOTAS / NOTES / HINWEISE / NOTAS / TPUMEYAHUE
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SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Pol. Ind. Porceyo, I-14 - Camino del Fontan, 831
E-33392 GIJON (Asturias) SPAIN

Tel.: +34 985 381 488 - Fax.: +34 985 147 213
www.samoaindustrial.com
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CepTudmkat COOTBETCTBUA: uspenua
Ne EASC RU C-ES.AB58.B.01564/20, cpok geicTsusa ¢ TpaHcnopTupoBKa
14.08.2020 no 13.08.2025, BblgaH opraHom no M3penvie [OMKHO TpaHCNOPTUPOBAaThLCA B 3aBOACKOW
cepTucukauum npogykumm «M-d0OHA» OO0 yrNakoBKe A/A 3almnTbl OT NOBPEXAEHUA 1 Bnaru.
«AreHTCTBO MO 9KCMepTU3e 1 UCMbITaHUAM NPOAYKLNM»;
Appec 125167, Poccua, r. Mocksa, yn. BuktopeHko, XpaHeHue
§ nowm 16, ctp. 1. TenecoH: +74951501658, M3penve [OMKHO XpaHMTbCA 3anakoBaHHbIM, B XOPOLLO
& e-mail: info@mfond.org. ATTecTaT akkpeamTaumm NpoBETPMBAEMOM N CyXOM MOMELLEHUN.
= NeRA. RU.11AB58 ot 07.04.2016 ropa.
5 YTunusauua
& BbInonHANTe HaunoHanbHble Npasuna yTunmsaunm n
[arta npousBoAcTBa yKasaHa Ha MapKUpoOBKe nepepaboTKy OTCNY>XMBLLErO 060PYAOBaHMA, YNaKOBKM

N NPUHaANEeXHOCTEN.
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