Part No. / Céd. / Réf. / Art. Nr. /
Cod. / Homep no kartanory:

Q@SAMDA 413 080 413 077

LEADING THROUGH INNOVATION 413 081 413 082

C€

EAL

Parts and technical service guide
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m GREASE CONTROL GUN (HIGH PRESSURE)
E PISTOLA DE CONTROL PARA ENGRASE (ALTA PRESION)
m PISTOLET CONTROL POUR GRAISSE (HAUTE PRESSION)
E FETTPISTOLE (HOCHDRUCK)

[3] comaNDO DE GRAXA (ALTA PRESSAO)

m NMACTONET AJ1A PEFYIMPOBKN MNOTOKA KOHCUCTEHTHOM CMA3KU (BbICOKOE AABJIEHUE)
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DESCRIPTION / DESCRIPCION / DESCRIPTION / BESCHREIBUNG /
DESCRICAO / ONMUCAHUE

Very solid steel and aluminium gun. To be used with high pressure
grease systems (500 bar).

Squeeze trigger to obtain continuous grease flow. Gun must be used
together with a swivel to eliminate hose twisting with high pressures,
and facilitate access to grease points from any position.

Model PG-77/Z and PG-77/ZF includes “z” swivel.

_

3.

Pistolet ergonomique en acier et aluminium, de construction tres
robuste pour utilisation avec systémes de graissage haute pression
(500 bar).

Déclencher la détente pour obtenir un flux continu de graisse. Le
pistolet doit étre utilisé avec une rotu le pour éliminer les torsions de
la tuyauterie a haute pression et faciliter I'accés au point de graissage
depuis n‘importe quelle position.

Le modele PG-77/Z et PG-77/Z Finclut la rotule triple.

1.

2.

3.

Comando de graxa ergondmico e robusto, construcdo em aluminio
e valvula em aco, para utilizacdo em sistema de lubrificacdo de alta
pressdao (7000 psi).

Ao acionar o gatilho, proporciona fluxo de graxa continuo. O
comando deve ser utilizado em conjunto com a conexdo giratéria,
para evitar torsdes na mangueira em alta pressdo e facilitar o acesso
ao ponto de lubrificagdo em qualquer posicéo.

O modelo PG-77/Z y PG-77/ZF inclui o giratorio.

1.

Pistola ergonémica de robusto disefio construida en acero y
aluminio para utilizacién en sistemas de engrase a alta presién (500
bar).

Al accionar el gatillo, proporciona un flujo continuo de grasa. La
pistola debe ser utilizada conjuntamente con una rétula para
eliminar las torsiones de la manguera a alta presién y facilitar el
acceso al punto de engrase desde cualquier posicion.

El modelo PG-77/Z y PG-77/ZF incluye la rétula triple.

1.

Ergonomische Pistole, robust konstruiert aus Stahl und Aluminium,
zur Verwendung in Systemen der Hochdruckschmierung (500 bar).
Durch Betdtigung des Hebels wird ein kontinuierlicher Fluss des
Fettes geliefert. Die Pistole sollte zusammen mit einem Drehgelenk
benutzt werden, um die Torsion des Hochdruckschlauches zu verhin
dern und den Zugang zur Schmierstelle von jeglicher Position aus zu
vereinfachen.

Das Model PG - 77/Z und PG-77/ZF beeinhaltet das Dreifach—
Drehgelenk.

1.

Ergonomische Pistole, robust konstruiert aus Stahl und Aluminium,
zur Verwendung in Systemen der Hochdruckschmierung (500 bar).
Durch Betétigung des Hebels wird ein kontinuierlicher Fluss des
Fettes geliefert. Die Pistole sollte zusammen mit einem Drehgelenk
benutzt werden, um die Torsion des Hochdruckschlauches zu verhin
dern und den Zugang zur Schmierstelle von jeglicher Position aus zu
vereinfachen.

Das Model PG - 77/Z und PG-77/ZF beeinhaltet das Dreifach—
Drehgelenk.

UNIT INSTALLATION AND OPERATION / INSTALACION Y FUNCIONAMIENTO /
INSTALLATJON ET OPERATION DU PISTOLET / INSTALLATION UND BETRIEB DER PISTOLE /
INSTALACAO E UTILIZACAO / YCTAHOBKA U 3KCIMJNYATALUA YCTPOUCTBA

_
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Connect to the supply line by applying thread sealer on the 1/4”
union thread between the hose and the gun swivel (fig. 1).

In case the high pressure swivel needs to be coupled afterwards,
apply sealer in the union thread between the gun and the said
swivel.

For grease supply, connect the gun's hydraulic connector on the
grease fitting and squeeze the trigger. Upon releasing the trigger,
supply stops, unless there is some internal irregularity (see
maintenance chapter).

An electronic counter can be attached to the gun by means of a
fitting at the outlet. The thread of the fitting is 1/8”. To ensure
tightness, apply sealant to the thread (fig. 2).
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1.

Realice la conexién a la red de suministro aplicando sellador de
juntas en la rosca 1/4” de unién entre la manguera y la rétula de la
pistola (Fig. 1).

En el caso de acoplar la rétula de alta presién posteriormente,
aplique igualmente sellador en la rosca de unién entre la pistola y
dicha rétula.

Para proceder al suministro de grasa, conecte la boquilla hidraulica
de la pistola sobre el engrasador y presione el gatillo. Al dejar de
actuar sobre el mismo, debe cortarse el suministro, salvo anomalia
interna (ver apartado de mantenimiento).

Un contador electrénico puede ser acoplado a la pistola por medio de
un racor a la salida. La rosca del racor es de 1/8”. Para asegurar la
estanqueidad, aplique sellador en la rosca (Fig. 2).
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UNIT INSTALLATION AND OPERATION / INSTALACION Y FUNCIONAMIENTO /
INSTALLATION ET OPERATION DU PISTOLET / INSTALLATION UND BETRIEB DER _
PISTOLE / INSTALACAO E UTILIZACAO / YCTAHOBKA U 3KCIJTYATALUA YCTPOUCTBA

1. Faire la connexion au réseau d'approvisionement en utilisant une
pate a joint sur le filet 1/4" de jonction entre la tuyauterie et la rotule
du pistolet.

2. Si la rotule haute pression doit étre couplée postérieurement,
appliquer également de la péte a joint sur le filet de jonction entre
le pistolet et la rotule.

3. Pour la livraison de graisse, brancher la buse hydraulique du pistolet
sur le graisseur et appuyer sur la gachette. Pour stopper la livraison,
relacher la gachette, sauf anomalie interne (voir chapitre entretien).

4. Un compteur électronique peut étre fixé au pistolet au moyen d’un
raccord a la sortie. Le filetage du raccord est de 1/8”. Pour garantir
I'étanchéité, appliquer du mastic sur le filetage (fig. 2).

1. Conectar a extensdo rigida no orificio frontal do comando (conexdes
@ 1/8").

2. Fazer a conexdo da junta da rosca @ 1/4” a unido giratéria (1965-C)
no comando.

3. Conectar o conjunto na linha de abastecimento de graxa.

4. Em todas as conexdes utilizar um selante (cola veda-rosca) para fixar
as pegas.

4. Um contador electrénico pode ser fixado a arma por meio de um
encaixe na tomada. A rosca do encaixe é de 1/8". Para garantir a
estanquicidade, aplicar selante na rosca (Fig. 2).

Nut locker
Sellador

Pate
Dichtungsmittel
Selante
durkcaTop ranku

GUN MAINTENANCE

1. Schliessen Sie die Pistole an das Versorgungsnetz an, unter
Verwendung einer Versiegelung des 1/4"-Gewindes zur Abdichtung
der Verbindung von Schlauch und Drehgelenk der Pistole.

2. Im Fall, dass Sie das Hochdruck-Drehgelenk erst spater anschliessen,
flihren Sie genauso die genannte Versiegelung zwischen Pistole und
Drehgelenk durch.

3. Um die Fettzufuhr herzustellen, verbinden Sie das Mundstiick der
Pistole mit dem Schmiernippel un betdtigen Sie den Hebel. Wird
dieser losgelassen, unterbricht die Fettzufuhr, es sei denn, es liegt ein
internes Problem vor (siehe Abschnitt Instandhaltung).

4. Ein elektronisches Zahlwerk kann an der Pistole mit Hilfe eines
Anschlusses am Auslass befestigt werden. Das Gewinde des
Anschlussstiicks ist 1/8”. Um die Dichtheit zu gewabhrleisten, tragen
Sie Dichtungsmasse auf das Gewinde auf (Abb. 2).

1. MNoacoeamMHNTb YyCTPOMCTBO K IMHUM MOAAYW, HaHeCcA pe3bboBOWA
repMeTrK Ha pesbby 1/4» MydhTbl MEXAY LWAAHTOM U NOBOPOTHBLIM
coefVHeHneM nucToneTa.

2. Ecnn noBopoTHoe coeAuHeHve BLICOKOro [AaBneHuA cnepyet
NOACOeAVHUTL MO3OHEee, repMeTuK criegyeT HaHecTu Ha pesbby
MyOTbl MEXAY NMUCTONETOM W MOBOPOTHLIM COEANHEHNEM.

3. OnA nopayvn cmasky MOACOEAMHUTE TUOpaBINYECKOe COMno
nucToneTa K Wnpuuy ANA CMaskKy U HaXMUTE Ha Kypok. YTobbl
OCTaHOBMTb Nogadyy, OTNyCTUTE KYpOK, 3a UCKIIIOYEHNEM CryyYaeB
BHYTPEHHEN aHoManmm (CM. rnaBy « TeXHUYecKoe 06CNy>XMBaHNE»).

4. OneKTPOHHbIN CYETUMK MOXET OblTb MPUCOEOMHEH K MUCTONeTy C
NMoMOLLbO oUTUHA Ha Bbixoae. Pe3sba comntrHra coctasnaeT 1/8». OnA

Apply thread sealant
Aplicar sellador de rosca

Appliquer le produit d’étanchéité pour filetage
Gewindedichtmittel auftragen

Aplicar selante de rosca

Hanecute pe3bb0oBo repmMeTmk

Dirt present in the grease can damage the seat of the valve. This would cause
grease leaks (even when trigger is not squeezed).

CLEANING THE VALVE

Remove the outlet connector (6) and the shaft guide (5) and then pull
out the gun inside body.

Hold the upper semibody (12) with a bench vice (fig. 1) placing in the
outlet connector seat a bar which would prevent the piece from
swivelling between the vice jaws.

Unscrew the lower semibody with a STILSON wrench (apply at point
indicated in fig. 1).

WARNING: In order to avoid inside pieces from falling, carefully
separate both elements when unscrewed.
When assembling, the canted part of piece 13 should be in
contact with the ball (see fig. 2).
Reassemble the upper and lower semibody applying sealer.
Re-screw pieces 5 and 6 in position applying sealer.
If during the valve inspection , serious damage to the ball or
seats is detected, substitute the inside body of the gun. These
elements are supplied as an assembled set in order to guarantee
correct assembling and position of all pieces. This way SAMOA
ensures perfect operation of guns once repaired.
SUBSTITUTION OF INSIDE BODY
Remove outlet connector (6) and shaft guide (5). Remove inside body
and substitute. Re-screw pieces 5 and 6 in position applying sealer.
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GUN MAINTENANCE / MANTENIMIENTO DE LA PISTOLA / ENTRETIEN DU PISTOLET /

INSTANDHALTUNG DER PISTOLE / MANUTEN

AO DO COMANDO DE GRAXA/

TEXHUYECKOE OBCJTY>)KUBAHUE MNMUCTOJIETA

El asiento de la valvula interior puede llegar a deteriorase debido a la
acumulacién sobre el mismo de las impurezas presentes en la grasa. Este
hecho provoca la salida de grasa incluso en posiciéon de reposo (sin
efectuar presién sobre el gatillo).

LIMPIEZA DE LA VALVULA

Retire el racor de salida (6) y la guia del eje (5), y extraiga el cuerpo
interior de la pistola.

Apriete el semicuerpo superior (12) con un tornillo de banco (fig. 1),
colocando en el alojamiento del racor de salida una varilla que impida el
giro de la pieza en las mordazas del tornillo.

Desenrosque el semicuerpo inferior aplicando una llave STILSON (justo
en el punto indicado en la fig. 1).

A

ATENCION: Separe cuidadosamente ambos elementos al terminar
de desenroscar para evitar la caida de las piezas interiores.

Al realizar el montaje, coloque la parte achaflanada de la pieza
13 en contacto con la bola (ver fig. 2).

Rosque los semicuerpos superior e inferior aplicando sellador
indesmontable.

Rosque de nuevo las piezas 5 y 6 en su posicion aplicando
sellador desmontable.

Si durante la inspeccién de la vélvula descubre un deterioro serio
en la bola o en los asientos, sera necesaria la sustitucion del
cuerpo interior de la pistola. Este elemento se suministra como
conjunto montado como Unico medio de garantizar la calidad
de los ensamblajes y el correcto posicionamiento de las piezas.
De esta forma SAMOA se asegura el funcionamiento éptimo de
su pistola después de la reparacion.

SUSTITUCION DEL CUERPO INTERIOR

Retire el racor de salida (6) y la guia del eje (5). Extraiga el cuerpo interior
y sustituya por el nuevo elemento. Rosque de nuevo las piezas 5y 6 en
su posicion aplicando sellador de juntas.

Der Sitz des inneren Ventils kann, bedingt durch die Ansammlung von
Schmutz, der sich im Schmierfett befindet, beschadigt werden. Dies
fuhrt den Austritt von Fett, auch in Ruheposition (ohne Druck auf den
Hebel der Pistole auszuiiben) herbei.

REINIGUNG DES VENTILS

Losen Sie den Ausstromstutzen (6) und die Achsenfiihrung (5), um
anschliessend den Kérper im Inneren der Pistole zu entnehmen.
Spannen Sie den oberen Halbkorper (12) in einen Schraubstock ein (fig.
1), wobei Sie eine diinnen Stab in dem Sitz des Ausstromstutzens
anbringen, der es verhindert, dass sich die Teile in den Spannbacken des
Schraubstocks drehen.

Schrauben Sie den unteren Halbkdrper unter Verwendung eines STILSON
—SchlUssels (genau an dem angezeigten Punkt der fig. 1 ab).

3341 801|R. 06/23

Les impuretées contenues dans la graisse peuvent endommager le siége
de la valve intérieure, causant des pertes de graisse (méme quand la
gachette est relachée).

NETTOYAGE DE LA VALVE

Retirer le raccord de sortie (6) et le guide de I'axe (5) et extraire le corps
interne du pistolet.

Serrer le semicorps supérieur (12) avec une vis d’établi, fig. 1 en placant
dans le logement du raccord de sortie une tige qui empéchera la piece
de tourner entre les dents de la vis.

Dévisser le semicorps inférieur en utilisant une clef STILSON (juste a la
hauteur du point indiqué en fig.1).

AN

ATTENTION: Séparer avec attention les deux éléments une fois
dévissées afin d’éviter la perte de pie ces internes.

Pour le montage, placer la partie biseautée de la piece 13 en
contact avec la bille (Voir fig. 2).

Visser les semicorps supérieur et inférieur en appliquant de la
pate a joint.

Visser a nouveau les piéces 5 et 6 en position en appliquant de
la pate a joint.

Si pendant l'inspection de la valve, on detecte que les billes et
les logements sont endommagés, chan ger le corps intérieur du
pistolet. Cet élément est fourni assemblé pour garantir la
position correcte et la qualité de I'assemblage des piéces. De
cette facon SAMOA assure un fonctionnement optimum du
pistolet apres la réparation.

SUBSTITUTION DU CORPS INTERIEUR

Retirer le raccord de sortie (6) et le guide de I'axe (5). Extraire le corps
interne et remplacer I'élément.

Visser a nouveau les piéces 5 et 6 en position en appliquant une pate a joint.

ACHTUNG: Trennen sie beide Elemente nach dem Losschrauben
sehr vorsichtig, um das Herausfallen der inneren Teile zu
verhindern.

Beim Zusammenbau legen Sie den angeschragten Teil von 13 in
Kontakt mit der Kugel (Siehe fig. 2).

Verschrauben Sie den unteren und oberen Halbkorper, wobei Sie
eine nicht I6sbare Versiegelung verwenden.

Schrauben Sie auch wieder die Teile 5 und 6 an ihre Position
unter Verwendung einer Versiegelung.

Falls sich bei der Wartung des Ventils herausstellt, dass eine
ernsthafte Beschadigung der Kugel oder ihres Sitzes vorliegt,
wird es nowendig sein, den Korper im Inneren der Pistole
auszutauschen. Diese Teile werden als gesamter Bausatz geliefert,
um dadurch die Qualitat der neuen Montage und den korrekten
Sitz der Teile zu gewahrleisten. Auf diese Weise garantiert
SAMOA die optimale Funktionstlichtigkeit seiner Pistolen nach
einer Reparatur.

AUSTAUSCH DES INNEREN KORPERS

Losen Sie den Ausstromstutzen (6) und die Achsenfiihrung (5).
Entnehmen Sie den inneren Korper und ersetzen Sie ihn durch den
Neuen. Befestigen Sie wieder die Teile 5 und 6 an ihrer Position, unter
Verwendung einer Versiegelung der Fugen.
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GUN MAINTENANCE / MANTENIMIENTO DE LA PISTOLA / ENTRETIEN DU PISTOLET /

INSTANDHALTUNG DER PISTOLE / MANUTEN

AO DO COMANDO DE GRAXA/

TEXHUYECKOE OBCJTY>)KUBAHUE MUCTOJIETA

O assento da valvula interior pode chegar a danificar devido ao acumulo
sobre ela de impurezas contidas na graxa utilizada. Isso provoca o
vazamento de graxa inclusive quando comando ndo esta em
funcionamento (sem pressionar o gatilho).

LIMPEZA DA VALVULA

Retirar o conector de saida (6), a guia do eixo (5) e retirar o corpo
interior do comando de graxa.

Apertar o semicorpo (12) em uma morsa (figura 1), prendendo com a
vareta para que o comando ndo gire durante a manutencdo.
Desrosquear o semicorpo inferior usando uma chave STILSON (no ponto
indicado na figura 1).

ATENCAO: Separar cuidadosamente todas as pecas, ao terminar
de desrosquear para evitar que as pegas se percam.

Ao montar, colocar a parte chanfrada da peca (13) em contato
com a esfera (figura 2).

Rosquear os semicorpos superior e inferior aplicando um selante.
Rosquear novamente as pecas 5 e 6 na sua posicao aplicando o
selante removivel.

Se durante a manutencao da valvula verificar algum dano serio
na esfera ou nos assentos, substituir o corpo interior do
comando. Esta peca deve ser substituida pelo conjunto completo
garantir a qualidade do equipamento. Posicionando as pecas em
seus lugares corretamente. Desta forma o fornecedor assegura o
6timo funcionamento do comando apés a manutencao.

A

SUBSTITUICAO DO CORPO INTERIOR: Retirar o conector da saida (6)
e a guia do eixo (5). Extrair o corpo interior e substitui-lo por um novo
conjunto. Rosquear novamente as pecas 5 e 6 em sua posicao correta
aplicando um selante de juntas.

L
®\)\1_ R /
H N BENCH VICE
" ! TORNILLO DE BANCO
_ L7 visDEmBLI
(12) <& BEPCTAYHbIE
] TUCKMN

FIG. 1
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pA3b, KOTOpas NPUCYTCTBYET B KOHCWUCTEHTHOW CMasKe, MOXEeT
noBpeauTb Censio KnanaHa. JTO MOXET MNpUMBECTUM K yTeuke
KOHCUCTEHTHOW CMa3ku (Jaxe ecnyM CrNycKOBOW MeXaHW3Mm He
HaXKUmaeTcA).

YNCTKA KNAMNAHA

BblHYTb BbIXOOHOW pasbem (6) 1 Hanpaenawwyto Bana (5). 3atem
BbIHYTb BHYTPEHHWUIA KOPNyC nuctoneTa.

3axaTb BepxHui nonykopnyc (12) B BepcTayHbix Tuckax (puc. 1),
BCTaBUWB CTEPXXEHb B CEAJI0 BbIXOAHOr0O pa3bema, YTobbl He AONYCTUTb
BpAaLLEeHNA YCTPOMCTBA MeXAy LekaMmu TUCKOB. OTBUHTUTb HUDKHUA
nonykopmnyc ¢ nomoLupto Knoya STILSON (kntoy cnepyeT yCcTaHOBUTL
B MeCTe, yKa3aHHOM Ha pucyHke 1).

BHUMAHME! YT06blI He poNyCcTUTb MafeHUA BHYTPEHHUX
neTtanen, cnegyet OCTOPOXHO pasnenntb 0be YacTu nocrne ux
OTBUHYMBAHUA.

B npouecce c6opku ckoweHHaA 4acTb getann 13 pomxHa
conpuKacaTtbCA C LWAapUKOM (CM. puC. 2).

O6paTHO cobpaTb BEPXHWUA M HDKHWUIA MOMyKopryca, HaHecA
repmeTnk. OB6paTHO 3aBMHTUTL AeTanu 5 n 6 ¢ HaHeceHnem
repMeTuka.

Ecnn B xopme ocmoTpa knanaH O6Hapy>XeHOo cepbe3Hoe
noepexmpgeHune wapmka wnn cepen, cnenyet 3aMeHUTb
BHYTPEHHWI KOpnyc nucToneTa. OTU 9NeMeHTbI NOCTaBNATCA
B BuAe COOpaHHOro KommniekTa, 4Tobbl rapaHTMpoBaTb
npaBu/bHYIO COOPKY W YCTAHOBKY BCex AeTanen. Takum
obpasom, komnaHna SAMOA obecneuyvBaeT 6e3ynpeyHyio
paboTy NMCTONETOB MOC/E UX PEMOHTA.

A

3AMEHA BHYTPEHHEIO KOPMYCA

BblHYTb BbIxogHOW pasbeM (6) v Hanpasnatowyo Bana (5). BbiHyTb
BHYTPEHHWI KOPNYC 1 BbINOMHWUTL 3ameHy. O6paTHO 3aBUHTUTbL feTanu
5 1 6 ¢ HaHeCceHneM repmeTmKa.

E)

O

NUT LOCKER
SELLADOR
®UKCATOP MAVKN

\
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FIG. 2

\§@>/

R. 06/23/841 801

SAMOA Industrial, S.A. - Pol. Ind. Porceyo, I-14 - Camino del Fontan, 831 - 33392 - Gijon - Spain - Tel.: +34 985 381 488 - www.samoaindustrial.com|

2023_06_23-12:00



2023_06_23-12:00

SPARE PARTS KITS / KITS DE RECAMBIO / PIECES DE_RECHANGE / ERSATZTEILLISTE /

PECAS DE REPOSICAO / CMTMCOK 3AMNACHbIX YACTEU

Kit N
760799

1

2

Kit N°
741315
Kit N°

3 741390
4 P E Part N°
741300
5 \ For / para
) 14 413077
. 5 413080
15
7
8
16

Part N°

Part N°

18

For/ para

413081

413082

Part N°

121050 16 16
Kit N°

741900

For/ para
413081
413082

PG7701.B
"o CIEIRRes

Part N°

For / para
413077
413080

Part N°
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SPARE PARTS KITS / KITS DE RECAMBIO / PIECES DE_RECHANGE / ERSATZTEILLISTE /
PECAS DE REPOSICAO / CIMUCOK 3AMACHbIX YACTEU

SPARE PARTS KITS / KITS DE RECAMBIO / KITS DE REMPLACEMENT

Part No. Remarks
Céd. Incl. Pos. Description Descripcién Description Observaciones
Réf. Remarques

i, ) . . . . For/ / :

741300 15,16 Rigid Outlet Tube Kit Extension Rigida Tuyau de Sortie Rigide or/ para / pour

413077/80
. . . . ) . For / para / pour:

741315 3,4,5,6,7,8 Semibody Kit Kit Semicuerpo Kit de Semi-Corps 413081/82

741390 13,14 Trigger Kit Kit Gatillo Kit de Gachette -

741900 16, 18 Flexible Outlet Kit Kit Acoplamiento Flexible Kit d'Extension Flexible -

760799 1 ’02’1:" f’zs' 79 Vaie Kit Kit Valvula Kit de Soupape -

PARTS AVAILABLE SEPARATELY / PIEZAS DISPONIBLES POR SEPARADO / PIECES DISPONIBLES SEPAREMENT

Part No. Remarks
Céd. Incl. Pos. Description Descripcién Description Observaciones
Réf. Remarques
121050 16 Hydraulic Connector Boquilla Hidraulica Raccordement Hydraulique -
. . . . . For / para / pour:
140050 18 Flexible Outlet Acoplamiento Flexible Extension Flexible 413081/82
PR . . T For / para / pour:
414300 17 Swivel "Z" Tipe Rétula Triple Rotule Triple "Z 413077/82
L . - . . For / para / pour:
841434 15 Rigid Outlet Tube Tubo Salida Rigido Tube Rigide de Sortie 413080/82
AUSTAUSCHKITS / PECAS DE REPOSIC[\O / CMICOK 3AMACHbIX YACTEW
Art Nr. Bemerkungen
Céd. Pos. Beschreibung Descri¢ao Onuvcanne Observacoes
Kop, Mprmeyannsa
741300 15 16 Starrer Kit De Extenséo Riaida KomnnekT >ecTkux Fur / para / gna:
’ Auslassschlauch 9 yonvHuTenemn 413077/80

Flr / para / pna:

741315 3,4,5,6,7,8 Halbkoérper Kit Kit De Semi-Corpo KomnnekT onA nonykysosa 413081/82
741390 13, 14 Abzug Kit Kit De Gatilho KomnnekT Tpurrepa -
741900 16, 18 Flexibler Auslass Kit Kit De Acoplamento Flexivel KomnnekT rubkmx mydt -
760799 1‘02‘1:1’ 15’26’ [ Ventil-Kit Kit De Vélvulas KomnnekT knanaHos -
TEILE SEPARAT ERHALTLICH / PECAS DISPONIVEIS SEPARADAMENTE / OETANN NMOCTABMNAKOTCA OTAEJIbHO
Art Nr. Bemerkungen
Cod. Pos. Beschreibung Descricao OnwncaHve Observacoes
Kog [MpumevaHnAa
121050 16 Hydraulischer Bocal Hidraulico M'mpapasnuyeckasn )
Anschluss dopcyHka
. . Fur / para/ pna:
140050 18 Flexibler Auslass Acoplamento Flexivel [mbkaa mydpta 413081/82
414300 17 Schwenkbares "Z" Rohr Junta Esférica Tripla TpOViHO LLapOBON LLAapHMP Fu;ﬁ gg;&;jsgnﬂ:
841434 15 Starres Auslassrohr Tubo De Saida Rigido >KecTkan BbixogHaA Tpyoka Fur /para / ana:

413080/82

PG7701.B
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SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Pol. Ind. Porceyo, I-14 - Camino del Fontan, 831
E-33392 GIJON (Asturias) SPAIN

Tel.: +34 985 381 488 - Fax.: +34 985 147 213
www.samoaindustrial.com

Ceptudmkar cooTBeTCTBUA:

Ne TC RU C-ES.AB58.B.01564/20, cpok perictBuA ¢ 14.08.2020 no
13.08.2025, BblgaH opraHom rno ceptudmkaumm npogykumm «M-OOH[»
OOO «AreHTCTBO MO 9KCNEPTU3E U UCTbITAaHMAM NPOAyKLUMKN»; Agpec
125167, PoccuA, r. MockBa, yn. BuktopeHko, gom 16, cTp. 1. TenedoH:
+74951501658, e-mail: info@mfond.org. ATTecTtat akkpeguTaumn
NeRA. RU.11AB58 o1 07.04.2016 ropa.

Data npoussBoacTBa yKa3aHa Ha MapKUpoBKe usaenua

TpaHcnopTupoBKa

W3penve [OMKHO TPaHCMOPTMPOBATLCA B 3aBOACKON YNakoBKe AJif
3alWMThI OT MOBPEXAEHWIA 1 BRaru.

XpaHeHue
M3penne [omKHO XpaHUTLCA 3anakoBaHHbIM, B XOPOLLO
NPOBETPMBAEMOM W CYXOM MOMELLEHUN.

YTunusauuna
BbinonHanTe HauMoHasbHble Npasuna yTuamnsaumm n nepepaboTku
OTCNY>XMBLUEro 060pyA0BaHNA, YNaKOBKW 1 NPUHAO1EXHOCTEN.

L. 3841 801|R. 06/23

| SAMOA Industrial, S.A. - Pol. Ind. Porceyo, I-14 - Camino del Fontan, 831

- 33392 - Gijon - Spain - Tel.: +34 985 381 488 - www.samoaindustrial.com




