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DESCRIPTION

Robust construction hose reel for high volume or high hose capacity
applications, depending on mounted power spring:

The mounted power spring version appears in the label placed on
the spool.

INSTALLATION-OPERATION

FLUIDS MAXIMUM HOSE CAPACITY
1” 15m 50°
Air, water,
lubricants or 3/4” 20-25 m 65-757
diesel fuel
1/2" 30m 100°

The reel can be wall, ceiling or floor mounted. To allow the hose to
always be optimally extended, the guide arms can be assembled in 6
different positions (Fig. 1).

VERY IMPORTANT: Don’t try to change the guide arms position
without having the reel placed on a horizontal support surface (floor,

workbench, etc.).

MAINTENANCE

To position these guide arms, loosen and remove the screws (1) (Fig. 2)
in both arms. At this moment, the spool and the guide arms become
loose from the reel frame. Then, just position the guide arms in the
desired position and fix them with the same screws.

To position the hose stopper, take out the hose to the nearest blocking
ratchet position to the desired length. Loosen the stopper, place it in
the desired position and tighten the screws (Fig. 3).

AN

HOSE REPLACEMENT

attempt to service the spring inside the reel.

WARNING: Before carrying out any kind of maintenance, close the nearest shut off valve to the hose reel and open the dispensing valve
to relieve the pressure in the hose. The reel spring is under very high tension and can cause serious injury if it is released. Therefor, do not

NOTE: During hose installation, tighten the U-bolt just till the hose gets slightly deformed. Do not overtighten the U-bolt, since the hose could

be damaged.

1.Ensure the reel is firmly attached. Take the hose fully out and let the spool blocked by the ratchet mechanism.

NOTE: beware the spool to get loose and start turning freely.

2.Remove the U-bolt by loosening its nuts (1) and disconnect the hose from the swivel (2) by using two wrenches (Fig. 4).

3.Take away the hose from the spool and remove the hose stopper in order to use it with the new hose.

4.Connect the new hose to the swivel by using two wrenches. Place the U-bolt in such a way that it firmly holds the hose against the spool, and

pull the hose in order to unlock the ratchet (Fig. 4).

5. Allow the hose to slowly wind into the spool and ensure to finish with the whole hose inside the reel and the power spring with no tension (in

such a way that the spool does not try to turn).
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6.Apply the pre-tension to the power spring by turning the spool the number of turns indicated below, depending on the power spring version
and the hose length (Fig. 5):

MAINTENANCE

HOSE LENGTH HIGH VOLUME POWER SPRING HIGH CAPACITY POWER SPRING
15m +7 turns
20-25m +5 turns
30m +1 turns

Do not apply more tension than stated, as the power spring could be damaged.

7.Pass the hose end through the roller outlet to the desired length, lock the spool with the ratchet in the nearest position and place the hose stopper.
8. Fully unwind and rewind the hose to make sure the power spring is correctly tensioned.

SPRING LOAD ADJUSTMENT

If you wish to increase or decrease the power spring tension:

1.Pull the hose out till the first ratchet locking position.

2.Remove the hose stopper and pull the hose out in order to unlock the ratchet.

3. Allow the hose to fully wind into the spool, applying some counter-force in order to avoid the spool to turn freely.
NOTE: beware the spool may get loose and start turning freely.

4.Turn the spool to increase or decrease the power spring tension (Fig. 5).

5.Pass again the hose end through the roller outlet and place the hose stopper in the desired position.

6. Make sure that the hose fully winds and unwinds properly. If it does not, repeat the previous steps until it does.

LATCH REPLACEMENT

1.With the hose fully wound on the spool and the hose stopper touching the rollers, turn the spool enought to be able to reach the ratchet
assembly. Make sure to avoid the spool to turn freely, blocking it safely.

2.Loosen the 2 bolts (1) (Fig. 6), and the 4 nuts (2) (Fig. 6). Remove the ratchet assembly.

3. Clean the components, or replace the ratchet assembly with a new one. In the case of

w

unscrewing the ratchet shaft (3) (Fig. 6), be sure to clean the thread and apply

medium-strength threadlocker before screwing it back into the plate (4) (Fig. 6). 24% %I>2

4. Assemble the ratchet assembly in place and tight the 2 bolts (1) (Fig. 6). /%
and the 4 nuts (2) (Fig. 6). 1

5.Make sure the ratchet assembly works properly.

/
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Fig. 6

SWIVEL REPLACEMENT

1.Disconnect the hoses of the inlet shaft (1) and the swivel joint (2) (Fig. 7). On the swivel, use two wrenches (Fig. 4) in
order to avoid any shaft damage.

2.l oosen the set screw in the nut (3) and remove said nut.

R.02/22/850 8271 3

SAMOA Industrial, S.A. - Pol. Ind. Porceyo, |-14 - Camino del Fontan, 831 - 33392 - Gijén - Spain - Tel.: +34 985 381 488 - www.samoaindustrial.com |




MAINTENANCE

3.Remove the screws (4) and the arm (5).

4.Remove the swivel and replace it with a new one, or replace the seals. Make sure the seals are placed correctly (Fig. 8).
5.Grease the interior of the swivel and place it carefully back on the shaft until it touches the bearing on the spool.

6.Place back the rest of parts in reverse order.

TROUBLESHOOTING

(Section of the swivel)

Fig. 8

SYMPTOM

POSSIBLE CAUSES

SOLUTION

Hose does not rewind

Spring is not tensioned enough

Increase spring tension

Leaking hose reel

Hose has a hole or is damaged

Replace the hose

Leaking swivel

Damaged swivel rings

Replace the swivel rings

Hose does not extend out as much as required

Spring is over tensioned

Decrease spring tension

Hose reel does not latch

Damaged ratchet

Replace the ratchet

Ratchet not fitted

Assembly the ratchet properly

Damaged spring ratchet

Change the ratchet spring

2022_02_16-10:00

DIMENSIONS AND PARTS LIST

SPARE PARTS SEE PAGE 20 AND 22
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DESCRIPCION
Enrollador de manguera abierto de construccién muy robusta para aplicaciones | FLUIDOS MAXIMAS CAPACIDADES DE MANGUERA
de gran caudal o de gran capacidad de manguera, segln resorte: 17 15m 50°
Aire, agua,
La versién de resorte instalado aparece indicada en la etiqueta |lubricantes o 3/4” 20-25 m 65-75"
situada en el disco. gasoleo ,
1/2" 30m 100

INSTALACION-MODO DE EMPLEO

El enrollador puede montarse en pared, techo o suelo. Para conseguir  Para posicionar los brazos guia, es necesario aflojar y quitar los tornillos (1)

que la manguera sea extendida siempre de manera 6ptima, los brazos  (Fig. 2) en ambos brazos. En ese momento el tambor junto con los brazos

guia de manguera pueden montarse en 6 posiciones diferentes (Fig. 1).  guia quedan sueltos del bastidor. Se procede entonces a cambiar los brazos
a la posicién deseada y a volver a fijarlos con los mismos tornillos.

MUY IMPORTANTE: no intente cambiar la posicién de los brazos guia
de manguera sin tener el enrollador asentado sobre una superficie

horizontal (suelo, banco de trabajo, etc).

Para posicionar el tope de manguera, desenrolle la manguera hasta
llegar a la posicién de bloqueo del trinquete mas préxima a la longitud
deseada. Afloje el tope de manguera, coléquelo en la posiciéon deseada
y apriete los tornillos (Fig. 3).

V2 “4aVa
Y aN e

Fig. 1

Fig. 3

MANTENIMIENTO

A

SUSTITUCION DE LA MANGUERA

soltar la presién en la manguera. El resorte esta bajo muy alta tensién y puede producir graves heridas si se suelta. Por lo tanto, no intente

dar servicio al resorte dentro del enrollador.

NOTA: Durante la instalacion de la manguera, apriete el abarcén sélo hasta deformar ligeramente la manguera. Evite apretar el abarcén en exceso

pues la manguera puede llegar a dafarse.

1. Asegurese de que el enrollador de manguera esté firmemente sujeto. Desenrolle totalmente la manguera y deje el tambor fijado por el trinquete.

NOTA: Tenga cuidado para que el trinquete no se suelte y el enrollador empiece a girar libremente.

2. Retire el abarcén aflojando sus tuercas (1) y desconecte la manguera de la rétula (2) utilizando dos llaves (Fig. 4).

3.Extraiga la manguera del tambor y desmonte el tope de manguera para usarlo con la manguera nueva.

4. Conecte la nueva manguera a la rétula utilizando dos llaves, coloque el abarcén de modo que sujete la manguera contra el tambor firmemente,
y tire de ella para soltar el trinquete (Fig. 4).

5.Deje la manguera recogerse lentamente y asegurese de terminar con toda la longitud enrollada y el resorte sin tensién (dejando el tambor
neutro, de modo que no intente girar mas).
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MANTENIMIENTO

6.Aplique la pre-tension al resorte, girando el tambor el n° de vueltas indicado, dependiendo del resorte y la longitud de manguera (Fig. 5):

LONGITUD DE MANGUERA | RESORTE HIGH VOLUME RESORTE HIGH CAPACITY
15m +7 vueltas
20-25m +5 vueltas
30 m +1 vueltas

No se debe aplicar mas tension de la indicada, pues el resorte puede resultar dafado.

7.Pase el extremo de la manguera a través de la salida de guia de rodillos la longitud deseada, deje el tambor trincado en la posicién més cercana
y coloque el tope de manguera.
8.Desenrolle y enrolle la manguera totalmente para comprobar que el resorte esté tensado de forma correcta.

AJUSTE DE LA TENSION DEL RESORTE

Si desea aumentar o disminuir la tensién del resorte, proceda de la siguiente forma:

1.Desenrolle la manguera hasta llegar a la primera posicion de bloqueo del trinquete.

2.Quite el tope de manguera y tire de la manguera para soltar el trinquete.

3. Permita que la manguera se enrolle totalmente en el tambor, reteniéndola lo suficiente para que éste no gire libremente.

NOTA: Tenga cuidado de que la bobina no empiece a girar libremente.

4.Haga girar la bobina para incrementar o disminuir la tensién (Fig. 5).

5.Vuelva a pasar el extremo de la manguera a través de la salida de rodillos y coloque el tope de manguera en la posicién deseada.
6.Asegurese de que la manguera se desenrolla y que se recoge completamente. Si no, repita el procedimiento hasta que lo haga.

SUSTITUCION DEL TRINQUETE

1.Con la manguera enrollada y el tope de manguera apoyado en los rodillos de salida, gire el tambor lo suficiente como para tener acceso al
trinquete, y asegurese de impedir el giro del tambor de forma segura.

2.Desenrosque los 2 tornillos (1) (Fig. 6), y las 4 tuercas (2) (Fig. 6). Retire el conjunto.

3.Limpie los componentes del trinquete, o sustitlyalo por un conjunto trinquete nuevo.
En el caso de desenroscar el eje del trinquete (3) (Fig. 6), aseglrese

de limpiar la rosca y aplicar fijador de fuerza media previo a roscarlo /%
de nuevo sobre la chapa (4) (Fig. 6). 1
4.Coléquelo en su lugar y apriete los tornillos (1) (Fig. 6),

y las tuercas (2) (Fig. 6).
5. Verifique que el trinquete funciona correctamente.

Fig. 6

SUSTITUCION DE LA ROTULA A

1. Desconecte las mangueras en la acometida (1) y en la rétula (2) (Fig. 7). En la rétula utilice dos llaves (Fig. 4) para evitar dafiar el eje.
2. Afloje el prisionero de la tuerca (3) y desenrosque dicha tuerca.
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MANTENIMIENTO

3. Desenrosque los tornillos (4) y retire el brazo (5).

4. Retire el cuerpo de rétula y sustitlyala por una nueva o bien sustituya las juntas asegurandose de que estén en
la posicion correcta (Fig. 8).

5.Engrase el interior de la rétula e insértela cuidadosamente de nuevo en el eje hasta que haga tope con el

rodamiento del disco.

6.Vuelva a colocar el resto de elementos en orden inverso.

(Seccion de la rétula)

Fig. 8

ANOMALIAS Y SUS SOLUCIONES

SINTOMA POSIBLES CAUSAS SOLUCION

El enrollador no recoge El muelle ha perdido tensién o se ha roto De tension al resorte o reemplacelo

La manguera pierde fluido Manguera con poro o rota Cambie la manguera

La rétula pierde fluido Rétula deteriorada Cambie la rétula

La manguera no sale todo lo que deberia Demasiada tensién en el resorte Quite tensién al resorte
Trinquete deteriorado Cambie el trinquete

El enrollador no trinca Trinquete fuera de su lugar Coloque el trinquete adecuadamente
Muelle trinquete deteriorado Sustituya el muelle del trinquete

DIMENSIONES Y LISTA DE RECAMBIOS

DIBUJO DE RECAMBIOS EN LA PAGINA 20 Y22
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DESCRIPTION
Enrouleur de tuyau ouvert de construction trés robuste pour les | FLUIDES CAPACITE MAXIMALE DU FLEXIBLE
applications a haut débit ou a grande capacité de tuyau. Enroulement 1" 15m 50°

de tuyau assisté par ressort au moyen d'une paire de ressorts. . .
Air, eau, huile ou 3/4"

Construction en acier avecfinition en résine de polyester. Particuliérement gazole 20-25m 65-75"

adapté aux applications lourdes. 172" 30 m 100

INSTALLATION-MODE D’EMPLOI

L'enrouleur peut étre monté sur le mur, le plafond ou au sol. Pour que  Pour positionner les bras de guidage du flexible il est nécessaire de
le flexible soit toujours guidé idéalement, les bras de guidage peuvent desserrer et de retirer les vis (1) (Fig. 2) des deux bras. A cette étape, le
étre montés en 6 positions différentes (Fig. 1). tambour et le bras de guidage sont désolidarisés du cadre. Placer
ensuite les bras a la position désirée et refixez-les avec les mémes vis.

TRES IMPORTANT: Ne pas essayer de changer la position des bras de

guidage sans avoir placé I'enrouleur sur une surface horizontale (sol,  Pour régler la butée de blocage du flexible, dérouler celui-ci jusqu’a
établi, etc). atteindre la position de verrouillage du cliquet la plus proche de la
longueur désirée. Desserrez la butée, glissez la dans la position
souhaitée et serrez les vis (Fig. 3).

Fig. 3

ENTRETIEN

ATTENTION: Il est primordial de fermer la vanne la plus proche de I'enrouleur et d’ouvrir celle de sortie afin de relacher la pression

A contenue dans le flexible avant de procéder a tout type d’opération d’entretien. Le ressort peut étre potentiellement dangereux dans la
mesure ou il est soumis a de fortes tensions et peut causer des blessures si ce dernier se relache. Par conséquent, nous conseillons vivement
de ne jamais toucher le ressort qui se trouve a l'intérieur de I’enrouleur.

REMPLACEMENT DU FLEXIBLE

NOTE : Lors de I'installation du tuyau, serrez le boulon en U graduellement jusqu’a ce que le tuyau se déforme trés légérement. Evitez de trop

serrer le boulon en U car cela endommagerait le tuyau.

1. Assurez-vous que I'enrouleur soit fermement fixé. Dérouler entierement le flexible et laissez-le tambour bloqué par le cliquet.

Faites attention a ne pas relacher le cliquet et que I’enrouleur commence a tourner librement.

2. Retirez les boulons en U en desserrant leurs écrous (1) et débranchez le flexible de la rotule pivotante (2) en utilisant deux clés (Fig. 4).

3. Retirez le flexible du tambour ainsi que la butée d’arrét pour I'utiliser avec le nouveau flexible.

4.Raccordez le nouveau flexible a la rotule pivotante en utilisant deux clés. Placer les boulons en U pour maintenir le flexible fermement sur le
tambour et tirez le flexible pour libérer le cliquet (Fig. 4).

5. Laisser le flexible s’enrouler lentement dans le tambour sur toute sa longueur en s’assurant que le ressort ne soit plus sous tension a la fin de
I'enroulement (de maniére que le tambour n’essaye plus de tourner).
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ENTRETIEN

6.Pour appliquer la pré-tension du ressort, tourner le tambour le nombre de tours indiqués dans le tableau ci-dessous en fonction de la puissance

du ressort et de la longueur du flexible (Fig. 5):

Ne pas appliquer plus de tension

Longueur de flexible Ressort Grand Volume Ressort Haute Capacité
15m +7 tours
20-25m +5 tours
30 m +1 tours

qu’indiqué dans le tableau, faute de
quoi le ressort peut étre endommagé.

7.Passez I'extrémité du tuyau a travers le guide de sortie a galets et dérouler celui-ci jusqu’a atteindre la position de verrouillage du cliquet la plus

proche de la longueur désirée. Fixer la butée de blocage du flexible.

8. Dérouler et enrouler complétement le flexible pour vérifier que le ressort est tendu correctement.

AJUSTAGE DE LA TENSION DU RESSORT

Pour augmenter ou diminuer la tension du ressort, procéder de la facon suivante:
1.Dérouler le tuyau pour atteindre la premiére position de verrouillage du cliquet.
2. Retirer la butée et tirez le flexible afin de libérer le cliquet.

3. Laissez le flexible s’enrouler complétement dans le tambour en le retenant suffisamment pour que I'enrouleur ne tourne pas librement.

REMARQUE: Attention a ce que le flexible ne vous échappe pas et que I'enrouleur ne tourne pas librement.

4. Faites tourner I'enrouleur pour augmenter ou diminuer la tension du ressort (Fig. 5).

5.Passez de nouveau I'extrémité du tuyau a travers le guide de sortie a galets et fixer la butée de blocage du flexible a la longueur désirée.

6. Assurez-vous que le tuyau se déroule et s’enroule intégralement et correctement. Si ce nest pas le cas répétez les étapes précédentes jusqu’a ce

que l’enrouleur fonctionne correctement.

REMPLACEMENT DU CLIQUET

1. Avec le tuyau enroulé et la butée de tuyau reposant sur les rouleaux de sortie,
faites tourner le tambour suffisamment pour accéder au cliquet et assurez-vous
de bien arréter la rotation du tambour.

2.Dévissez les 2 boulons (1) (Fig. 6), et les 4 écrous (2) (Fig. 6).
Retirez I'assemblage.

3. Nettoyez les composants du cliquet, ou remplacez-les
par un nouvel ensemble de cliquet. En cas de dévissage
de I'axe du cliquet (3) (Fig. 6), veillez a nettoyer le filetage
et a appliquer du frein-filet de force moyenne avant
de le revisser dans la plaque (4) (Fig. 6).

4. Mettez-le en place et serrez les vis (1) (Fig. 6),
et les écrous (2) (Fig. 6).

5. Vérifiez que le cliquet fonctionne correctement.

Fig. 6

w

REMPLACEMENT DE LA ROTULE

1. Déconnecter le flexible dans de I'axe central (1) et de la rotule (2) (Fig. 7). Utiliser deux clés pour la rotule (Fig. 4) pour éviter d’endommager I'axe.

2. Desserrer |'écrou prisonnier (3) et le retirer.
3.Dévissez les vis (4) et retirer le bras (5).

4. Retirer la rotule et la remplacer par une nouvelle ou remplacer les joints en s’assurant qu’ils sont en position correcte (Fig. 8).
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ENTRETIEN

5.Graisser I'intérieur de la rotule et insérez-la soigneusement dans |’axe jusqu’a ce qu’elle vienne en butée sur le disque
du tambour.

6.Replacer le reste des piéces dans I'ordre inverse.

(Section de la rotule)

Fig. 8

s J
i
s
ANOMALIES ET SOLUTIONS
SYMPTOMES CAUSES POSSIBLES SOLUTION
Rembobinage du flexible incomplet Le ressort a perdu de la tension ou s'est Augmenter la tension du ressort ou le
rompu remplacer
Fuite sur le flexible Flexible poreux ou cassé Remplacer le flexible
Fuite de la rotule La rotule est détériorée Remplacer la rotule
Le flexible ne se déroule pas completement Trop de tension sur le ressort Diminuer la tension
Le cliquet est détérioré Changer le cliquet
L'enrouleur ne se bloque pas Le cliquet s'est désaxé Replacer le cliquet correctement
Le ressort du cliquet est abimé Remplacer le ressort du cliquet

2022_02_16-10:00

DIMENSIONS ET PIECES DE RECHANGE

DESSIN DE PIECES DE RECHANGE, PAGE 20 ET 22
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BESCHREIBUNG

Automatik-Schlauchaufroller, offen, schwere Qualitat, je nach Feder
geeignet flir den Einsatz bei groBen Fordermengen bzw. langen
Forderstrecken:

Der jeweils eingebaute Trommelfedertyp ist auf dem Etikett an der
Trommel angegeben.

MONTAGE-INBETRIEBNAHME

MEDIUM MAXIMALE SCHLAUCHLEISTUNG
1” 15m 507
Luft, Wasser, Ol 3/4" 20-25 m 65-75"
oder Diesel
1/2” 30m 1007

Der Schlauchaufroller wird direkt an die Decke, den Boden oder die
Wand montiert. Damit der Schlauch in jedem Fall in optimalem Winkel
ein- und ausgezogen werden kann, kénnen die Fihrungsarme in 6
verschiedenen Positionen montiert werden (Abb. 1):

SEHR WICHTIG: Die Position der Fiihrungsarme darf nur verandert
werden, wenn sich der Automatik-Schlauchaufroller auf einer ebenen
Oberflache befindet (Boden, Werkbank, etc.).

WARTUNG

Um die Fihrungsarme in die gewliinschte Stellung zu bringen, missen
die Schrauben (1) (Abb. 2) an beiden Armen geldst und entfernt werden,
so dass die Trommel zusammen mit den Fiihrungsarmen vom Rahmen
getrennt ist. Daraufhin kdnnen die Arme in die gewliinschte Stellung
gebracht und mit denselben Schrauben wieder befestigt werden.

Um den Schlauchstopper einzustellen, ziehen Sie den Schlauch bis zur
Arretierung aus, die der gewiinschten Ldnge am néachsten ist. Losen Sie
den Schlauchstopper, bringen Sie ihn in die gewlinschte Position und
ziehen Sie die Schrauben wieder an (Abb. 3).

A

- versuchen Sie nicht die Feder zu entfernen.
- versuchen Sie nicht die Feder zu ersetzen oder zu reparieren.

AUSTAUSCH DES SCHLAUCHES

ACHTUNG: Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Gerat die Zufuhr abschalten und das Auslaufventil 6ffnen, um den Flissigkeitsdruck
abzubauen. Der Feder steht immer unter Spannung. Zur Verringerung des Risikos von schweren Verletzungen:

ACHTUNG: Ziehen Sie bei der Montage des Schlauches den U-Bolzen so fest an, bis der Schlauch sich leicht verformt. Zu festes Anziehen des

U-Bolzen kann zu einer Beschadigung des Schlauches fiihren!

1.Versichern Sie sich, dass der Automatik-Schlauchaufroller sicher aufliegt. Ziehen Sie den Schlauch komplett aus und arretieren Sie die

Schlauchtrommel.

HINWEIS: Achten Sie darauf, dass sich die Sperrklinke nicht 16st und der Automatik-Schlauchaufroller beginnt, sich ungehindert zu drehen.

2.Entfernen Sie den Bolzen, indem sie die Muttern (1), mit denen er befestigt ist, I6sen, und trennen Sie den Schlauch mittels zweier Schlissel

vom Drehgelenk (2) (Abb. 4).

3. Ziehen Sie den Schlauch aus der Schlauchtrommel heraus und montieren Sie den Schlauchstopper ab, um ihn fiir den neuen Schlauch wieder

zu verwenden.

4.Verbinden Sie den neuen Schlauch mittels zweier Schliissel mit dem Drehgelenk. Bringen Sie den Bolzen so an, dass der Schlauch fest mit der

Trommel verbunden ist, und ziehen Sie am Schlauch, um ihn auszurasten.
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WARTUNG

5.Lassen Sie den Schlauch langsam einziehen und versichern Sie sich, dass er in seiner ganzen Lange eingezogen wird und die Trommelfeder
entspannt ist (so dass die Schlauchtrommel aufhért, sich drehen zu wollen).

6.Spannen Sie die Schlauchfeder vor, indem Sie abhdngig vom Trommelfedertyp und der Schlauchldnge die angegebene Anzahl von Drehungen
an der Schlauchtrommel ausfiihren (Abb. 5):

SCHLAUCHLANGE TROMMELFEDER FUR HOHE TROMMELFEDER .IfUR LANGE
FORDERLEISTUNG SCHLAUCHLANGEN
15m +7 Drehungen
20-25m +5 Drehungen
30 m +1 Drehungen

Es darf keine hohere Spannung als die angegebene aufgebaut werden, da sonst die Trommelfeder beschadigt werden kann.
7.Fihren Sie das Schlauchende durch die Schlauch- fiihrungsrollen, bis die gewiinschte Schlauchldnge auRerhalb des Schlauchaufrollers erreicht

ist, arretieren Sie die Trommel in der nachstgelegenen Position und bringen Sie den Schlauchstopper an.
8. Ziehen Sie den Schlauch komplett aus und wieder ein, um zu priifen, ob die Trommelfeder korrekt gespannt ist.

Bild 5

REGULIERUNG DER FEDERSPANNUNG

Mochten Sie die Federspannung erhéhen oder reduzieren, gehen Sie Folgendermalien vor:

1.Ziehen Sie den Schlauch so weit aus, bis Sie zur ersten Arretierung gelangen.

2.Entfernen Sie den Schlauchstopper und ziehen Sie am Schlauch, um die Arretierung zu I6sen.

3.Ziehen Sie den kompletten Schlauch kontrolliert ein, so dass sich die Schlauchtrommel nicht ungehindert dreht.

HINWEIS: Achten Sie darauf, dass sich die Schlauchtrommel nicht ungehindert dreht.

4.Drehen Sie die Schlauchtrommel, um die Federspannung zu erhdhen oder zu reduzieren (Abb. 5).

5.Fuhren Sie das Schlauchende wieder durch die Schlauchfiihrungsrollen und bringen Sie den Schlauchstopper an der gewiinschten Stelle an.
6. Stellen Sie sicher, dass sich der Schlauch komplett ein- und ausziehen ldsst. Wenn dies nicht der Fall ist, wiederholen Sie die Schritte, bis dies geht.

AUSTAUSCH DER SPERRKLINKE

1.Wenn der Schlauch aufgerollt ist und der Schlauchanschlag auf den Ausgangsrollen aufliegt, drehen Sie die Trommel so weit, dass Sie Zugang
zur Ratsche haben, und achten Sie darauf, dass sich die Trommel nicht mehr drehen kann. 3

2.1 6sen Sie die 2 Schrauben (1) (Abb. 6), und die 4 Muttern (2) (Abb. 6).
Entfernen Sie die Baugruppe.

3.Reinigen Sie die Komponenten der Ratsche, oder ersetzen

2<If
Sie sie durch eine neue Ratschenbaugruppe. /%
1

Wenn Sie die Ratschenwelle (3) abschrauben (Abb. 6),
mussen Sie das Gewinde reinigen und eine mittelfeste

Schraubensicherung auftragen, bevor Sie sie wieder
in die Platte (4) einschrauben (Abb. 6). /
4. Setzen Sie ihn ein und ziehen Sie die Schrauben (1) (Abb. 6) ki
und die Muttern (2) (Abb. 6) an. é/
5.Prifen Sie, ob die Ratsche richtig funktioniert. /
Bild 6 /j
) .

AUSTAUSCH DES DREHGELENKS

1.L6sen Sie die Schlauchverbindungen am Schlaucheingang (1) und am Drehgelenk (2) (Abb. 7). Benutzen Sie zwei Schlissel beim Drehgelenk,
damit die Achse nicht beschadigt wird.
2.1 6sen Sie die Stellschraube an der Mutter (3) und schrauben Sie die Mutter ab.
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WARTUNG

3. Entfernen Sie die Schrauben (4) und den Arm (5).

4.Ziehen Sie das Drehgelenk ab und ersetzen Sie es durch ein neues oder tauschen Sie die Dichtungen aus. Stellen Sie

dabei sicher, dass diese an der richtigen Stelle angebracht werden (Abb. 8).

5.Schmieren Sie das Innere des Drehgelenks ab und fiihren Sie es vorsichtig wieder in die Achse ein, bis es an das

Trommellager stoRt.

6.Bringen Sie die restlichen Komponenten in umgekehrter Reihenfolge wieder an.

FEHLERSUCHE

(Drehgelenk)
Bild 8

PROBLEMBESCHREIBUNG

MOGLICHE GRUNDE

LOSUNG

Der Schlauchaufroller zieht den Schlauch nicht ein

Die Trommelfeder hat ihre Spannung
verloren oder ist defekt

Die Trommelfeder nachspannen oder
austauschen

Der Schlauch ist undicht

Poroser oder defekter Schlauch

Schlauch austauschen

Das Drehgelenk ist undicht

Drehgelenk beschadigt

Drehgelenk austauschen

Der Schlauch lasst sich nicht wie gewiinscht ausziehen

Trommelfeder zu sehr gespannt

Trommelfeder entspannen

Der Schlauchaufroller lasst sich nicht arretieren

Sperrklinke beschadigt

Sperrklinke austauschen

Sperrklinke ausgehangt

Sperrklinke korrekt anbringen

Sperrklinkenfeder beschadigt

Sperrklinkenfeder austauschen

ABMESSUNGEN UND TEILELISTE

ERSATZTEIL, SEITE 20 UND 22
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DESCRICAO

Carretel aberto com retracdo automatica para mangueira, com
construcdo muito robusta para grandes vazdes de abastecimento ou
aplicacdes com mangueiras de alta capacidade:

INSTALACAO

FLUIDOS MAXIMAS CAPACIDADES DE MANGUEIRA
1" 15m 507
Agua,' <?Ieo diesel 3/4" 20-25 m 65-75"
e lubrificante e ar
1/2" 30 m 100°

O carretel pode ser montado em parede, teto ou solo. Para conseguir que
a mangueira seja estendida sempre de maneira correta, as bracos guia de
mangueira podem ser montados em 6 posicdes diferentes (Fig. 1).

IMPORTANTE: ndo tente trocar a posicdo dos bracos guia da

mangueira sem ter o carretel preso sobre uma superficie horizontal
(solo ou bancada de trabalho).

ﬁPAREDE

Fig. 3

MANUTENCAO

Para posicionar os bracos guia, € necessério afrouxar e retirar os parafusos
(1) (Fig. 2), de ambos os bracos. Neste momento a roda e os bracos guia
estardo soltos da base neste momento. Entdo trocar os bracos para
posicdo desejada e voltar a fixar os bracos com os mesmos parafusos.

Para posicionar a abracadeira de parada da mangueira, desenrolar a
mangueira até chegar na posicdo de bloqueio do trinquete mais
préxima da distancia desejada. Afrouxar os parafusos da abracadeira de
parada, colocar a abracadeira na posicdo desejada e apertar novamente
os parafusos da abracadeira (Fig. 3).

AN

ATENCAO: Este equipamento é para uso profissional. Acompanhar sempre a trama da mangueira. Nao ultrapassar a pressdo de trabalho.
Usar fluidos compativeis com os materiais usados na construcdo do carretel, em contato com o fluido. Eliminar a pressao interior do fluido

durante a manutencdo. A mola esta sempre em baixa tensdo. Para reduzir o risco de danos:

- ndo remover a mola.
- ndo tentar trocar nem manusear a mola.
O uso com fluidos nédo indicados podem causar graves danos.

SUBSTITUICAO DA MANGUEIRA

NOTA: Durante a instalacdo da mangueira, apertar o fixador somente até ter uma pequena deformacdo na mangueira. Evitar apertar muito o

fixador que pode danificar a mangueira.

1. Certificar que o carretel esta seguramente preso. Desenrolar totalmente a mangueira e deixar a roda travada pelo trinquete.

NOTA: Ter cuidado para que o trinquete ndo solte e o carretel comece a girar livremente.
2. Retirar o fixador, afrouxando as porcas (1) e desconectar a mangueira do giratério (2), usando duas chaves (Figura 4).

3. Extrair a mangueira da roda e desmontar a abracadeira de parada da mangueira, afrouxando os parafusos, para usa-la na mangueira nova.

4. Conectar a nova mangueira no giratério, usando duas chaves, colocar o fixador, prendendo a mangueira na roda firmemente, puxar para soltar

o trinquete.
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5. Deixar a mangueira enrolar lentamente até que todo comprimento esteja dentro da roda. Certificar que toda a mangueira esteja enrola e a

MANTENIMIENTO

esteja mola sem nenhuma tensdo (deixando a roda neutra, para que ela ndo possa girar mais).
6. Aplicar a pré-tensdo na mola, girando a roda no numero de voltas, indicados na tabela abaixo, indicada para cada comprimento de mangueira (Fig.
5).:

LONGITUD DE MANGUERA RESORTE HIGH VOLUME RESORTE HIGH CAPACITY
15m +7 vueltas
20-25m +5 vueltas
30 m +1 vueltas

N&o aplicar mais tensdo na mola do que a indicada acima. O ndo cumprimento desta orientacdo pode danificar a mola.

7.Passar a extremidade da mangueira através da saida do guia dos rodilhos no comprimento desejado, deixar a roda travada na posicdo mais
préxima de bloqueio e colocar a abracadeira de parada.
8.Desenrolar e enrolar a mangueira totalmente para garantir que a mola esta tensionada corretamente.

AJUSTE DA TENSAO DA MOLA

Se desejar aumentar ou diminuir a tensdo da mola, proceda da seguinte forma:

1.Desenrolar a mangueira até chegar na primeira posicdo de bloqueio do trinquete.

2. Retirar a abracadeira de parada e tirar a mangueira para soltar o trinquete.

3. Permitir que a mangueira enrole totalmente na roda, tensionar o suficiente para que a roda gire livremente

NOTA : Ter cuidado para que roda ndo comece a girar sozinha.

4.Fazer a roda girar para aumentar ou diminuir a tensdo da mola.

5.Voltar a passar a extremidade da mangueira através da saida dos rodilhos e colocar a abracadeira de parada na posicdo desejada.

6.Assegurar que a mangueira desenrola e que enrola completamente. Se isto ndo ocorrer, repetir os procedimentos acima até que a mangueira
enrolar e desenrolar completamente.

SUBSTITUICAO DO TRINQUETE

1.Com a mangueira enrolada e a mangueira parada a descansar sobre os rolos de saida, rodar o tambor o suficiente para ter acesso a catraca, e
ter a certeza de parar o tambor de girar com seguranca.

2.Desaperte os 2 parafusos (1) (Fig. 6), e as 4 porcas (2) (Fig. 6). Retirar a montagem.

3.Limpar os componentes da catraca, ou substituir por um novo conjunto de catraca.

3

No caso de desenroscar o eixo da catraca (3) (Fig. 6), certifique-se

2
de limpar a rosca e aplicar um bloqueador de rosca de média resisténcia /%R
1

antes de a aparafusar novamente na placa (4) (Fig. 6).

2022_02_16-10:00

4. Coloca-lo no lugar e apertar os parafusos (1) (Fig. 6),
e as porcas (2) (Fig. 6).
5. Verificar se a catraca esta a funcionar correctamente.

SUBSTITUICAO DO GIRATORIO

1.Desconectar a mangueira (1) presa ao giratério (2) (Figura 7), utilizando duas chaves (Figura 4) para que nao danificar o eixo.
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2. Afrouxar a porca de aperto (3) e desrosquear esta porca.




MANUTENCAO

3. Desrosquear os parafusos (4) e retirar o braco da roda do carretel (5).

4. Retirar o corpo do giratério e substituir por um giratério. Ou se for o caso substituir somente as vedagdes, colocando-
as na posicdo correta. (Fig. 8).

5. Lubrificar o interior do giratério e inserir de novo o giratério no eixo até que alcance o rolamento da roda.

6.Colocar os demais elementos, na ordem contraria dos passos descritos acima.

(secao do giratorio)

Fig. 8
PROBLEMAS E SOLUCOES
PROBLEMA CAUSAS POSSIVEIS SOLUCAO
A mola do carretel ndo se movimenta A mola perdeu tensao ou se soltou CD:rrréigsao amola ou recoloca-la no lugar
Hé vazamento pela mangueira Mangueira esta furada ou danificada Substituir a mangueira
Ha perda de fluido pelo giratério Giratério danificado Substituir o giratério
A mangueira ndo desenrola totalmente A mola estd com muita tensdo Diminuir a tensdo da mola
Trinquete danificado Substituir o conjunto do trinquete
O carretel nédo trava Trinquete esta fora do lugar Ajustar o trinquete no lugar adequado
Mola do trinquete esta danificada Substituir o conjunto do trinquete
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DIMENSOES E PECAS DE REPOSICAO

PECAS DE REPOSICAO, PAGINA 20 E 22
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OMNMUCAHUE

Katywka, obnagatoowan nNpoYHON KOHCTpyKUMen, AnA obecneyeHna
60MbWON  MPONYCKHOW  CMOCOBHOCTM c
oT

n npuMmeHeHnA

BbICOKOMPOM3BOANTESNbHBIMM  LWIAHraMu B 3aBUCMMOCTHU
YCTaHOBIEHHOW UCMOMTHNUTENbHON NPYXWUHbI:
BepcunA ycTaHOBNEHHOW WCMOMHUTENbHON MNPYXWHbI yKasaHa Ha

3TUKETKE, pacrnosiodXeHHOW Ha 606uHe.

YCTAHOBKA - 9KCIJTYATAUUA

Cpeabl MakcumanbHaa NPOM3BOAUTENbLHOCTD LWlaHra
Boanyx, Boaa, 1” 15m 50°
CMasouyHble

martepuanbl 3/4” 20-25 m 65-75"

WNn ausenbHoe

TONMBO 1/2” 30m 100’

KaTylika MOXeT MOHTMPOBAaTbCA Ha CTeHbl, MOTOMOK wiwn non. [nA
obecrneyeHnA NOCTOAHHOMO ONTUMASTBHOMO YASTMHEHVA LWMaHra Aep>xarenm
MOTYT yCTaHaBMBATLCA B 6 Pa3nyHbIX MONOXKEHMAX (puc. 1).

OYEHb BAXHO: He cnepyeT nbiTaTbCA WM3MEHUTb MONOXEHMWE
nepxxarenen, He yCTAHOBMB KaTyLKY HA FOPU3OHTasIbHYIO OMOPHYO
NOBEPXHOCTb (MO, BEPCTaK v np.).

[inA pacnonoXxeHmA OaHHbIX Aepxxartenen cnegyeT ocnabuTb U CHATb
BUHTbI (1) (puc. 2) Ha oboux pepxkatenax. lMpu aTom 606MHa ”

B

Puc. 1

aep>kateslb OTCOeAMHAKOTCA OT paMbl KaTyLKW. 3artem HeobxoOoMmMo

pacnonoxXxuTtb gep>xatenn B HEo6X0AMMOM  MOMOXEHUN 1

3adnKCMpoBaTb UX BUHTAMMU.
[nA no3nuUMoHMPOBaHNA CTOMNopa LWaHra cnegyeT U3BfAeYb LWAaHr B
6nuxanwee nonoxeHne O670KUPOBKM XParnoBoOro MexaHusma,
cooTBeTCTBylOlWee Tpebyemon Ocnabutb

ANVHe. cTonop,

pPacnonoXxumTb ero B Heo6xo,uvnv|oe nosioXkeHne un 3aTAHYTb BUHTbI
(Puc. 3).

Puc. 3

TEXHWYECKOE OBCJ1Y>)KUBAHUE

AN

NMPEAYNPEXAEHMUE: lNepen BbINONHEHMEM KakOro-nMbo BuAa TEXHUYECKOro
KaTylwKe OTCEYHOM KanaH U OTKPbITb pasgaToyHblil kKnanaH AnA copoca gasneHua B wnaHre. MNpy>XMHa KaTywky HaxoguTeA nog

obCcny>XuBaHuA cnegyeT 3akpbiTb GAMdKanwmm K

BbICOKMM [OaB/ieHMEeM W1 MOXeT Bbi3blBaTb Cepbe3Hble TpaBMbl MNpu BbICBOOOXAEHUN. Takum o6pa30M, He crnefyeT MNblTaTbCA

OCYLLEeCTBNATb 06CNy>XXMBaHWE NPYXXWHbI BHYTPU KaTYLLKW.

3AMEHA LWWJTAHTA

NMPUMEYAHWE: Bo BpemA ycTaHOBKU wWwnaHra 3atarmeaTb U-o6pasHbivi 601T, NoKa wnaHr He 6yaeT cnerka gedopmvposaH. He nepetAarveath

U-06pasHbii 60T, Tak Kak 3TO MOXET NPUBECTU K €ro NOBPEXAEHMIO.

1. Y6eamTtbecaA B HAAEXHOCTU huKcaumm KaTywku. MNonHOCTbIO BITAHY T LWAHT 1 3a610kMposaTbh 606MHY XpanoBbiM MEXaHN3MOM
MPUMEYAHUE: octeperatbca ocnabneHva 606MHbI U ee CBO6OAHOroO BpalleHns.

2. CHATb U-06pasHbiii 60nT, ocnabus rariku (1), 0TCOeAMHUTDL LUNaHT OT LwapHMpa (2) ¢ NOMOLLBIO ABYX Kto4vew (puc. 4).

3. CHATb WwnaHr ¢ 606uHbI 1 AOEeMOHTMpOBaTb CTOMNOP WiaHra anaAa ncnosb3oBaHMA C HOBbIM LWTAHIOM.

4. MoBepHyTb 606VHY ANA YBENINYEHNA N YMEHbLUEHNA HATAXEHNA UCNONHUTENbHON NPY>XWHbI (puc. 5).
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PErYJIMPOBKA HAIPY3KH NPYXWUHbI

5. MNoBTOPHO NPONYCTUTb KOHEL, LMIaHra Yepes BbIXOAHOE OTBEPCTUE POSIMKa U YCTaHOBUTbL CTOMOP B HEOOXOAUMOE MOSIOXKEHME.
6. Y6eanTbCcA B TOM, YTO LWIAHr MOSIHOCTbIO HaMaTbiBaeTCA M pasmMaTtbiBaeTcA Hagnexawmm obpas3om. B npoTuBHOM criyd4ae MOBTOPUTH
npeaplaylime warn Ao nNpasuabHOro cpabartbiBaHuA.

[OnvHa wnaHra WcnonHutenbHaA Npy)kMHa MakKcuMmManbHOro o6bema High Capacity power spring
15m +7 060opoTOB
20-25m +5 o6opoToB
30 ™ +1 ob6opoToB

He NPUMEHATb HaTAXEeHne 6onbLue YKa3aHHOro, Tak Kak UCNoJIHUTelbHaA Npy>XuHa MoxxeTt 6bITb nospexxaeHa.

7. BbinyCTUTb KOHEL, LLaHra Yepes BbIXOAHOE OTBEpPCTUe ponvka AnA NosfyvyeHnA HeoOXoaMMOn ANUHbI, 3adhnkenposaTb 606MHY C MOMOLLbIO
XparnoBoro MexaHnama B 6nvkaniem nosoXeHUn 1N yCTaHoOBUTb CTOMNOP LUMaHra.
8. lMonHoCTbIO pa3mMoTaTh M BHOBb 3amMOTaTb LWaHr A1a obecneveHnA Haanexatlero HaTAXKEeHUA UCMONTHUTENbHOW NPY>KMHbI.

Puc. 5

/

PETYNIMPOBKA HATPY3KW MPY>XXNHbI

Ecnu Bo3HMKNa He06X0AMMOCTb yBenn4eHnAa N yMmeHblUeHNA HaTAXKeHNA NCNOIHUTENbHOM NPY>XUHbI:

1. BbITAHYTb LWIAHr B NepBoe NosoXxeHne 610KMPOBKIM XPanoBoro MexaHmsma.

2. CHATb CTOMNOP LWNaHra v BbITAHYTb LWNaHr AnA pa3bioKMpOBKU XpanoBoro MexaHnama.

3. MNo3BonNnTb WIaHry NoAHOCTLIO HAMOTATbCA Ha 606MHY, NPUMEHAA NPOTUBOAEVCTBYIOLLEE YCume BO n3bexxaHne cBo604HOro BpalLeHna 606MHbI.

MPUMEYAHUE: octeperatbca ocnabnenma 606MHbI U ee CBOGOAHOr0 BpalleHus.

4. MNosepHyTb 606MHY ANA YBENNYEHNA U YMEHbLUEHNA HATAXKEHNA UCMIONHUTENbHOW MPY>XXWHbI (puc. 5).

5. MNoBTOPHO NPONYCTUTb KOHEL, LMIaHra Yepes BbIXOAHOE OTBEPCTUE POSIMKa U YCTaHOBUTbL CTOMOP B HEOOXOAUMOE MOSIOXKEHME.

6. Y6eontbcA B TOM, YTO LUAAHr MOSIHOCTbIO HamaTbiBAETCA W pa3maTtbiBaeTcA Hagnexawmm obpasoMm. B npoTvBHOM cny4ae MoOBTOPUTb
npeaplaylime warn Ao NpasuabHOro cpabartbiBaHuA.

3AMEHA 3ALLEJIKA

1. Korpa wnaHr cMoTaH, a orpaHny4nTenb LWAaHra feXnT Ha BbIXOOHbIX PONuKax, nosepHuTe 6apabaH HacTONbKO, YTOObI NOMY4YUTb AOCTYM K
TpewoTKe, 1 ybegmTtech, 4To 6apabaH HageXHO OCTaHOBJIEH. 3

2. OtkpyTuTe 2 BMHTA (1) (pYC. 6) 1 4 raiku (2) (puc. 6). CHUMUTE COOPKY.

3. OunCcTUTE KOMMOHEHTDI XpanoBuvkKa Unn 3amMeHnTe ero HoBbIM y3/10M. ~_
B cnyyae oTkpyunaHmAa Bana TpewoTku (3) (puc. 6), 24% 2
ob6Aa3aTenbHO o4MCTUTE pesbby 1 HaHecuTe hukcaTop pesbbbl ﬁ\
cpeHen MPOYHOCTN, MPeXAe Yem BKpy4mBaTb ero 1 4 1
obpaTHO B nnacTuHy (4) (puc. 6). ¢

4. YcTaHoBMUTe €ro Ha MecTo 1 3aTAHUTE BUHTHI (1) (puc. 6),
a TaKkxe ranku (2) (puc. 6).
5. Y6enutech, 4TO TpeLlloTKa paboTaeT NpaBuiibHO.

3
%\

S

Puc. 6

N
Y/

3AMEHA WAPHUPA

1. OTcoeanHNTb WnaHrm oT BXOAHOro Bana (1) 1 LwapHUpHOro coeavHenuna (2) (puc. 7). Ha wapHUpHOM coeanHEHNM NCNOb30BaTh ABa raeyHbIX
Kno4a (puc. 4), 4Tobbl He NOBPeaAUTb Ba.

2. OcnabuvTb 1 CHATb raiky YCTaHOBOYHbIX BUHTOB (3).
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PErYJINPOBKA HAIPY3KHU NPYXWUHBbI

3. CHATb BUHTHI (4) 1 pepxaTtensb (5).

4. CHATb LWapHUP N 3aMeHUTb ero Ha HOBbIA NGO BbIMOMHUTL 3aMeHy YNIOTHEeHUA. Y6eauTbCA B TOM, YTO
YMNOTHEHMA YCTaHOBMEHbI NPaBUbHO (pUc. 8).

5. BbINonHUTbL CMasKy BHYTPEHHeN 4acTu WwapHupa 1 akKypaTHO YCTaHOBUTb ero 06paTHO Ha Basl, NoKa OH He
6yaeT conpukacaTbCA C NOAWNMHUKOM 606UHbI.

6. YCTaHOBWTb Ha MECTO OCTaslbHble AeTann B 06paTHOM NOpALKeE.

(CeyeHwve wapHupa)

Puc. 8

OUATHOCTUKA HEMCNPABHOCTEW

CumnTom Bo3MOXXHbIe MPUYUHBI PelueHue

LLInaHr He HamaTbIBaeTcA

HepocTtaToyHoe HaTAXEHWE NPY>KUHbI

VYBeNnunTb HaTAXEHNe NPY>XXNHbI

Hannune Tteun wnanra

Hanunune oTBepCTUIN NV NOBPEXAEHWN B
LunaHre

BbInonHWTL 3ameHy wnaHra

VTeuka 4epes wapHup

I'Ioape»(,qume YNNIOTHUTENbHbIX KOoney

BbinonHutb 3aMeHy YNNOTHUTESIbHbIX KOoew

LLinaHr He BbITAMMBAETCA Ha HY>KHYIO ANUHY

Ype3mepHoe HaTAXEHWE NPY>XXMHbI

YMEeHbLWNTb HaTAXEHME NPY>XUHbI

LLnaHr He chmnkempyeTcA

MoBpexaeHne XpanoBoro MexaHuama

BbINONHWTL 3aMeHy XpanoBoro MexaHu3ma

OTcyTCTBI/Ie XpanoBoro mexaHmnsma

BbInonHutb YCTaHOBKY XpanoBOro mexaHmama

MoBpexaeHVe NPy>XUHbI XParnoBoro
MexaHuama

BbInonHutb 3aMeHy MNpy>X1Hbl Xpanosoro
MexaHu3ma
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PA3MEPbI, MEPEYEHb OETANEN
CTPAHMLA 20, 22
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DIMENSIONS / DIMENSIONES / DIMENSIONS / DIMENSIONES /
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ABMESSUNGEN / PASMEPbGI
315,3 mm
HOSE REELS
15 m
50°
€
€
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635 mm
HOSE REELS 349,3 mm
>15m
>50°
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£
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] 8
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353 mm |

patrén de agujeros
gabarit de pergage
padrao de furos

OvamMeTp OKPY>XHOCTU LIEHTPOB
OTBEPCTUIN NOA, BUHTbI

hole pattern //,o—a-ﬁ-n_r

380 x 320 mm @13 mm
220 x 130 mm @10 mm

= €
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[ |
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380 mm
635 mm
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PARTS LIST / LISTA DE RECAMBIOS / PIECES DE RECHANGE

COMMON TO ALL MODELS / COMUNES A TODOS LOS MODELOS / COMMUNES A TOUS LES MODELES

Part No. / Céd. / Ref. Incl. pos. Description Descripcion Description
528021 1,2,8,4,5 (x1) Latch parts Conjunto trinquete Composants a cliquet
528022 9 (x2) Swivel seals Juntas de rotula Joints de rotule
750817 11 (x1) Inlet shaft Eje de entrada fluido Axe d’entrée

1” and 50’ HOSE REELS / ENROLLADORES DE MANGUERA 1” y 15 m / ENROULEURS CARROSSES 1” et 15 m

Part No./ Cod. / Ref. Incl. pos. Description Descripcion Description
16, 23 (x4) o
528020 17 (x1) Roller outlet assembly Salida de manguera Assemblag?eiixsortle arou
18, 19, 20, 21, 22 (x2)
850317 10 (x1) Power spring Resorte Ressort
8 (x1

750803 9 gz; Swivel joint Conjunto roétula Joints de rotule
528001 12,13, 15 (x2) Hose stopper Tope manguera Butée

3/4” and 65-75" HOSE REELS / ENROLLADORES DE MANGUERA 3/4”

y 20-25 m / ENROULEURS CARROSSES 3/4” et 20-25 m

Part No. / Céd. / Ref. Incl. pos. Description Descripcion Description
16, 23 (x4) o
528023 17 (x1) Roller outlet assembly Salida de manguera Assemblagleegixsortle arou
18, 19, 20, 21, 22 (x2)
850316 10 (x2) Double power spring Resorte doble Double ressort
528010 8 (x1) Swivel joint Conjunto roétula Rotule
9 (x2)
528003 12,13, 14, 15 (x2) Hose stopper Tope manguera Butée

1/2” and 100° HOSE REELS / ENRO

LLADORES DE MANGUERA 1/.

”y 30 m/ ENROULEURS CARROSSES 1/2” et 30 m

Part No. / Céd. / Ref. Incl. pos. Description Descripcion Description
16, 23 (x4) b q o
528023 17 (x1) Roller outlet assembly Salida de manguera Assem Iag?eaixsortle arou
18, 19, 20, 21, 22 (x2)

850316 10 (x2) Double power spring Resorte doble Double ressort

8 (x1
528010 (x1) Swivel joint Conjunto rétula Rotule

9 (x2)
528002 12,13, 14, 15 (x2) Hose stopper Tope manguera Butée

v 02722[a50 521 [T
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TEILELISTE / PEGCAS DE REPOSICAO / NEPEYEHb AETAJIEN

BASISTEILE / COMUM A TODAS AS VERSOES / OBLLEE J1A BCEX MOOEJIEN

(B LE/ e Incl. Pos. Beschreibung Descricao OnucaHue
ApTukyn
Komponenten der .
528021 1,2,3,4,5 (x1) Sperrklinkesatz Componentes do trinquete OeTanu 3awenku
528022 9 (x2) Dichtung Drehgelenk Conjunto do giratério YNnoTHeHWA WwapHupa
750817 11 (x1) Eingangswelle Eixo de entrada BxopHou Ban
1” und 15 m AUTOMATIK-SCHLAUCHAUFROLLER// Carretel 1” e 15 m / KATYLWIKW CO LUWJIAHITOM 1” 15 m

Part N°./ Céd. / Ref. Incl. Pos. Description Descripcion OnucaHue
16, 23 (x4) Coniunto d
. onjunto de .
528020 17 (x1) Flhrungsrollensatz saida dos rodilhos BbixogHom ponuk B cbope
18, 19, 20, 21, 22 (x2)
850317 10 (x1) Feder Mola McnonHutenbHaaA npy>xxuHa
8 (x1
750803 9 8((2; Drehgelenk Giratorio LLlapHnpHOe coeavHeHve
528001 12,13, 15 (x2) Schlauchstopper Abragadeira de parada Cronop wnaHra

3/4” und 20-25 m AUTOMATIK-SCHL

AUCHAUFROLLER / Carretel 3/4” e 20-25 m / KATYLLKW CO LLJTIAHTOM 3/4” 20-25 m

Part N°. / Cod. / Ref. Incl. Pos. Description Descripcion OnucaHue
16, 23 (x4) Coniunto d
. onjunto de o
528023 17 (x1) Flhrungsrollensatz saida dos rodilhos BbixogHow ponvk B c6ope
18, 19, 20, 21, 22 (x2)
850316 10 (x2) Doppelfeder Mola doble VMcnonHutenbHaaA npy>xxuHa
8 (x1
528010 9 gZ; Drehgelenk Giratorio LlapHnpHOe coeanHeHne
528003 12,13, 14,15 (x2) Schlauchstopper Abragadeira de parada Cronop wnaHra

1/2” und 30 m AUTOMATIK-SCHLAUCHAUFROLLER/ Carretel

1/2” e 30 m / KATYLLKU CO LWL

JIAHTOM 1/2” 30 m

Part N°. / Cod. / Ref. Incl. Pos. Description Descripcion OnucaHue
16, 23 (x4) Coniunto d
. onjunto de .
528023 17 (x1) Flhrungsrollensatz saida dos rodilhos BbixogHow ponuk B cbope
18, 19, 20, 21, 22 (x2)
850316 10 (x2) Doppelfeder Mola doble VicnonHutenbHaaA npy>xxuHa
8 (x1
528010 9 EXZ; Drehgelenk Giratério LlapHnpHOe coeanHeHne
528002 12,13, 14, 15 (x2) Schlauchstopper Abragadeira de parada CTtonop wnaHra
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PARTS LIST / LISTA DE RECAMBIOS / PIECES DE RECHANGE / TEILELISTE /
PECAS DE REPOSICAO / NMEPEYEHb OETAJIEU
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EC CONFORMITY DECLARATION / DECLARATION CE DE CONFORMIDAD /
DECLARATION CE DE CONFORMITE / EG-KONFORMITATSERKLARUNG /

DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, [-14 - Camino del
Fontan, 831 - 33392 - Gijén - Spain, declares that this product:

508 SERIES

conforms with the EU Directive:

2006/42/EC

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, [-14 - Camino del
Fontan, 831 - 33392 - Gijén - Espagne, déclare que ce produit:

508 SERIES

est conforme au Directive de 1”Union Européenne:

2006/42/CE

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, [-14 - Camino del
Fontan, 831 - 33392 - Gijén - Espanha, declara que os produtos:

508 SERIES

umprem as diretrizes da Unido Europeia:

2006/42/CE

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, I-14 - Camino del
Fontéan, 831 - 33392 - Gijén - Espafia, declara que este producto:

508 SERIES

cumple con la Directiva de la Unién Europea:

2006/42/CE

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, I-14 - Camino del
Fontan, 831 - 33392 - Gij6n - Spanien, bestatigt hiermit, dass dieses Produkt:
508 SERIES

der EG-Richtlinie(n):

2006/42/CE

For SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Por SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Pour SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Fiir SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Por SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Ot nuua komnaHum SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Pedro E. Prallong Alvarez
Production Director

Director de Produccion
Directeur de Production
Produktionsleiter

Diretor de Producao
[vpeKTop No NPon3BoACTBY

CepTudmkart cooTBETCTBUA:

N° TC RU C-ES.AB58.B01564/20, cpok pewncteua ¢ 14.08.2020 no
13.08.2025, BblgaH opraHom no ceptudmkaumm npogykumm «M-OOH[»
OOO «AreHTCTBO MO 3KCNEPTM3E U UCTbITAHMAM NPOAyKLUMK»; Anpec
125167, Poccua, r. MockBa, yn. BuktopeHko, gom 16, ctp. 1.
TenedoH: +74951501658, e-mail: info@mfond.org. ATtTectart
akkpeouTaumm NeRA. RU.11AB58 o1 07.04.2016 roga.

[OaTta npousBoAcTBa YKa3aHa Ha MapKUpPOBKe U3aenusa

TpaHcnopTupoBKa

W3nenve 0OSIHKHO TPaHCMOPTMPOBATLCA B 3aBOACKON YNakoBKe OsiA
3alNTbI OT MOBPEXAEHWI 1 BNaru.

XpaHeHue
M3penune [onmkHO XpaHUTLCA 3anakoBaHHbIM, B XOPOLLIO
NPOBETPMBAEMOM U CYXOM MOMELLEHUN.

YTunusauuna
BbinonHAnTe HauMoHasbHbIe NpaBuia yTunnsauum n nepepaboTku
OTCNY>XMBLUEr0 060PYLOBaHUA, YNAKOBKU Y NPUHAOIEXHOCTEN.
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