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DESCRIPTION

Open hose reel for air, water (high or low pressure), oil or grease,
depending on model.

Uncoil the hose till the desired length. It can be locked by means of the
latch mechanism.

By gently pulling the hose, the latch is released and the hose is
automatically recoiled.

INSTALLATION

WARNING: High pressure device for professional use only.
Keep body clear of nozzle and hose. Serious injury could occur.
Do not exceed max. W.P. and temperature of the lowest rated
system component. Disconnect air and release pressure in the
system before servicing.

Wall or ceiling mounted hose reel, directly or by using a pivoting
bracket (Ref. 360 111) or a special bracket for installing several hose
reels (ref.: 360 115, 360 117, 360 118).

For smooth operation and longer life, position the hose guide arms as per
figure 2. This way, the hose is always pulled tangentially to the hose reel.

WARNING: Before maintaining and/or repairing your Hose Reel
and/or any part of the system, you must disconnect the air to the
pump and open the dispensing valve until pressure is relieved.
The spring is always under great tension an could be propelled
from the case with enough force to cause serious bodily injury.

Try not to operate the power spring inside the hose reel.

PERPENDICULAR REELING SIDE REELING
Fig. 2

TANGENTIAL REELING

To move the hose guide arms and the hose outlet mouth, it is necessary to remove screws (1) (fig. 3). The spool and the hose guide arms will be

released from the base. Place the guide arms in desired position and replace screws.
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INSTALLATION

HOSE INSTALLATION

To install the hose the first time, make sure the power spring is
relaxed, with no tension, in such a way that the spool does not try
to turn (the ratchet must be unlocked).

Connect the new hose to the swivel (2) (fig. 4) making sure the hose
is placed on the plastic piece, and then hold the hose firmly to the
spool using the P-Clip (1). It is not recommended to exert high force
on the swivel, for this reason the hose must remain relaxed between
the P-clip and the swivel, showing a gradual curve.

NOTE: For air/water hose reels, the hose connection to the swivel
should be done grabbing the hose to the swivel barb fitting by means
the worm drive clip.

3. Start to rewind the hose, turning the spool manually until the hose is
completely wound around the spool (the power spring still will be
with no tension). Apply the pre-tension to the power spring by
turning the spool in positively direction as shown in (fig. 5). Do not
apply more pre-tension turns than shown in table 1, the power
spring could be damaged.

Table I. Pretension Turns

Hose length Pretension Turns
15m 5
15m
15m
15m
15m

Hose
Air/Water 1/2"
Qil 1/2"
Hot Water 3/8"
Grease 3/8"
Grease 1/4"

wininin

Pass the hose end through the roller outlet to the desired length,
lock the spool with the ratchet in the nearest position and place the
hose stopper (fig. 6).

Fully unwind and rewind the hose to make sure the power spring is
correctly tensioned.

HOSE REPLACEMENT

-

1. Ensure the reel is firmly attached. Take the hose fully out and let the
spool blocked by the ratchet mechanism.

NOTE: Beware the spool to get loose and start turning freely.

2. Remove the P-clip (1) (fig. 4), and disconnect the hose from the
swivel (2) (fig. 4).

Take away the hose from the spool and remove the hose.

Connect the new hose to the swivel (2) (fig. 4) making sure the
hose is placed on the plastic piece, and then hold the hose firmly to
the spool using the P-Clip (1). It is not recommended to exert high
force on the swivel, for this reason the hose must remain relaxed

between the P-clip and the swivel, showing a gradual curve.

SPRING LOAD ADJUSTMENT

Allow the hose to slowly wind into the spool and ensure to finish
with the whole hose inside the reel and the power spring with no
tension (in such a way that the spool does not try to turn).

Apply the pre-tension to the power spring as shown in table 1, by
turning the spool in positively direction as shown in (fig. 5). Do not
apply more pre-tension turns than shown in table 1, the power
spring could be damaged.

Pass the hose end through the roller outlet to the desired length,
lock the spool with the ratchet in the nearest position and place the
hose stopper (fig. 6).

Fully unwind and rewind the hose to make sure the power spring is
correctly tensioned.

If you wish to increase or decrease the power spring tension:
1.
2

Pull the hose out till the first ratchet locking position.

Remove the hose stopper and pull the hose out in order to unlock
the ratchet.

Allow the hose to fully wind into the spool, applying some counter-
force in order to avoid the spool to turn freely.

NOTE: Beware the spool may get loose an start turning freely.

4. Turn the spool to increase or decrease the power spring (fig. 5).
NOTE: Do not apply more pre-tension turns than shown in table 1, the
power spring could be damaged.

5. Pass again the hose end through the roller outlet and place the hose
stopper in the desired position.
6. Make sure that the hose fully winds and unwinds properly. If it does

not, repeat the previous steps until it does.
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LATCH REPLACEMENT

1. With the hose fully wound on the spool and the hose stopper
touching the rollers, remove the screws (1) (fig. 7) holding the nut
(2) (fig. 7). Then remove the ratchet assembly.

2. Clean the parts or replace them if necessary.

w

Assemble the ratchet assembly again in reverse order.
4. Make sure the ratchet assembly works properly.

SWIVEL REPLACEMENT

C WARNING: Before maintaining and/or repairing your Hose

Reel and/or any part of system, you must disconnect the air to
the pump and open dispensing valve until pressure is relieved.

2019_07_18-14:30
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1. Disconnect the hose from the swivel (6) (fig. 8).

2.Disconnect the inlet hose loosening the inlet fitting (1) (fig. 8), and
move away the circlip (2) (fig. 8).

NOTE: For air/water hose reels, the hose disconnection from the swivel

should be done loosening the worm drive clip, and extracting the hose

from the swivel barb fitting.

3. Loosen the bolts (3) (fig. 8), to be able to remove the upper arm (4).

4. Pull out the swivel assembly (5) (fig. 8) and replace the seals (6) (fig. 9).

5.Grease the interior of the swivel and place it carefully back on the
shaft until it touches the bearing on the spool.

6.Place back the upper arm and the rest of parts in reverse order.
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POWER SPRING REPLACEMENT

Ensure to disconnect the air to the pump and open dispensing valve
until pressure is relieved.

Disconnect the inlet hose. Remove the reel to work bench and clamp
it securely.

Take the hose fully out and let the spool blocked by the ratchet
mechanism. Remove the P-Clip (1) (fig. 4), and disconnect the hose
from the swivel (2) (fig. 4).

NOTE: Beware the spool may get loose an start turning freely.

4.

Wearing heavy leather gloves, firmly grab the outside edge of the
spool with both hands. Unlatch the spool and let it rotate slowly
through your hands until the spool stops. When the spool stops, the
spring tension will be released.

Remove the upper arm (4) (fig. 8) removing away the circlip (2)
(Fig. 8) and loosening the bolts (3) (fig. 8).

Remove the upper arm (9) (fig.10) loosening the bolt (7) (fig. 10).
The spool will be disconnected from the frame. Next, loosen the
bolts (8) (fig. 10) and remove the upper arm.

With the spool lying flat, remove the circlip (12) (fig. 11) from the
shaft. Next, loosen the bolts (13). Carefully lift up the power spring
cover (14) which will come out with the bearing, all together. Take
apart the silencer disc (15), and finally disassemble the power
spring (16). Be careful to avoid remove the spring fixation (19)
which could be slightly held to the power spring.

WARNING: Extreme caution when handling the power spring.

& The spring is always under great tension and could be propelled

10.

11.

12.

13.
14.

from the case with enough force to cause serious bodily injury.
Be sure the spool is lying flat, and then carefully lift up the cover
to expose the power spring.

Protect your hands with heavy Leather Gloves. Before removing
the power spring, assure it with clamps, helping yourself with
locking type pliers to compress and hold several rows of the power
spring together (fig. 12). Then remove carefully the power spring.
Apply a light coat of grease inside the spring case and cover.
Carefully install the new power spring . Be sure, the power spring
hooks are aligned with the spool (20) (fig. 11) and spring fixation
(19) (fig. 14) hooks.

Once the power spring is in the case, assemble the silencer disc
(15) (fig. 11) and the lid (14) (fig. 11).

Be sure the cover is aligned with the adjacent piece (the slots must
be aligned). Then, fasten the lid with the bolts (13) (fig. 11).
After placing the lid, assemble the circlip (12) (fig. 11) and then,
place the spool assembly on the hose reel frame.

Place back the remaining parts in reverse order.

Once the hose reel is assembled, it is necessary to make the spring
load adjustment and the hose installation. To do this, follow the
steps shown in section “Hose installation”.

Hose Clamps

Fig. 12
Power Spring‘ Keeper
(Safety Ring)
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TROUBLESHOOTING

SYMPTOM

POSSIBLE CAUSES

SOLUTION

Hose does not rewind

Spring is not tensioned enough

Increase spring tension

Leaking hose reel

Hose has a hole or is damaged

Replace the hose

Leaking swivel

Damaged swivel rings

Replace the swivel rings

Hose does not extend out as much as required

Spring is over tensioned

Decrease spring tension

Hose reel does not latch

Damaged ratchet

Replace the ratchet

Ratchet not fitted

Assembly the ratchet properly

Damaged spring ratchet

Change the ratchet spring

DIMENSIONS
20 N
@ |9
PART LIST
See page 22
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DESCRIPCION

Enrollador de manguera abierto, para aire, agua (alta o baja presion),
lubricantes o grasa, segiin modelos.

Tirar de la manguera para el desenrollado de ésta, pudiendo ser
bloqueada en la longitud deseada por accién de un trinquete automatico.
Para la recogida de la manguera, basta con tirar ligeramente de ella
para que sea recogida automaticamente por acciéon de un resorte.

INSTALACION

AN

ATENCION: Componente a alta presién. Para uso profesional.
No apunte con la pistola a ninguna parte del cuerpo. Peligro.
No sobrepase la presién ni la temperatura de trabajo del
componente menos resistente. Desconecte el aire y despresurice
el sistema para realizar el servicio.

El enrollador puede montarse directamente sobre la superficie de
fijacién, utilizando un soporte pivotante (Ref.: 360 111), o mediante
soporte especial para instalar varios enrolladores sobre pared o techo
(Ref.: 360 115, 360 117, 360 118).

Para un funcionamiento mas cémodo y suave, asi como para alargar la
vida de la manguera, la posicion de los brazos de salida se puede

posicionar de acuerdo con la (fig. 2):

ATENCION: Antes de empezar cualquier tipo de mantenimiento,
cierre la valvula mas cercana al enrollador y abra la valvula de
salida para soltar la presiéon en la manguera. El resorte esta bajo
muy alta tensién y puede producir graves heridas si se suelta.
Por lo tanto, no intente dar servicio al resorte dentro del
enrollador.

ENROLLADOR POSICION PARED ENROLLADOR POSICION SUELO ENROLLADOR POSICION TECHO

Fig. 2

Para posicionar los brazos de salida, es necesario aflojar y retirar los tornillos (1) (fig. 3). En ese momento el tambor junto con los brazos de salida

quedan sueltos del bastidor. Coloque los brazos en la posicién deseada, y vuelva a fijar de nuevo los tornillos (1).
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INSTALACION

INSTALACION DE LA MANGUERA

1.

Para instalar la manguera por primera vez, aseglrese de que el
resorte no tiene tensién dejando el tambor neutro, de modo que no
intente girar mas (el trinquete debe estar desbloqueado).

Conecte la nueva manguera a la rétula (2) (fig. 4) asegurandose de
que se apoya sobre la pieza plastica, y coloque la brida isofénica (1)
de tal modo que sujete la manguera contra el tambor firmemente.
No es recomendable ejercer un elevado esfuerzo sobre la rétula, por
lo que se recomienda que la manguera, en su zona entre la brida y
la rétula, no esté tensionada, presentando una suave curvatura
hasta conectar con la rétula.

NOTA: En las versiones de enrollador para aire/agua, la conexién de
la manguera a la rétula se realiza insertando el flexible en la espiga
de la rétula, y fijandolo por medio de la abrazadera atornillable.
Comience a recoger la manguera girando el tambor manualmente
hasta que quede enrollada totalmente (el resorte deberd seguir
neutro). Aplique entonces pretension al resorte en sentido positivo
segln (fig. 5). No se debe aplicar mas pretensién de la indicada la
tabla 1, pues el resorte podria resultar dafiado.

TABLA |. VUELTAS DE PRETENSION

MANGUERA LONGITUD VUELTAS DE
MANGUERA PRETENSION

Aire/agua 1/2" 15m 5

Aceite 1/2" 15m 5

Agua caliente 3/8" 15m 5

Grasa 3/8" 15m 5

Grasa 1/4" 15m 5

4.

Pase el extremo de la manguera a través de la salida para manguera
la longitud deseada y deje el tambor trincado en la posicion més
cercana, finalmente coloque el tope manguera (fig. 6).

SUSTITUCION DE LA MANGUERA

5. Desenrolle y enrolle totalmente la manguera para comprobar que

el resorte esta tensado de forma correcta.

b

Aseglrese de que el enrollador de manguera esté firmemente
sujeto. Desenrolle totalmente la manguera y deje el tambor fijado
por el trinquete.

NOTA: Tenga cuidado para que el trinquete no se suelte y el
enrollador empiece a girar libremente.

Retire la brida isofénica (1) (fig. 4), y desconecte la manguera de la
rétula (2) (fig. 4).

Extraiga la manguera del tambor y desmonte el tope de manguera
para usarlo con la manguera nueva.

Conecte la nueva manguera a la rétula (2) (fig. 4) asegurandose de
que se apoya sobre la pieza plastica, y coloque la brida isofénica (1)
manguera contra el tambor firmemente. No es recomendable ejercer
un elevado esfuerzo sobre la rétula, por lo que se recomienda que la

AJUSTE DE LA TENSION DEL RESORTE

manguera, en su zona entre la brida y la rétula, no esté tensionada,
presentando una suave curvatura hasta conectar con la rétula.

Deje la manguera recogerse lentamente y aseglrese de terminar
con toda la longitud enrollada y el resorte sin tensién (dejando el
tambor neutro de forma que no intente girar mas).

Aplique de pretensién segin tabla 1, en sentido positivo segun (fig. 5).
No se debe aplicar més pretensién de la indicada pues el resorte
podria resultar dafiado.

Pase el extremo de la manguera a través de la salida para manguera
la longitud deseada y deje el tambor trincado en la posicion més
cercana, finalmente coloque el tope manguera (fig. 6).

Desenrolle y enrolle totalmente la manguera para comprobar que
el resorte esta tensado de forma correcta.

Si desea aumentar o disminuir la tensién del resorte, proceda de la

siguiente forma:

1.

2.
3.

Desenrolle la manguera hasta llegar a la primera posicién de
bloqueo del trinquete.

Quite el tope de manguera y tire de la manguera para liberar el trinquete.
Permita que la manguera se enrolle totalmente en el tambor,
reteniéndola lo suficiente para que éste no gire libremente.

NOTA: Tenga cuidado para que el tambor no empiece a girar libremente.

. 3850 836| R. 07/19

Haga girar el tambor para incrementar o disminuir la tensién segin (fig. 5).
NOTA: No exceda la pretensién indecada en la tabla 1. En caso
contrario el resorte podria resultar dafiado.

Vuelva a pasar el extremo de la manguera a través de la salida para
manguera y bloquee el tambor en la posicién mas préxima del trinquete.
Finalmente coloque el tope de manguera en la posicién deseada.
Aseglrese de que la manguera se enrolla y desenrolla correctamente.
Si no, repita el procedimiento hasta que lo haga.
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SUSTITUCION DEL TRINQUETE

1. Con la manguera enrollada y el tope manguera apoyado en los
rodillos de salida, desenroscar el tornillo (1) (fig. 7), haciendo
contratuerca en (2), y retirar el conjunto trinquete.

2. Limpie los componentes del trinquete o sustitdyalos si es necesario.

w

Vuelva a montar el trinquete en orden contrario.
4. Asegurese de que el trinquete funciona correctamente.

i‘f//@/}ﬁ'

N

SUSTITUCION DE LA ROTULA

ATENCION: Antes de empezar cualquier tipo de mantenimiento, 1. Desconecte la manguera de la rétula (6) (fig. 8).
A cierre la valvula mas cercana al enrollador y abra la valvula de NOTA: En las versiones de enrollador para aire/agua, la desconexién de
salida para soltar la presién en la manguera. la manguera a la rétula se realiza aflojando la abrazadera atornillable y
extrayendo el flexible de la espiga de la rétula.
2. Desconecte la manguera de acometida aflojando el racor de
acometida (1) (fig. 8), y retire el circlip de seguirdad (2) (fig. 8).
3. Desenrosque los tornillos (3) (fig. 8), lo que permitira desmontar el
brazo superior del enrollador (4).
Saque el conjunto rétula (5) (fig. 8) y sustituya las juntas (6) (fig. 9).

Engrase el interior de la rétula e insértela cuidadosamente de
nuevo sobre el eje hasta que haga tope.

Vuelva a montar el brazo superior y el resto de componentes en
orden inverso.

Fig. 9
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1. Asegurese de cerrar la valvula mas cercana al enrollador y abra la

SUSTITUCION DEL RESORTE

vélvula de salida para soltar la presién en la manguera.

2. Desconecte la manguera de acometida. Fije firmemente el
enrollador en la mesa de trabajo.

3. Extraiga la manguera totalmente y asegurese de que el tambor
quede trincado. Retire la brida isofénica (1) (fig. 4), y desconecte
la manguera de la rétula (2) (fig. 4).

NOTA: Tenga cuidado para que el tambor no empiece a girar libremente.

4. Usando guantes gruesos de proteccién, sujete el tambor
firmemente de forma manual, libere el tambor del trinquete y con
cuidado permita girar al tambor lentamente entre sus manos hasta
que deje de moverse. Cuando el tambor deje de girar significa que
el resorte ya no esté en tension.

5. Desmonte el brazo (4) (fig. 8), para ello retire el circlip de
seguirdad (2) (fig. 8) y Desenrosque los tornillos (3) (fig. 8).

6. Desmonte el brazo (9) (fig. 10). Para ello, primero afloje el tornillo
(7) (fig. 10) que liberara el eje del bastidor dejando el tambor
suelto. Después, afloje los tornillos (8) (fig. 10) y retire el brazo.

7. Con el tambor apoyado en una superficie plana, retire el Circlip
(12) (fig. 11) que fija el eje. Sequidamente, afloje los tornillos (13).
Extraiga con cuidado la tapa (14) que saldrd junto con el
rodamiento. Retire el disco silenciador (15) y seguidamente el
resorte (16), tenga cuidado de no extraer la fijacién resorte (19)
que estara ligeramente sujeta al centro del resorte.

ATENCION: Extreme la precaucién, el resorte estd sometido a
14 j ) mucha tensién y puede producir graves heridas si se suelta de

forma inadecuada.

Aseglrese de que el tambor estd apoyado sobre una superficie
plana, y extraiga la tapa con cuidado.

8. Proteja sus manos con guantes gruesos. Antes de retirar el resorte,
asegurelo con bridas para mantener las espiras del resorte juntas y
sujetas entre ellas (fig. 12), puede ayudarse de unos alicates.
Entonces extraiga el resorte suavemente.

9. Aplique una ligera capa de grasa en el habitaculo para el resorte, y
proceda a instalar el nuevo resorte tomando las mismas
precauciones. Aseglrese de que los ganchos del resorte coinciden
correctamente con los ganchos del tambor (20) (fig. 11) y de la
fijacion resorte (19) (fig. 11).

10. Una vez el resorte esté en el habitaculo, cubrirlo con el disco
silenciador (15) (fig. 11) y con la tapa (14) (fig. 11).

11. Una vez colocada la tapa, girarla hasta que esté bien alineada con
la pieza perimetral sobre la que encaja (las ranuras han de

o
; coincidir). Tras esto, apretar los tornillos (13) (fig. 11).
5 12. Tras montar la tapa, monte el circlip (12) (fig. 11) y lleve el
i conjunto tambor, al bastidor.
S 13. Monte el resto de los componentes en orden inverso.
14. Una vez el enrollador esta ensamblado, es necesario ajustar la tensién

del resorte e instalar la manguera. Para ello, proceda siguiendo los
pasos indicados en el apartado “instalacién de la manguera”.

Abrazadera

Resorte Protector

(anillo de seguriada)
10 R.07/1v
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ANOMALIAS Y SUS SOLUCIONES

SINTOMA

POSIBLES CAUSAS

SOLUCION

El enrollador no recoge

El muelle ha perdido tensién o se ha roto

Dar tensién al resorte o reemplazarlo

La manguera pierde fluido

Manguera con poro o rota

Cambiar la manguera

La rétula pierde fluido

Rétula deteriorada

Cambiar la rétula

La manguera no sale todo lo que deberia

Demasiada tension en el resorte

Quitar tension al resorte

El enrollador no trinca

Trinquete deteriorado

Cambiar el trinquete

Trinquete fuera de su lugar

Colocar el trinquete adecuadamente

Muelle trinquete deteriorado

Sustituir el muelle del trinquete

DIMENSIONES

545

LISTA DE RECAMBIOS

178
156

184

Ver pagina 22
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BESCHREIBUNG

Offene Schlauchaufroller fiir Ol, Fett, Luft, Wasser
(kalt oder heil; Nieder- oder Hochdruck), Modell abhangig.

Durch Ziehen am Schlauch wickelt sich dieser ab und kann durch

Betdtigung eines Sperrmechanismus wieder blockiert werden.

Der Schlauch rollt sich automatisch auf, indem der Sperrmechanismus

durch leichtes Ziehen am Schlauch gelost wird.

INSTALLATION

WARNUNG: Diese Gerate sind nur fur den professionellen
Einsatz geeignet.

Koérper vom Auslauf und Schlauch fern halten. Schwere
Verletzungen kénnen auftreten.

Stellen Sie sicher, dass der Druck niemals den max. Arbeitsdruck
und max. Temperatur von niedrigsten bewerteten
Systemkomponent Ubersteigt.

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Gerat die Zufuhr abschalten und
das Auslaufventil 6ffnen, um den Flissigkeitsdruck abzubauen.

Der Schlauchaufroller wird direkt an die Decke, den Boden oder die Wand
montiert. Das kann auch mit einer schwenkbaren Konsole (Ref. 360111)
oder mittels einer Montageplatte, die die Installation mehrerer
Schlauchaufroller ermdglicht, an der Wand oder der Decke erfolgen

(Ref. 360115, 360117, 360118).

Der Flihrungsarm muss, wie in (Fig. 2) angezeigt, so positioniert werden,
dass der Schlauch sich in der Position fir den normalen Gebrauch
befindet. Auf diese Weise wird ein leichtes Arbeiten mit dem Gerat und

eine hohe Lebensdauer des Schlauches ermdglicht.

WARNUNG: Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Gerat die Zufuhr
abschalten und das Auslaufventil o6ffnen, um den
Flissigkeitsdruck abzubauen.
Die Feder steht immer unter Spannung. Zur Verringerung des
Risikos von schweren Verletzungen:
- versuchen Sie nicht die Feder zu entfernen.
- versuchen Sie nicht die Feder zu ersetzen oder zu reparieren.
- versuchen sie nicht die Feder innerhalb der Schlauchaufroller
zu betreiben.

SENKRECHTER
SCHLAUCHAUSZUG

SEITKICHER

Um den schlauchfiihrenden Arm zu verstellen, gehen Sie bitte wie folgt vor:

SCHLAUCHAUSZUG

TANGENTIALER
SCHLAUCHAUSZUG

Losen Sie die Befestigungsschrauben (1) (Fig. 3). Die Spule und Arme sind jetzt frei vom Schlauchaufrollerful. Bringen Sie nun den Arm in die

gewiinschte Position und fixieren Sie ihn mit Hilfe der Befestigungsschrauben (1).
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AUSTAUSCH DES SCHLAUCHES

Um den Schlauch zum ersten Mal zu montieren, vergewissern Sie
sich, dass die Feder keine Spannung aufweist, so, dass die Spule sich
nicht drehen kann (die Ratsche muss freigeschaltet sein).

SchlieRen Sie den neuen Schlauch an das Drehgelenk (2) (Fig. 4) an.
Stellen Sie sicher, dass der Schlauch auf dem Plastikteil aufliegt und
driicken Sie den Schlauch fest auf die Spule mit Hilfe des P-Clips (1).
Es wird nicht empfohlen, viel Kraft auf das Drehgelenk auszutiben, aus
diesem Grund muss der Schlauch entspannt bleibenzwischen P-Clip
und Drehgelenk und eine leichte Kurve aufzeigen.

ACHTUNG: Bei Schlauchaufrollern fir Luft/Wasser |6sen Sie den
Schlauch vom Drehgelenk, indem Sie die Schlauchschelle lockern und

den Schlauch von der Schlauchtiille abziehen.

Rollen Sie den Schlauch manuell auf, bis der Schlauch komplett
aufgerollt ist.

(Feder ist noch ohne Spannung). Um die Spannung der Feder zu
erhohen, drehen Sie die Spule gegen den Uhrzeigersinn (Fig. 5)
Bringen Sie nicht mehr Spannung auf die Spule als angegeben in
Tabelle 1 um Schaden vom Schlauch und Feder zu vermeiden.

TABELLE 1, FEDERVORSPANNUNG

SCHLAUCH | SCHLAUCHLANGE | VORSPANNUNG

UMDREHUNGEN
Luft/Wasser 1/2"

15m 5
ol1/2"

15m
Heiss Wasser 3/8"

15m
Fett 3/8"

(SR REO NV

15m
Fett 1/4" 15m

Um den Schlauchstopper an der richtigen Stelle des Schlauches zu
positionieren, rollen Sieden Schlauch ab, bisderBlockiermechanismus
bei der gewiinschten Lange, auBerhalb des Schlauchaufrollers,
einrastet. Losen Sie dann die Schrauben des Schlauchstoppers,
schieben ihn bis an die Offnung der Schlauchtrommel und
befestigen ihn wieder.

Rollen Sie den Schlauch bitte komplett ab und wieder auf um sicher
zu gehen dass die Federspannung korrekt ist.

AUSTAUSCH DES SCHLAUCHES

1.

Sorgen Sie dafiir dass der Schlauchaufroller gut befestigt ist. Rollen
Sie den Schlauch ab und lassen Sie der Blockiermechanismus in die
erste Moglichkeit einrasten.

ACHTUNG: Sorgen Sie dafiir dass der Blockiermechanismus eingerastet

2.

bleibt, damit die Spule sich nicht frei drehen kann.

Entfernen Sie der P-Clips (1) (Fig. 4) und trennen Sie den Schlauch
vom Drehgelenk (2) (fig. 4).

Entfernen Sie den Schlauch.

SchlieRen Sie den neuen Schlauch an das Drehgelenk (2) (Fig. 4) an.
Stellen Sie sicher, dass der Schlauch auf dem Plastikteil aufliegt und
driicken Sie den Schlauch fest auf die Spule mit Hilfe des P-Clips (1).
Es wird nicht empfohlen, viel Kraft auf das Drehgelenk auszuliben,
aus diesem Grund muss der Schlauch entspannt bleibenzwischen
P-Clip und Drehgelenk und eine leichte Kurve aufzeigen.

Rollen Sie den Schlauch langsam auf, bis der Schlauch komplett
aufgerollt ist. (Feder ist noch ohne Spannung).

Um die Feder zu spannen, drehen Sie die Spule gegen den
Uhrzeigersinn (Fig. 5) Bringen Sie nicht mehr Spannung auf die
Spule als angegeben in Tabelle T um Schaden vom Schlauch und
Feder zu vermeiden.

Um den Schlauchstopper an der richtigen Stelle des Schlauches zu
positionieren, rollen Sieden Schlauch ab, bisder Blockiermechanismus
bei der gewiinschten Lange, auBerhalb des Schlauchaufrollers,
einrastet. Losen Sie dann die Schrauben des Schlauchstopper,
schieben ihn bis an die Offnung der Schlauchtrommel und
befestigen ihn wieder (Fig. 6).

Rollen Sie den Schlauch bitte komplett ab und wiederauf um sicher
zu gehen dass die Federspannung korrekt ist.
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EINSTELLUNG DER FEDERSPANNUNG

1. Sorgen Sie dafiir dass der Schlauchaufroller gut befestigt ist. Rollen
Sie den Schlauch ab und lassen Sie der Blockiermechanismus in die
erste Moglichkeit einrasten.

2. Entfernen Sie den Schlauchstopper.

3. Ziehen Sieden Schlauch aus und entrasten Sie der Blockiermechanismus.
Rollen Sie den Schlauch unter Gegendruck komplett auf die Spule.
ACHTUNG: Sorgen Sie dafir dass die Spule sich nicht frei drehen kann.
4. Um der Feder zu spannen, drehen Sie die Spule gegen den

Uhrzeigersinn (Fig. 5).

AUSTAUSCH DER SPERRKLINKE

ACHTUNG: Bringen Sie nicht mehr Spannung auf die Spule als angegeben

in Tabelle 1 um Schaden vom Schlauch und Feder zu vermeiden.

5. Um den Schlauchstopper an der richtigen Stelle des Schlauches zu
positionieren, rollen Sieden Schlauch ab, bisder Blockiermechanismus
bei der gewiinschten Ldnge, auBerhalb des Schlauchaufrollers,
einrastet. Schieben Sie den Schlauchstopper bis an die Offnung der
Schlauchtrommel und befestigen ihn wieder.

6. Rollen Sie den Schlauch bitte komplett ab und wiederauf um sicher
zu gehen dass die Federspannung korrekt ist.

1. Sorgen Sie daflr dass der Schlauch komplett aufgerollt ist bis der
Schlauchstopper die Fiihrungsrollen berihrt.
Entfernen Sie jetzt die Schraube (1) (Fig. 7) wéhrend Sie Schraube
(2) (Fig. 7) festhalten. Jetzt konnen Sie die Sperrklinke entfernen.
2. Reinigen und/oder ersetzen Sie die Teile.

w

Befestigen Sie die Teile in umgekehrter Reihenfolge.
4. Prifen Sie ob der Blockiermechanismus gut funktioniert.

AUSTAUSCH DES DREHGELENKES

& ACHTUNG: Bevor Sie das defekte Eingangsgelenk abmontieren,
SchlieBen Sie das Ventil, das am nachsten zum Schlauchaufroller
sitzt und offnen Sie die sich am Ende befindende Pistole, um

den Druck im Schlauch abzulassen.

L3850 836 R. 07/19

1. Bei komplett aufgerolltem Schlauch, I6sen Sie den Schlauch vom
Drehgelenk (6) (Fig. 8).

2. Losen Sie den Eingangsschlauch (1) (Fig. 8) von der Eingangsseite
des Drehgelenks und entfernen Sie den Sprengring (2) (Fig. 8).

3. Entfernen Sie die Schrauben (3) (Fig. 8) um das obere Teil vom
Fihrungsarm (4) (Fig. 8) zu entfernen.

4.” Ziehen Sie das Drehgelenk (5) (Fig. 8) heraus und ersetzten Sie die
Abdichtungen (6) (Fig. 9).

5. Ersetzen Sie das Eingangsgelenk durch ein Neues. Fetten die Teile
leicht ein vor der Montage.

6. Befestigen Sie die Teile in umgekehrter Reihenfolge.

i)

ﬂf
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FEDER ERSETZEN

1. Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Geréat die Zufuhr abschalten und ~ 13. Befestigen Sie die restlichen Teile in umgekehrter Reihenfolge.

das Auslaufventil 6ffnen, um den Flissigkeitsdruck abzubauen. 14. Nach Befestigung der Trommel im Rahmen, Schlauch montieren
2. Schlauch vom Drehgelenk entfernen und den Schlauchaufroller und Federspannung anpassen, wie beschrieben in
sicher an einer Werkbank befestigen. “Schlauchmontage".

3. Rollen Sie den Schlauch komplett ab und rasten Sie die Trommel ein.
Entfernen Sie den P-Clip (2) (Fig. 4) und lésen Sie den Schlauch
vom Drehgelenk (2) (Fig. 4).

ACHTUNG: Achten Sie darauf dass die Raste sich nicht lost und

die Trommel sich dadurch frei drehen kann.

4. Creifen Sie die Seiten der Trommel kréftig fest. Tragen Sie aus
Sicherheitsgriinden am besten schwere Lederhandschuhe oder
dhnliches. Raste entriegeln und Trommel vorsichtig durch Ihre
Hande drehen lassen bis sie halt.

Wenn der Trommel hélt ist der Feder ohne Spannung.

5. Entfernen Sie das obere Teil vom Fiihrungsarm (4) (Fig. 8), den
Sprengring (2) Fig. 8) und I6sen Sie die Schrauben (3) (Fig. 8).

6. Losen Sie Bolze (7) (Fig.i10) um die Spule vom (9) (Fig. 10) aus den
Rahmen nehmen. Dann l6sen Sie die Bolzen (8) (Fig. 10) um den
Arm (9) (Fig. 10) zu entfernen.

7. Legen Sie die Spule flach auf einen Werkbank und entfernen Sie
den Sprengring (12 (Fig. 11) von der Achse und I6sen Sie die
Bolzen (13) (Fig.11). Federdeckel (14) (Fig. 11) zusammen mit
dem Lager vorsichtig anheben.

Entfernen Sie die Schalldéampfer-Scheibe (15) (Fig. 11) und danach
den Feder (16) (Fig. 11).

Vorsichtig dass Sie Federbefestigung (19) (Fig. 11) nicht
entfernt wird. Die Federbefestigung kann leicht mit der
Feder verklemmt sein.

WARNUNG: Hochste Vorsicht beim Umgang mit der Feder. Die

& Feder steht immer unter Spannung und kann aus dem Gehéause
geschleudert werden. Dies geschieht mit so viel Kraft, dass es zu
schweren Verletzungen fiihren kann. Sorgen Sie dafiir dass die
Trommel immer flach liegt, erst dann vorsichtig den Deckel
anheben um die Feder erreichbar zu machen.

8. Beim Entfernen der Feder (17) (Fig. 22) tragen Sie bitte schwere
Lederhandschuhe oder ahnliches.

Befestigen Sie Schlauchklemmen um einige Wicklungen des Feders
(Fig. 12) bevor Sie den kompletten Feder entfernen.

9. Fetten Sie den Feder und Gehause leicht ein. Jetzt den neuen Feder
vorsichtig montieren. Achten Sie darauf dass die Haken von der
Feder ausgerichtet sind mit der Trommel (20) (Fig. 11) und die
Haken der Federbefestigung (19) (Fig. 11).

10. Nach Montage von der Feder montieren Sie Schalldampfer-
Scheibe (15) und Federdeckel (14) (Fig. 11).

11. Achten Sie darauf, dass der Federdeckel mit den zugehdrigen Teile

2019_07_18-14:30

ausgerichtet ist (Ausschnitte missen bereinstimmen).
Deckel wieder befestigen mit Schrauben (13) (Fig. 11).

12. Nach Deckelmontage Sicherungsring (12) (fig. 11) befestigen und
Trommel wieder im Rahmen befestigen.

Chlauchkemm

Fig. 12

Feder Sicherheitsring Fig. 11
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PROBLEME UND DEREN LOSUNG

SYMPTOME MOGL. URSACHE LOSUNGEN
Schlauch rollt nicht auf Federspannung zu niedrig Federspannung erhéhen
Undichte Schlauchaufroller Schlauch ist undicht oder beschadigt Schlauch ersetzen
Undichtes Drehgelenk O-Ring/ Dichtungen beschadigt O-Ring/ Dichtungen ersetzen
Schlauch rollt nicht geniigend ab Federspannung zu hoch Federspannung verringern
Raste beschadigt Raste ersetzen
Aufroller verriegelt nicht Raste nicht korrekt befestigt Raste korrekt befestigen
Feder von Raste defekt Feder ersetzen
ABMESSUNGEN
220 )
N
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OMNMUCAHUE

OTKpbITas KaTyLLKa CO LLTaHroM A/1A BO30yXa, BOAb! (BbICOKOrO SN HA3KOTO
[aBreHnA), Macna Un KOHCUCTEHTHOM CMasKu (B 3aBMCVMMOCTY OT MOAESN).
PasmoTtatb wnaHr o Heobxogumon AnuvHbl.  KaTylKky MOXHO
3a6/10KMpOBaThb C MOMOLLbIO 32XXMMHOr0 MexaHu3ma.

Ecnn akkypaTHO MOTAHYTb 3a LWMaHr, 3aXMMHOW MeXaHu3Mm

paSﬁﬂOKVIpyeTCFl, M WwnaHr asToMmaTn4eCckn oTMaTbiBaeTCA.

YCTAHOBKA

AN

BHUMAHMUE!: YcTponcTso paboTaeT noa, BbICOKUM AaBeHnem

n npegHasHad4eHO TOJNIbKO  ONA npOCbeCCVIOHaJ'IbHOFO

ucnonb3oBaHuA. Kopryc KaTywku He [O/MKEH KacaTbCA
natpybka u wnaxra. B npoTuBHOM criyyae, cywiecTByeT pucK
HaHeceHUA TpaBMbl. 3anpeLlaeTcaA NpeBbiwaTh MakcMaribHoe
pa6oyee naBneHne 1 TemMnepaTypy, 3afaHHble AnA KOMMNOHEHTa
C HavMEHbLUMMN HOMMHAsIbHBIMM XapakTepucTukamu. Mepen
cnepyeTt
OTCOEAMHUTb NoJady Bo3ayxa 1 c6pocuTb AaBfEHME B CUCTEME.

nposegeHneMm  TexHU4YecKoro OGCJ'Iy)KVIBaHVIFl

KaTylKy CO LNaHroM MOXHO YCTaHOBWTb Ha CTEHe WM MOTOsKe
HanpAMYIO W C MOMOLLILIO MOBOPOTHOIO KPOHLUTENHA (cebinka 360 111)
WM CreumanbHOro KPOHLWTeHa A1A YCTAHOBKM HECKOMbKMX KaTyLlek
co wnaHrom (ccbinka 360 115, 360 117, 360 118).

YT106bI 06ecneunTb 6ecnepeboriHyo U ANNTENbHYI0 paboTy KaTyLuKu,
HanpasnAloLLMe LWNaHra crenyeT YCTaHOBUTb, Kak NokasaHo Ha puc. 2.
BnaropapA HanpaBnALWMM, LUNAHT pa3MaTbiBaeTCA MO KacaTenbHOM K
KaTyLuKe CO LUNaHroMm.

AN

BHUMAHMUE!: Tlepen
06CNy>XMBaHWA 1 / NN PEMOHTa KaTyLWKWN CO LAaHroM W / nnn

BbINOSIHEHMEM  TEXHW4YEeCKOro
Kakon-nmbo aetanu cucTembl, HEO6XOAMMO OTKIIOUNTL Nogady
BO3OyXa K Hacocy W OTKpbITb pacnpefenuTesibHbli KnanaH,
4TOb6bI COpOCUTL dasneHue. MNpyxuHa Bcerga HaxoaMTCA nog,
6onblUMM HaMPAXEHNEeM U MOXET BblneTeTb M3 Koprnyca C
[OCTATOYMHON CWUIOW, YTOOblI HAHECTU Cepbe3Hble TesecHble
nospexxaeHna. PekomeHayeTcA He npou3BOOUTb KakKux-nnbo
paboT C CUMOBON NPY>XXMHON BHYTPU KaTYLLKW CO LLMAHIOM.

NEPNEHANKYNAPHOE

PA3MATbIBAHMUE WIAHIA LWJTAHTA

BOKOBOE PA3MATbIBAHUE

PA3MATbIBAHUE LLJTAHTA
Nno KACATEJIbHOM

YT106bl NEepemMecTuTb HanpasnAloLWMe LWaHra u 0TBEPCTME, U3 KOTOPOro NoAaeTCA WaHr, Heo6xoanMo yaanuTb BUHTHI (1) (puc. 3). KpenneHne
HamoTo4HOro 6apabaHa M HanpaBnAAKLWMX LUaHra ¢ OCHoBaHMeM ocnabnAeTcA. YCTaHOBUTbL HanpasnAloWwmMe B HEOOXOAMMOM MOMOXEHUN Y

3aTAHYTb BUHTDI.
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YCTAHOBKA

YCTAHOBKA LLUJTAHTA

YT06bl YCTAHOBUTL LUMAHT B MEPBbIN pas, cnegyeT yo6eauTbCa, YTO
cunosas NpyXwuHa paccnabneHa n He HaxoaMTCA Nof, HanNpAXeHeM
C Tem, 4TO6bl HAMOTOYHbIN 6apabaH He MblTancA NpoBopaYNBaTLCA
(xpanoBuK O0/MKEH BbITb Pa3bIoKMPOBaH).

MoacoeanHWTL HOBbIN LWAHM K MOBOPOTHOMY COeAMHEHUto (2) (puc.
4), y6eamBLUNCb, YTO LUMAHT pa3MeLLaeTcA Ha NNacTUKOBOW AeTanu.
3aTem Kpenko NpuaTb LUIaHr K HaMOTO4YHOMY 6apabaHy C MOMOLLIO
P-o6pasHoro 3axxuma (1). He pekomeHgyeTca npunaratb 60bLLoe
ycunve K MnoBOPOTHOMY COeAVHEHWIo. [A 3TOro WwiaHr AOoMmKeH
ocTaBaTbCA B paccnabneHHoM COCTOAHUM Mexay P-o6pasHbiM
3a>KMMOM 1 MOBOPOTHbBIM COeAVHEHMEM, 06pa3yA NiaBHYIO KPUBYO.

NMPUMEYAHMUE: YTto KacaeTcA KaTylek CO WnaHrom gnsa sosgyxa /

BOJpbl, LWAAHT HEOOXOAMMO NOACOEANHATL K NOBOPOTHOMY COEAUNHEHUIO,

NPUKPENMB LLMAaHT K MOBOPOTHOMY NEePexXoaHVKY C KpyroBbIMu 3y6Liamm

C NOMOLLbIO HepBAYHOro 3axknma.

HayaTb HamOTKy LnaHra, npoBoOpayMBaA HamOTOuYHbI GapabaH
BPY4HYIO, NMOKa LUMAAHr MOJSIHOCTBIO HE HaMOTaeTCA Ha HaMOTOYHbIN
6apabaH
paccnabneHHoM COCTOAHMMN).

(cunoBaA  mpyXuHa MO-NPeXHeMy HaxoguTcA B
Mpunoxuntb npensapuTensHoe
HanprXeHne K CUNoBOW MPYXWHe, NOBEPHYB HAMOTOYHbIN H6apabaH
B MOMOXMWTENbHOM HanpasfeHun, KOTopoe ykasaHo Ha puc. 5.
3BanpeluaetcA aenatb 60bllee KOMMYECTBO NMOBOPOTOB KaTYLUKU C
npeasapuTesibHbiM HaTAXEHWEeM, Yem rnokasaHo B Tabnuue 1. B

obpaTHOM crydae, cusioBan NpyXmMHa MOXeT OblTb NoBpeXaeHa.

Ta6nuua 1. MoBopoThI C NpeABapuUTesIbHbIM HanpA)XeHuem

KonuyecTtBo NnoBOpOTOB
LWnanr [nuvHa wnadra| c¢ npeasapuTeNbHbIM
Hanpa>eHuem

Bosgyx / Boga 1/2” 15m 5
Macno 1/2” 15 ™ 5
lopavan Boga 3/8” 15 ™ 5
KoHcucTeHTHaa cmaska 3/8” 15 ™ 5
KoHcucTeHTHaa cmaska 1/4” 15 ™ 5

3AMEHA LWWIAHTA

4. TlpocyHyTb KOHel, WaHra 4epes BbIXOOHOe OTBEepCTMe ponvka Ha

Heobxooumyto panHy. 3abnokupoBaTb HaMOTO4YHbIM GapabaH ¢
MOMOLLBIO XparnoBuka B GrvdkalilleM MofoXXeHUn 1 akTBMpoBaThb
mkcaTop wnaura (puc. 6).

5. [MonHocTblo pasmoTaTb M 06paTHO HamMOTaTb LUMAHT, YTOObI
ybeanTbeA, YTO CUNoBanA MpPY>KMHaA HaxXOAMTCA MOA, NPaBU/bHbIM
HanpA>XXeHVeM.

n

w

MonHocTbio
BbITAHYTb LWNaHr. HaMOTouHbIN 6apabaH 6/10KMpYeTCA C MOMOLLbIO

Y6eoutbea, 4TO 6GapabaH HaOeXHO 3akpenseH.
XparnoBoro MexaHn3ma.

MPUMEYAHUE: Octeperaitecb TOro, Y4To MexaHu3m cukcaumm
HamoTo4HOro 6apabaHa MOXeT ocnabHyTb, M KaTylka HayHeT
€BO6OAHO NPOBOPAYMBATLCA.

Ypanutb P-o6pasHbiin 3axkum (1) (puc. 4) n 0TCOEAMHUTD LUAAHT OT
NOBOPOTHOrO coeanHeHus (2) (puc. 4).

BbIHyTb LWNaHT 13 HAMOTO4YHOroO 6apabaHa v yaanuThb LNaHr.
MoacoeanHWTL HOBBIN LNAHT K MOBOPOTHOMY COEAMHEHMIO (2) (puC.
4), y6eomMBLUNCb, YTO LUNAHI pasmeLLaeTcA Ha NNacTUKOBOM AeTanu.
3aTem Kpenko npuaTb WAaHr K HaMOTo4HOMY 6apabaHy C MOMOLLIbO
P-o6pasHoro 3axxmuma (1). He pekomeHgyeTtcA npunaratb 60nbwoe
ycunme K NnoBOPOTHOMY COeAMHEHWIo. [1A 3TOro LnaHr OO/KeH
ocTaBaTbCA B paccnabneHHoOM COCTOAHMM Mexay P-o6pasHbim
3a>KMMOM 1 MOBOPOTHbBIM COeAMHEHMEM, 06pa3yA NiaBHYIO KPUBYHO.

LXMW 850 836/ R. 07/19

[aTb WwnaHry mMensieHHO HamoTaTbCA Ha HamOTOYHbIA GapabaH 1
y6eamTbeA, YTO BECh LUMAHI OKasasiCA Ha KaTyllKe, U YTO cuoBan
npyXuHa HaxogmMTcA B paccrnabneHHOM COCTOAHUWU (B TakoMm
COCTOAHMN HAMOTOYHbIN 6apabaH He NblTaeTcA NPOBEPHYTHLCA).
MpynoXxuTs NpegBapuTenbHOE HaMPAXKEHUE K CUMOBOWN NPY>XUHE,
Kak nokasaHo B Tabnuue 1, noBepHyB HaAMOTOYHbIN GapabaH B
NONOXUTENbHOM HamnpasfieHNM, KOTOpoe ykasaHo Ha puc. 1.
3BanpeluaetcA genatb 6onblliee KONMYeCTBO NOBOPOTOB KaTyLIKK C
npeasapuTesibHbiM HATAXEHWEM, Yem rokasaHo B Tabnvue 1. B
obpaTHOM cry4ae, CuIoBan Mpy>XrHa MOXeT ObiTb NoBpeXaeHa.
[MpocyHyTb KOHeL LWaHra Yepes BbIXOAHOE OTBEPCTME posivKa Ha
HeobxoauMylo AnnHy. 3abnokvMpoBaTb KaTyliKy C MOMOLLbO
XpanoBsuKa B 6nvxkaniemM NosoXeHnn n akTMBnpoBaTh hrkcaTop
wnara (pvc. 6).

[onHOCTBIO pa3moTaTh M 06paTHO HAMOTATb LUAHT, YTOObI yoeamnTLeA,
YTO CUNIOBAA MPY>XXMHA HAXOAUTCA MO, MPaBUIIbHLIM HaNPAXKEHNEM.
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PEryJINPOBKA HAMNPAXXEHUA NPYXXWUHBbI

Ecnn HeobxoanMo yBENNYNTb UM YMEHbLIUTL HanpAXKeHUe CUNOoBOM

NPY>XWHbI:

1. BbITAHYTb LWNAHT A0 NEPBOro (PUKCUPYHOLLIErO MONOXEHNA XparnoBuKa.

2. YpanuTb uKcaTtop wWwfaaHra W BbITAHYTb LUNAHT, YTOObI
pasbnokMpoBaThb XpanoBuK.

3. [atb wnaHry MOSIHOCTbIO HaMOTaTbCA Ha KaTyLiKy, MPUIOXMB
NPOTUBOAENCTBYIOLLYIO CUITy, YTOObl He [AOMyCTUTb CBOBOAHOrO
BpaLLeHnA HaMOTo4Horo H6apabaHa.

MPUMEYAHMUE: OcTeperaiitecb TOro, 4TO MexaHu3m chukcaumm
HaMOTO4HOro 6apabaHa MOXeT ocnabHyTb, M KaTywka HavHeT

€cBO6OAHO NpoBOpa4MBaTHLCA.

3AMEHA 3AXKUMA

1. Co WwnaHrom, nosIHOCTbKO HaMOTaHHbIM Ha HAMOTOYHbI 6apabaH, 1
HhrKCaTOPOM LUMAHra, KacaloWMMCA POSIMKOB, YAANTb BUHTHI (1)
(pvic. 7), KOTOpble MPWXKMMALOT raviky (2) (puc. 7). 3aTem yaanuTb
Xpanosuk B coope.

2. OuncTuTb JeTanm Uan 3ameHuTb KX (ecnn HeobxoayMo).

3. Cobpatb xpanoBrk B 06paTHOM MOpAQKe.

4. Y6eouTbCA, YTO XpanoBUK paboTaeT OO/MKHbIM 06Pa3oM.

3AMEHA NOBOPOTHOIO COEAUMHEHUA

[NoBepHyTb HAMOTOYHbIN 6apabaH, HTOOb! YyBENNYNTb NN YMEHBLUNTD
HanpsXeHne CUNoBON MPYXWHbI (puc. 5).

NPUMEYAHMUE: 3anpewaetca penatb 6onbluee KOMMYECTBO
NOBOPOTOB KaTYLWKW C MpeaBapuUTesibHbIM HaTAXEHNEM, YeMm
nokasaHo B Tabnuue 1. B obpatHOM cny4ae, cunoBaA npy>uHa
MOXeT ObITb MOBPeXXAeHa.

Elwe pa3 npocyHyTb KOHeL, LfaHra 4Yepes BbIXOOHOEe OTBepCcTve
posvKa 1 yCTaHOBUTb (h1KcaTop LUaHra B HEOOXOAVMOM MOSIOXKEHNN.
Y6eauTbCA, YTO LUIAHT MOMTHOCTBLIO OTMATbIBAETCA U HamaTblBaeTCA
OO/MKHbIM 0bpasoMm. B obpaTHOM cryyae crnegyeT NOBTOPUTb
npeabloywye wark, noka cuTyauma He NCNpaBuTCA.

BHUMAHMUE!: T[lepen
06Cny>XMBaHNA 1 / NN PEMOHTA KaTyLUKW CO WAAHroM 1 / nnmn

BbIMOJIHEHNEM TexXHun4eckoro

AN

Kakomn-nmbo petanm CcucTembl, HeOobXO0OMMO OTKIYUTb

nogadvy Bo3fyxa K HacoCy W OTKPbITb pacnpenenuTesibHbli
KnanaH, 4Tobbl COPOCUTL AaBNEHNE.

OTCOEAVHNTDL LUNaHr OT NOBOPOTHOrO coenHeHuA (6) (puc. 8).
OTCOeVHUTL BXOOHOW LUNaHr, ocnabus BXoaHom putuHr (1) (puc. 8)
1 OTOABMHYTb B CTOPOHY CTOMOPHOE KosbLO (2) (puc. 8).
MPUMEYAHME: YT0 KacaeTca KaTylueK CO LUAaHroM anAa sosgyxa /
BOAbl, OTCOEAWHEHWE LWaHra OT MOBOPOTHOMO COeAUHEHMnA
cnenyeT BbINOMHATb, OcnabvB YepBAYHBLIA 3aXMM W BbITAHYB
LUNAHT N3 MOBOPOTHOrO NepexoAHnKa ¢ KpyrosbiMu 3ybLamu.
Ocnabuts 6ontbl (3) (puc. 8),
HanpasnAwLWyo (4).

BbITAHYTb MOBOPOTHOE coeauHeHwe B cbope (5) (puc. 8) m

4YTOObl yAanUTb BEPXHIOO

3aMeHUTb ynnoTHeHuA (6) (puc. 9).
CwmasaTb BHYTPEHHIOKO 4acCcTb MNOBOPOTHOro cCoeguHeHUA wu 9
OCTOPO>XXHO MOMECTUTb ero 06paTHO Ha Barl, NoKa OHO He KOCHeTCA :
noawmnnHMKa Ha HamoTo4YHOM H6apabaHe.

YcTaHoBUTL 06paTHO BEPXHIOK HampasfAoWY0 U OCTasbHble

2019_07_18

netanu B o6paTHOM NopAdKe.
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3AMEHA CUTOBOW MPYXXUHbI

Y6eouTbecA, 4TO nogaya BO3dyXa K HAcOCy OTK/YEHa, U 4TO
pacnpenenvTesnbHbIN KnanaH OTKpbIT AnA copoca AaBneHuA.
OTCOoeaVHNTL BXOAHOW WnaHr. NepemMecTuTb KaTyLIKy Ha BepcTak
N Ha[eXHO 3aKpenuTb ee.

[MONHOCTBIO BbITAHYTH LWAAHr. HamoTouHbIn GapabaH 6rokupyeTcA ¢
MOMOLLILIO XParoBoro MexaHnama. BoiHyTb P-06pasHbin 3avkum (1) (pyc.
4) 1 OTCOEAVHUTb LLNAHI OT NOBOPOTHOIO CoeanHeHus (2) (puc. 4).
NPUMEYAHME: Octeperaitecb TOro, 4To MexaHu3m ukcaumm
HaMOTO4HOro 6apabaHa MOXeT ocnabHyTb, M KaTylwka HavHeT
€cBOOOAHO NPOBOpaYMBaTHCA.

Hapes TAXenble KoXaHble nepyaTku, Kperko B3ATLCA 3a BHELUHWIA
Kpar HamoToyHoro 6apabaHa obevmun pykamwn. PasbnokupoBaTb
HamMOTO4HbIN 6apabaH 1 AaTb e MeasieHHO BpalLaTbCaA y cebnA B pykax,
noka HaMOTOYHbI 6GapabaH He ocTaHoBWUTCA. Korga HamOTOYHbIN
6apabaH ocTaHaBIMBAETCA, MPY>XXMHA OCBOOOXAAETCA OT HAMPAXKEHNA.
YaanuTb BEPXHIO HanpasnAoLLyto (4) (puc. 8), BbiHyB CTONOPHOE
KonbLo (2) (puc. 8) n ocnabus 6onThl (3) (puc. 8).

BbIHYTb BepxHtoto HanpasnaAtoLLyto (9) (puc. 10), ocnabus 60T (7) (pyc.
10). HamoTouHbIi 6apabaH 0TCoeaMHAETCA OT pambl. 3aTem cnepyeT
ocnabutb 60nTbI (8) (pyc. 10) 1 BbIHYTb BEPXHIOO HANPaBAOLLYHO (4).
[Monoxus HamoTO4HbIN 6apabaH Ha 60K, CHATL CTOMOPHOE KOMbLO
(12) (puc. 11) c Bana. 3aTtem cnepyeT ocnabutb 6ontbl (13).
OCTOPOXHO MOAHATL KPbILIKY CUMOBOM NPY>XWHbl (14), koTopaA
BbIXOAMT BMECTE C MOALNMHUKOM. Pa3obpaTh LyMOU30NALNOHHbBIN
omck (15) n, HakoHeL, pa3obpaTtb CUNOoBYIO NPY>XUHY (16). Cnenyet
ocTeperatbCA ypaneHva dukcaTopa Mpy>xuHbl (19), KoTopbIn
MOXET crerka npmxartb K CUI0BOV NPYXUHE.

y {1 I 850 836|R. 07/19

BHUMAHMUE!:
paboTam C cunoson Npy>xuHown. MNpy>xxnHa Bcerga HaxogmuTcA

KpaiHe OCTOpOXHO crnegyeT MNogonTU K

noA 60MbLWMM HaMPAXXEHNEM U MOXET BbINeTeTb 13 Kopnyca ¢
[0CTaTO4YHON CUMION, YTOObl HAHECTU Cepbes3Hble TenecHble
nospexaeHna. CHavana cnegyeT MOMOXWUTb HaMOTOYHbIN
6apabaH Ha 60K. 3aTem crnenyeT OCTOPOXKHO NOAHATbL KpblLUy,
4YTO6bI NOMYYUTb AOCTYMN K CUNOBOM NPY>XUHE.

8. YT06bI 3aLlMTUTB PYKW, CriepyeT HafeTb TAXKETble KOXXaHble NepyaTku.

Mepen yonaneHnem cunoso NPY>XuHbl cneayeT 3admKemMpoBaTh ee ¢
MOMOLLbIO 325kMMOB. C MOMOLLbHO NNTOCKOry6LEB C 3alUesikor crneayeT
3a>KnMMa 1 yaep>xmeaTtb B 3a>KaTOM MOSI0OXXEeHUN HECKOJIbKO BUTKOB
CUNOBOV MPY>XXWHbI BMecTe (puc. 12). 3aTtem crnepyeT OCTOPOXHO
BbIHYTb CUJIOBYIO MPY>KMHY.

9. HaHeCcTn TOHKWIA CNOM CMasKu BHYTPb KOprnyca MpY>XWHbl U Ha

13.
14.

KpbIKy. OCTOPOXHO YCTAHOBUTb HOBYIO CWUIOBYIO MPYXXUHY.
CnenyeTt y6eanTbCA, HYTO KPIOKW CUMOBOW MPY>KWHbI BbIPOBHEHbI
OOMKHbI 06pa3om € HamoTO4YHbIM 6apabaHom (20) (puc. 11) n
hUKCUpYOLWMMK KproKamu npy>xuHbl (19) (puc. 14).

. Kak Tonbko cufioBas Mpy>KuHa OKaXkeTcA B Kopryce, criegyer

YCTaHOBUTb LUIYMOM3ONALMOHHbIM ANCK (15) (puc. 11) 1 KpbIWwKy
(14) (puc. 11).

Y6eouTbCcA, 4YTO KpblKa OO/MKHbIM 06pasoM BbIPOBHEHa MO
cocepHel peTtann (OTBEPCTMA [OOSHKHbI COBMeLLATLCA). 3aTtem
3aKpenuTe KpbIWKy ¢ nomolbio 6ontos (13) (puc. 11).

lMocne ycTaHOBKWM KPbIWKW CriegyeT YCTaHOBUTb CTOMOPHOEe
konbuo (12) (puc. 11) n 3atem HamoTO4YHbIM BapabaH B coope Ha
pamy KaTyLKMK CO LAaHrom.

YcTaHoBUTb 06paTHO OCTasbHbIe AeTann B 06paTHOM nopAake.
[Mocne c60pKmM KaTyLLKM CO LUIaHFOM HEO6XOAMMO OTPerynmpoBaTh
CUMOBYIO MPY>XMHY W HamoTaTb WnaHr. [nAa 3Toro Heobxoammo
BbIMOSIHNTE Larn, KOTOpble yKa3biBalOTCA B pa3fene «YcTaHoBKa

winaHra».

XOMYTbI ONnA
LUNTAHIOB

CUNOBAA

MPY>XXNHA crorop

KOMbLIO)
Puc. 12

Puc. 11
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NMOUCK U YCTPAHEHUE HEUCNPABHOCTEN

Mpu3Hak HeucnpaBHOCTH

Bo3MO)XHblIe NPUYMHbBI

PelwieHue

LLinaHr He oTmaTbiBaeTcA

HepoctaToyHoe HanpA>XxeHne Npy>KnHbl

VBennuntb HanpA>xeHne npy><KmnHbl

MpoTeyka KaTyLWKM CO LUMAHTOM

B wnaHre ectb oTBepCTUe, NN OH NoBpPeXXaeH

3amMeHuTb WwnaHr

npOTe‘-IKa NOBOPOTHOro coegunHeHunA

[NoBpeXxaeHHble KonbLa NoBOPOTHOIO
coeanHeHnA

3ameHnTb Konbua NoBOPOTHOro
coeanHeHuA

LLinaHr He pa3vaTbiBaeTCcA A0 Heobxoavmon
ONUHbBI

M3nniwHe BbiCOKOE HanpsaXeHue NPY>XWHbI

YMeHbLWNTb HanpsXXeHne NPY>XWHbI

KaTyLuka co WnaHrom He cukempyeTca

[MoBpeXxxaeHHbI XpanoBmnk

3ameHnTb XpanoBuK

XpaI'IOBVIK He yCTaHOB/NEeH

YcTaHoBUTb XpanoBuK O0JKHbIM 06pa30M

MoBpexxaeHHanA Npy>rMHa xpanosrka

3amMeHUTb NPYXXMHY XpanoBuka

PA3SMEPbDI
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D
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NEPEYEHb OETAJIEN
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PARTS LIST/ LISTA DE RECAMBIOS / TEILELISTE / NEPEYEHb OETANEWN

COMMON TO ALL MODELS / COMUNES A TODOS LOS MODELOS / FUR ALLE MODELLE / OBLUME OETAJIN AJ1A BCEX MOOEJEN

ROLLER OUTLET / KIT SALIDA MANGUERA / FUHRUNGSROLLEN / BbIXOOHOE OTBEPCTUE POJIUKA

Qty. / Cant.
Pos. | Description Descripcion Beschreibung OnucaHue / Menge / kit
Kon-so
1 Roller outlet bolt Tornillo salida manguera Fihrungsrollen-Bolzen E:ﬁMTKZb'XOHHorO oTeepcTvA 6
2 Roller Rodillo Flhrungsrollen- Ponuk 6 524030
3 | Roller rod Eje rodillo Flhrungsrolle-Achse CTepXeHb ponvka 6
4 | Roller outlet Salida manguera Flhrungsrollen-Rahmen BbixogHoe oTBepcTne ponuka 1
RATCHET ASSEMBLY / KIT CONJUNTO TRINQUETE / RASTE / XPANOBUK B CBOPE
5 | Ratchet bolt Tornillo trinquete Raste-Bolzen Bont xpanosuka 1
6 | Ratchet washer Arandela trinquete Raste Unterlegscheibe LLlan6a xpanosmka 1
7 | Ratchet spring stopper Tope trinquete Raste-Feder Stopper Ynop npy>KvHbl Xpanosuka 1
8 | Ratchet shaft Eje trinquete Raste-Achse Ban xpanoBuka 1 524020
9 | Spring Muelle Raste-Feder Mpy>xxuHa 1
10 |Ratchet Trinquete Raste Xpanosuk 1
11 | Circlip Circlip Raste Sprengring CTonopHoe KosbLo 1
POWER SPRING / RESORTE / FEDER / CUTIOBASA MPY>KUHA
12 Power Spring for 50’ hose Resorte para manguera de 1.5 Feder fur Luft-Wasserschlauch Cwnosan npyxva AnA 5,0!
Except for air/water version ;n Excepto para versiones aire 15m wnara - Kpome mogenen gna 1 850303
agua BO3Ayxa / BoAbl
KITS BY MODELS / KITS POR MODELOS / KITS NACH MODELL / KOMMJIEKTbI AJ1A ONPEAEJNIEHHbIX MOD,EHEVI
AIR-WATER HOSE REELS / ENROLLADORES DE AIRE-AGUA / LUFT- UND WASSER-AUFROLLER /
KATYLWKW CO WJIAHITAMU A1 BO3AYXA / BOAbI
SWIVEL ASSEMBLY / KIT CONJUNTO ROTULA / DREHGELENK / MTOBOPOTHOE COEAUHEHUE B CBOPE
14 |NBR O-rings Juntas téricas de NBR NBR O-Ring Konbuesele ynyioTHerua u3 2
6yTafNeH-HUTPUNIBHOrO KayvyKa
15 | 1/2" Swivel for low pressure |Roétula 1/2" baja presion Drehgelenk 1/2" Niederdruck 1/2" nosoporHoe coeauenye 1
ONA HA3KOro AaBneHus 524011
Straight barb fitting for 1/2" ] " . MpAMOIA NepexopHMK C KpyroBbIMU
16 | hose 12-22 mm worm drive Esggz dﬁfg?;g‘:;a 2"+ ?/e‘r‘a:: dss(::r:?:fgr?zfeenﬁ“n?ung 3ybuamu anA 1 /2" wnaHra +12-22 1
clamp MM YepBAYHbIA 32XKUM
O-RINGS FOR SWIVEL / KIT JUNTAS DE ROTULA / O-RING FUR DREHGELENK /
YMNNOTHUTEJIbHLIE KOJIbLA A1 NOBOPOTHOINO COEANHEHUA
14 |NBR O-rings Juntas téricas de NBR NBR O-Ring KOTbueBLIe ynyoTHeNMR 13 2 524031
YTaANeH-HUTPUNBHOTO KayvyKa
AIR-WATER 1/2" SHAFT / EJE 1/2" PARA AIRE-AGUA / ACHSE 1/2" FUR LUFT-WASSER / BO3YX - BO[OA, 1/2” BAJ
13 | 1/2" BSP (M) shaft for air-water | Eje 1/2" BSP (M) aire-agua Achse 1/2" BSP (a) fir Luftand | 1/2" Ban BSP (M) anA sosayxa 1 750487
wasser - BOOb!
16 mm P-CLIP KIT / KIT ISOFONICA 16 mm /16 mm P-CLIP / 16 mm KOMMJIEKT P-OEPA3HbIX 3AXXUMOB
20 | P-Clip bolt Tornillo para brida isofénica P-Clip Bolzen BonT pna P-o6pasHoro 3axuma 1
21 |16 mm P-Clip Brida isofénica de 16 mm P-Clip 16MM 16 Mm P-06pasHbivi 3axunm 1
22 | Plastic hose support Soporte manguera plastico Kunststoff Schlauchunterstiitzung Eﬂzﬁ:zaccoaan onopa anA 1 524022
23 | Washer Arandela P-Clip-Unterlegscheibe Lanba 1
24 | Locking nut Tuerca de seguridad P-Clip-Kontermutter CronopHan raka 1
HOSE STOPPER KIT / KIT TOPE MANGUERA / SCHLAUCHSTOPPER / KOMIMJIEKT YNOPOB AJ1A WIAHTA
17 | Locking nut Tuerca de seguridad Schlauchstopper-Mutter CTonopHan ramka 2
18 |Hose stopper (A) + (G) Bicono (A) + (G) Schlauchstopper (A) + (G) Ynop ana wnaxra (A) + (G) 2 522101
19 | Hose stopper bolt Tornillo tope manguera Schlauchstopper-Bolzen Bont ynopa ana wnaxra 2
HOSE STOPPER KIT+ P-CLIP 1/2" / KIT TOPE MANGUERA + ISOFONICA 1/2" / 1/2" SCHLAUCHSTOPPER UND 16 mm P-CLIP /
KOMMMEKT YMOPOB AJ1A LWIAHTA + P-OBPA3HbIN 3AXUM 1/2”
Straight barb fitting for 1/. " Espiga para manauera 1/2" + Gerade Schlauchbefestiqun MpAmon nepexopl,'l-u/n( C KpYroBbIMu
e 'c‘gsnfp‘ 2-22 mm worm drive abrpagadF;ra 12-22gj mm 1/2" und Schlauchklemrr? ’ ;’fﬂgg:ﬁﬂ’;;’ 36)'”(133”“ +12-22 1
17 | Locking nut Tuerca de seguridad Schlauchstopper-Mutter CTonopHan ranka 2
18 | Hose stopper (A) + (G) Bicono (A) + (G) Schlauchstopper (A) + (G) Ynop ana wnaxra (A) + (G) 1+1
19 | Hose stopper bolt Tornillo tope manguera Schlauchstopper-Bolzen BonT ynopa pnsa wnaHra 2
20 | P-Clip bolt Tornillo para brida isofénica P-Clip Bolzen Bont pna P-o6pasHoro 3axuma 1 524037
21 |16 mm P-Clip Brida isofénica de 16 mm P-Clip 16 MM 16 MM P-06pasHbiin 3akum 1
22 |Plastic hose support Soporte manguera pléstico Kunststoff Schlauchuntersttit- MnacTtmaccosana onopa anA 1
zung wnaHra
23 | Washer Arandela P-Clip-Unterlegscheibe LLlan6a 1
24 | Locking nut Tuerca de seguridad P-Clip-Kontermutter CTonopHas ranka 1
INLET ELBOW / CODO DE ACOMETIDA / ANSCHLUSS-WINKEL / BMYCKHOE KOJIEHO
25 | Elbow 90° 1/2" BSP (F) \ Codo 90° 1/2" BSP (H) \Anschluss-WinkeI 90° 1/2" BSP (i) \ Konexo 90° 1/2" BSP (F) 1 945744

V¥ 350 836|R. 07/19
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PARTS LIST/ LISTA DE RECAMBIOS / TEILELISTE / MEPEYEHb OETANEN

KITS BY MODELS / KITS POR MODELOS / NACH MODELL / KOMIMJIEKTbI AJ1A ONPEAENEHHbLIX MOAENEN

OIL HOSE REELS / ENROLLADORES DE ACEITE / OL-AUFROLLER / KATYLUKW CO LUJAHTOM AJ1A MACJIA

SWIVEL ASSEMBLY / KIT CONJUNTO ROTULA / DREHGELENK / MOBOPOTHOE COEAIMHEHUE B CEOPE

Qty. / Cant.
Pos. | Description Descripcion Beschreibung OnucaHue / Menge / kit
Kon-so
14 |NBR O-rings Juntas téricas de NBR NBR O-Ring Konbuesbie ynnoTHervA 13 2
6yTaaneH-HUTPUIBHOTO Kaydyka
15 | 1/2" Swivel for oil Rétula 1/2" para aceite Drehgelenk 1/2" fiir Ol 1/2" noBopoTHoe coeauHene 1 524012
AnAa macna
Elbow 90° 1/2" BSP (F) o 4 om Anschluss-Winkel 90° 1/2" BSP (i) | Konexo 90° 1/2" BSP (F),
e Swaged 60° cone nut Codo 90° 1/2" BSP (H) TL mit Mutter (konisch) 06>XMMHaA KOHyCcHaA ranka 60° 1
O-RINGS FOR SWIVEL / KIT JUNTAS DE ROTULA / O-RING FUR DREHGELENK /
YMNJIOTHUTENbHbIE KOJIbLIA AJ1A NTOBOPOTHOINO COEANHEHUA
14 |NBR O-rings Juntas téricas de NBR NBR O-Ring Konbuesbie ynnoTHervA 13 2 524031
6yTaaneH-HUTPUIbHOTO Kaydyka
OIL 1/2" SHAFT / EJE 1/2" PARA ACEITE / 1/2" ACHSE FUR OL /1/2” BAN ANA MACNA
13 | 1/2" BSP (M) shaft for oil \ Eje 1/2" BSP (M) para aceite \Achse 1/2" BSP (a) fiir Ol \ 1/2” Ban BSP (M) ona macna \ 1 \ 750531
16 mm P-CLIP KIT / KIT ISOFONICA 16 mm / 16 mm P-CLIP / 16 mm KOMIMJIEKT P-OBPA3HbIX 3AXKUMOB
20 | P-Clip bolt Tornillo para brida isofénica | P-Clip Bolzen BonT pna P-o6pa3Horo saxuma 1
21 |16 mm P-Clip Brida isofénica de 16 mm P-Clip 16 MM 16 MM P-06pasHbiii 3aXXKum 1
22 | Plastic hose support Soporte manguera plastico Kunststoff Schlauchunterstiitzung uﬂJﬂz(:‘Trgnaccoaaﬁ onopa anA 1 524022
23 | Washer Arandela P-Clip-Unterlegscheibe LLlan6a 1
24 | Locking nut Tuerca de seguridad P-Clip-Kontermutter CTonopHan ravika 1
HOSE STOPPER KIT / KIT TOPE MANGUERA / SCHLAUCHSTOPPER / KOMIMJIEKT YNOPOB ANA WIAHTA
17 | Locking nut Tuerca de seguridad Schlauchstopper-Mutter CTonopHan rarika 2
18 |Hose stopper @17-18 mm (A) | Bicono @17-18 mm (A) Schlauchstopper @17 - @18 Vnop gna wnadra @17-18 mm (A) 2 522100
19 |Hose stopper bolt Tornillo tope manguera Schlauchstopper-Bolzen BonT ynopa ana wnaHra 2
HOSE STOPPER KIT+ P-CLIP 1/2" / KIT TOPE MANGUERA + ISOFONICA 1/2" / 1/2" SCHLAUCHSTOPPER UND 16 mm P-CLIP /
KOMIMJIEKT YMOPOB ONA LWIAHIA + P-OEPA3HbIA 3AXUM 1/2”
Straight barb fitting for 1/2" Espi " . + | [pAMOW NepexoHNK ¢ KPyroBbIMm
. piga para manguera 1/2" + | Gerade Schlauchbefestigung 1/2 M
16 | hose 12-22 mm worm drive abrazadera 12-22 mm und Schlauchklemm 3ybuamn ana 1/2 wnaHra +12-22 1
clamp MM YepBAYHbIN 3aXKUM
17 |Locking nut Tuerca de seguridad Schlauchstopper-Mutter CTonopHan rarka 2
18 | Hose stopper @17-18 mm (A) | Bicono @17-18 mm (A) Schlauchstopper @17 - @18 Ynop pana wnavra @17-18 mm (A) 2
19 | Hose stopper bolt Tornillo tope manguera Schlauchstopper-Bolzen BonT ynopa ana wnaHra 2 524036
20 | P-Clip bolt Tornillo para brida isofénica | P-Clip Bolzen BonT pna P-o6pa3Horo saxxuma 1
21 | 16mm P-Clip Brida isofénica de 16 mm P-Clip 16 MM 16 MM P-06pasHbivi 3aXKnum 1
22 | Plastic hose support Soporte manguera plastico | Kunststoff Schlauchunterstiitzung Eﬂ;ﬁ:gaccosaﬂ onopa Ana 1
23 |Washer Arandela P-Clip-Unterlegscheibe Llan6a 1
24 | Locking nut Tuerca de seguridad P-Clip-Kontermutter CTonopHan ranka 1
INLET ELBOW / CODO DE ACOMETIDA / ANSCHLUSS-WINKEL / BMYCKHOE KOJIEHO
25 | Elbow 90° 1/2" BSP (F) \ Codo 90° 1/2" BSP (H) \ Anschluss-Winkel 90° 1/2"BSP (i) \ KoneHo 90° 1/2” BSP (F) \ 1 \ 945744
KITS BY MODELS / KITS POR MODELOS / NACH MODELL / KOMMJIEKTbI ANA ONPEAENEHHbLIX MOAENEN
HOT HIGH PRESSURE WATER HOSE REELS / ENROLLADORES DE AGUA CALIENTE A PRESION /
HOCHDRUCK HEISSWASSER-AUFROLLER / KATYLLKU CO LUJIAHITOM [J1A FOPAYEN BOAbI MO BbICOKUM OABJIEHUEM
SWIVEL ASSEMBLY / KIT CONJUNTO ROTULA / DREHGELENK / MTOBOPOTHOE COEAVWHEHUE B CBOPE
14 | Seals for hot water Juntas para agua caliente O-Ring firr Heisswasser YNnoTHeHWA AnA ropaYen Boabl 2
15 | 1/2" Stainless steel swivel | Rotula 1/2" Inoxidable Drehgelenk 1/2" rostireiem Stahl | /2. OBOPOTHO® COGAuUHeHve 13 1
HepxxaseroLen ctanm 524013
Elbow 90° 1/2" BSP(F) o 4 jom Anschluss-Winkel 90° 1/2"BSP (i) | Koneno 90° 1/2" BSP (F),
il Swaged 60° cone nut Codo 90° 1/2" BSP (H) TL mit Mutter (konisch) 06>XMMHaA KOHycHaA raika 60° 1
SEALS FOR SWIVEL / KIT JUNTAS DE ROTULA / O-RING FUR DREHGELENK / YIIJIOTHEHUA AanA noBoPOTHOIro COEOAUHEHUA
14 \ Seals for hot water \ Juntas para agua caliente \ O-Ring fur Heisswasser \ YNnoTHeHuA AnA ropAYen BoAbl \ 2 \ 524032
1/2" STAINLESS STEEL SHAFT / EJE 1/2" INOXIDABLE / 1/2"ACHSE / 1/2” BAJ1 U3 HEP)XABEIOLLEW CTAJIN
13 | /2" BSP (M) stainless steel | ro 4 /o0 BSp (M) Inoxidable | Achse 1/2" BSP (a) rostfreiem Stahl | 2 821 BSP (M) u3 1 750535
shaft Hep>kaBeloLlen ctanm
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16 mm P-CLIP KIT / KIT ISOFONICA 16 mm / 16 mm P-CLIP / 16 mm KOMMJIEKT P-OBPA3HbIX 3AXXUMOB

Qty. / Cant.
Pos. | Description Descripcion Beschreibung OnwucaHue / Menge / kit
Kon-Bo
20 | P-Clip bolt Tornillo para brida isofénica P-Clip Bolzen BonTt pna P-obpa3sHoro 3axunma 1
21 |16 mm P-Clip Brida isofénica de 16 mm P-Clip 16MM 16 Mm P-06pasHbivi 3aXnum 1
22 | Plastic hose support Soporte manguera plastico Kunststoff Schlauchunterstiitzung uﬂJﬂaa(:'Trr;naccosaH onopa anA 1 524022
23 |Washer Arandela P-Clip-Unterlegscheibe Lllan6a 1
24 | Locking nut Tuerca de seguridad P-Clip-Kontermutter CronopHan ravika 1
HOSE STOPPER KIT / KIT TOPE MANGUERA / SCHLAUCHSTOPPER / KOMIMJIEKT YNOPOB ANA WIAHTA
17 | Locking nut Tuerca de seguridad Schlauchstopper-Mutter CTonopHan rarka 2
18 |Hose stopper (A) + (G) Bicono (A) + (G) Schlauchstopper (A) + (G) Ynop ana wnaxra (A) + (G) 1+1 522101
19 | Hose stopper bolt Tornillo tope manguera Schlauchstopper-Bolzen BonT ynopa ana wnaHra 2

HOSE STOPPER KIT+ P-CLIP 1/2" / KIT TOPE MANGUERA + ISOFONICA 1/2" / 1/2"
KOMIJIEKT YMOPOB [J1fl LWIAHIA + P-OEPA3HbIN 3AXXUM 1/2”

SCHLAUCHSTOPPER UND 16 mm P-CLIP/

Swaged 60° cone nut.

mit Mutter (konisch)

06>XMMHaA KOoHycHasA raika 60°

Straight barb fitting for 1/2" Espi " ) . | FIpAMON NepexoaHnK ¢ KpyrosbIMmn
. piga para manguera 1/2" + Gerade Schlauchbefestigung 1/2 o
16 |hose 12-22 mm worm drive abrazadera 12-22 mm und Schiauchklemm 3ybuamv onA 1/ wnaHra +12-22 1
clamp MM YepBAYHbIN 3aXKUM
17 | Locking nut Tuerca de seguridad Schlauchstopper-Mutter CronopHan ravika 2
18 | Hose stopper (A) + (G) Bicono (A) + (G) Schlauchstopper (A) + (G) Ynop pna wnaxra (A) + (G) 1+1
19 | Hose stopper bolt Tornillo tope manguera Schlauchstopper-Bolzen Bont ynopa ana wnaxra 2 524037
20 | P-Clip bolt Tornillo para brida isofénica P-Clip Bolzen BonT pna P-o6pa3Horo saxxuma 1
21 |16 mm P-Clip Brida isofénica de 16 mm P-Clip 16MM 16 MM P-06pasHbiii 3aXnm 1
22 | Plastic hose support Soporte manguera plastico Kunststoff Schlauchunterstiitzung Eﬂzﬁgacooaaﬂ onopa A 1
23 |Washer Arandela P-Clip-Unterlegscheibe Lan6a 1
24 | Locking nut Tuerca de seguridad P-Clip-Kontermutter CTonopHan rarka 1
INLET ELBOW / CODO DE ACOMETIDA / ANSCHLUSS-WINKEL / BNYCKHOE KOJIEHO
25 | Elbow 90° 1/2" BSP (F) \ Codo 90° 1/2" BSP (H) \Anschluss-WinkeI 90° 1/2"BSP (i) \ KoneHo 90° 1/2” BSP (F) 1 945744
FOR PREVIOUS MODEL TO 12/03/2018 / PARA MODELOS ANTERIORES A 12/03/2018 /
VORHERIGE MODELLE 12/03/2018 / OJ1A NPEObLIOYLUMX MOLENEN 12/03/2018
KITS BY MODELS / KITS POR MODELOS / NACH MODELL / KOMMAJIEKTbI A71A ONPEAENEHHbLIX MOAENEWN
HIGH PRESSURE GREASE HOSE REELS / ENROLLADORES DE GRASA ALTA PRESION / HOCHDRUCK FETT-AUFROLLER /
KATYLUKU CO LUJTAHIOM AJ1A KOHCUCTEHTHOW CMA3KU Mo/ BbICOKUM OABJIEHUEM
SWIVEL ASSEMBLY / KIT CONJUNTO ROTULA / DREHGELENK / MTOBOPOTHOE COEOUHEHUE B CBOPE
14 | Seals for grease Juntas para grasa O-Ring fir Fett YNnoTHeHWA ANA KOHCUCTEHTHOWN 2
P . " - 3/8" NOBOPOTHOE cCoeanHeHne
15 | 3/8" Swivel for grease Rétula 3/8" para grasa Drehgelenk 1/2" fur Fett 7R KOHCHCTEHTHOM CMazKM 1 524014
16 Elbow 90° 3/8" BSP (F) Codo 90° 3/8" BSP (H) TL Anschluss-Winkel 90° 3/8" BSP (i) | KoneHo 90° 3/8" BSP (F), 1

SEALS FOR SWIVEL / KIT JUNTAS DE ROTULA / O-RING FUR DREHGELENK / YIJIOTHEHWUA A1A NOBOPOTHOIO COEAVWHEHMWA

YNNoTHeHNA OnA KOHCUCTEHTHOM

KOHCUCTEHTHOW CMa3Ku

14 | Seals for grease Juntas para grasa O-Ring fur Fett oMa3KL 2 524032
3/8" SHAFT FOR GREASE / EJE 3/8" PARA GRASA / 3/8" ACHSE FUR FETT / 3/8” BAJ1 1A KOHCUCTEHTHOMN CMA3KU
13 |3/8" BSP (M) for grease Eje 3/8" BSP (M) para grasa | Achse 3/8" BSP (a) fur Fett ig HC?/I?:J‘-II' eBlfrEO(V'\IA()) Sg:m 1 750533
FOR LATER MODEL TO 12/03/2018 / PARA MODELOS POSTERIORES A.,1 2/03/2018 /
VORHERIGE MODELLE 12/03/2018 / A4NnA NOCNEAQYIOWUX MOAEJIEN12/03/2018
HIGH PRESSURE GREASE HOSE REELS / ENROLLADORES DE GRASA ALTA PRESION / HOCHDRUCK FETT-AUFROLLER /
KATYLUKU CO LUJTAHIOM AJ1A KOHCUCTEHTHOW CMA3KU Mo, BbICOKUM OABJIEHUEM
SWIVEL ASSEMBLY / KIT CONJUNTO ROTULA / DREHGELENK / MTOBOPOTHOE COEAVWHEHUE B CEOPE
14 | Seals for grease Juntas para grasa O-Ring fur Fett :g::;:f::;oﬂgﬂ 2
15 | 3/8" Swivel for grease Rétula 3/8" para grasa Drehgelenk 1/2" fur Fett 3/8" nosoporHoe COGMMHEHNE 1 524014.001
[LNA KOHCUCTEHTHOW CMasKu
16 |Elbow 90°3/8" BSP (F) | Codo 90° 3/8" BSP (H) Q/”fcé‘gﬁs(a’;"”ke' 90° Koneto 90° 3/8" BSP (F) 1
SEALS FOR SWIVEL / KIT JUNTAS DE ROTULA / O-RING FUR DREHGELENK / YIIJIOTHEHWA 417 MOBOPOTHOIO COEANHEHUA
14 | Seals for grease Juntas para grasa O-Ring fir Fett Zg::;:f::;oﬁ - AnA 2 526032
3/8" SHAFT FOR GREASE / EJE 3/8" PARA GRASA / 3/8" ACHSE FUR FETT / 3/8” BAJ1 AN1A KOHCUCTEHTHOM CMA3KU
13 | 3/8" NPSM (M) for grease | Eje 3/8" NPSM (M) para grasa | Achse 3/8" NPSM (a) fiir Fett | 20 8a1 NPSM (M) ana 1 750485
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PARTS LIST/ LISTA DE RECAMBIOS / TEILELISTE / MEPEYEHb OETANEN

3/8" P-CLIP KIT / KIT ISOFONICA 3/8" / 3/8" P-CLIP / KOMIMNEKT 3/8” P-OBPA3HbIX 3AXXUMOB
20 | P-Clip bolt Tornillo para brida isofénica P-Clip Bolzen Bont pna P-o6pa3Horo 3axvma 1
21 |16 mm P-Clip Brida isofénica de 16 mm P-Clip 16MM 16 Mm P-06pasHbivi 3aXknm 1
22 | Plastic hose support Soporte manguera plastico Kunststoff Schlauchunterstiitzung Eﬂzﬂzaccosaﬂ onopa ana 1 524022
23 |Washer Arandela P-Clip-Unterlegscheibe Lanba 1
24 | Locking nut Tuerca de seguridad P-Clip-Kontermutter CronopHan ranka 1
1/4" P-CLIP KIT / KIT ISOFONICA 1/4" / 1/4" P-CLIP / KOMMJIEKT 1/4” P-OBPA3HbIX 3AXXUMOB
20 | P-Clip bolt Tornillo para brida isofénica P-Clip Bolzen Bont pna P-o6pa3Horo 3axuma 1
21 |12 mm P-Clip Brida isofénica de 12 mm P-Clip 12MM 12 Mm P-06pasHbliii 3aXknum 1
22 | Plastic hose support Soporte manguera plastico Kunststoff Schlauchunterstiitzung Eﬁzﬁ:zaccoaaﬂ onopa Ana 1 524034
23 | Washer Arandela P-Clip-Unterlegscheibe Lan6a 1
24 | Locking nut Tuerca de seguridad P-Clip-Kontermutter CronopHan ranka 1
3/8" HOSE STOPPER KIT / KIT TOPE MANGUERA 3/8" / 3/8" SCHLAUCHSTOPPER / KOMMNJIEKT 3/8” YMOPOB [AJ1A LWIAHIA
Qty. / Cant.
Pos. | Description Descripcion Beschreibung Onwucaxue / Menge kit
/ Komnnekt
17 | Locking nut Tuerca de seguridad Schlauchstopper-Mutter CronopHan raka 2
18 (T)se stopper O17-18 MM | gicono @117-18 mm (A) Schlauchstopper @17 - @18 ynop ana wnarra @17-18 mm (A) 2 522100
19 |Hose stopper bolt Tornillo tope manguera Schlauchstopper-Bolzen BonT ynopa ana wnaxra 2
1/4" HOSE STOPPER KIT / KIT TOPE MANGUERA 1/4" / 1/4" SCHLAUCHSTOPPER / KOMIMJIEKT YINOPOB AJ1A WWIAHIA
17 | Locking nut Tuerca de seguridad Schlauchstopper-Mutter CTonopHan raiika 2
18 :‘r’:e(é)to"per 015157 | Bicono @15-15,7 mm (G) Schlauchstopper @15 - @15,7 (yG”)"p ANA wnakra @15-15,7 wu 2 522300
19 | Hose stopper bolt Tornillo tope manguera Schlauchstopper-Bolzen BonT ynopa gna wnaxra 2
HOSE STOPPER KIT+ P-CLIP 3/8" / KIT TOPE MANGUERA + ISOFONICA 3/8" / 3/8" SCHLAUCHSTOPPER UND P-CLIP /
KOMMJIEKT YNOPOB AJ1A WIAHIA + P-OBPA3HbIN 3AXXUM 3/8”
Straight barb fitting for 1/2" ) " ) .+ | FIpAMON NepexoaHUK ¢ KPYroBbIMK
g . Espiga para manguera 1/2" + Gerade Schlauchbefestigung 1/2 " .
16 | hose 12-22 mm worm drive abrazadera 12-22 mm und Schiauchklemm 3ybuamu ana 1/ wnaHra +12-22 1
clamp MM YepBAYHbBIN 32aKUM
17 | Locking nut Tuerca de seguridad Schlauchstopper-Mutter CTonopHan raiika 2
18 z—xse stopper @17-18 mm Bicono @17-18 mm (A) Schlauchstopper @17 - @18 Ynop ana wnaHra @17-18 mm (A) 2
19 |Hose stopper bolt Tornillo tope manguera Schlauchstopper-Bolzen Bont ynopa ana wnaxra 2 524036
20 | P-Clip bolt Tornillo para brida isofénica P-Clip Bolzen Bont pna P-o6pa3Horo 3axvma 1
21 |16 mm P-Clip Brida isofénica de 16 mm P-Clip 16 MM 16 MM P-06pasHbliii 3aKnum 1
22 | Plastic hose support Soporte manguera plastico Kunststoff Schlauchunterstiitzung Eﬁgﬁ:zaccosaﬂ onopa Ana 1
23 | Washer Arandela P-Clip-Unterlegscheibe LWanba 1
24 | Locking nut Tuerca de seguridad P-Clip-Kontermutter CronopHan ranka 1
HOSE STOPPER KIT+ P-CLIP 1/4" / KIT TOPE MANGUERA + ISOFONICA 1/4" / 1/4" SCHLAUCHSTOPPER UND P-CLIP /
KOMMJIEKT YNOPOB AN1A WWIAHTA + P-OBPA3HbIN 3AXXKUM 1/4”
17 | Locking nut Tuerca de seguridad Schlauchstopper-Mutter CTonopHan raiika 2
18 :‘r’:e(é)mpper 015157 | Bicono @15-15,7 mm (G) Schlauchstopper @17 - @18 (y(';)op ANA wnakra @15-15,7 wu 2
19 | Hose stopper bolt Tornillo tope manguera Schlauchstopper-Bolzen BonT ynopa pna wnaxra 2
20 | P-Clip bolt Tornillo para brida isofénica P-Clip Bolzen BonT pna P-o6pasHoro 3axxuma 1 524033
21 |12 mm P-Clip Brida isofénica de 12 mm P-Clip 16MM 12 Mm P-06pasHblivi 3aXXnm 1
22 | Plastic hose support Soporte manguera plastico Kunststoff Schlauchunterstiitzung EﬂZEIZaCCOBaH onopa AnA 1
23 |Washer Arandela P-Clip-Unterlegscheibe Lan6a 1
24 | Locking nut Tuerca de seguridad P-Clip-Kontermutter CronopHan ranka 1
CODO DE ACOMETIDA /INLET ELBOW / ANSCHLUSS-WINKEL / BMTYCKHOE KOJIEHO
25 | Elbow 90° 3/8" BSP (F) \ Codo 90° 3/8" BSP (H) \ Anschluss-Winkel 90° 3/8" BSP (i) \ KoneHo 90° 3/8” BSP (F) 1 945747
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- [5221001/522100] 522300

r

! 504250 504150 504350
I 504351 504450
I

I

I

{52402

| 504350 to/hasta S.N. 407308001
' 504351 to/hasta S.N. 407701001

504350 from/desde S.N. 407308001
' 504351 from/desde S.N. 407701001

524011 (524012 [524014]

. 504150 504250 504350 to/hasta S.N. 407308001 504450
. 504351 to/hasta S.N. 407701001

524014.001

504350 from/desde S.N. 407308001
504351 from/desde S.N. 407701001

7777777777777

524022 524:03

504150 504350 Y
504250
504351
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EC CONFORMITY DECLARATION / DECLARATION CE DE CONFORMIDAD /
DECLARATION CE DE CONFORMITE / EG-KONFORMITATSERKLARUNG /

DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, 1-14 - Camino del
Fontén, 831 - 33392 - Gijén - Spain, declares that this product conforms
with the EU Directive:

2006/42/EC

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, [-14 - Camino del
Fontédn, 831 - 33392 - Gijén - Espanha, declara que os produtos
9041,9041-M e 9042 cumprem as diretrizes da Unido Europeia):
2006/42/CE

For SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Por SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Pour SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Fiir SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Por SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Ot nuua komnaHum SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Pedro E. Prallong Alvarez
Production Director

Director de Produccion
Directeur de Production
Produktionsleiter

Diretor de Producao
[vpeKTop Nno Npon3BoacTBY

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo,
Fontan, 831
cumple con la Directiva de la Unién Europea:
2006/42/CE

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, 1-14 - Camino del
Fontén, 831 - 33392 - Gijén - Spanien, bestatigt hiermit, dass dieses
Produkt der EG-Richtlinie(n):

2006/42/EG

entspricht.

I-14 . Camino del
- 33392 - Gij6n - Espafa, declara que este producto

CepTudmkart cooTBETCTBUA:

Ne TC RU C-ES.AB58.B.01841, cpok pewnctBuAa ¢ 28.07.2017 no
27.07.2020, BblAaH opraHom no ceptudmkaumnm npoayKummn «M-dOOH[»
OOO «AreHTCTBO MO 3KCNEPTM3E U UCTbITAHMAM NPOAyKLUMK»; Anpec
125167, Poccua, r. MockBa, yn. BuktopeHko, aom 16, ctp. 1. TenedoH:
+74951501658, e-mail: info@mfond.org. ATTecTat akkpeguTaumm
NeRA.RU.11AB58 o1 07.04.2016 ropa.

[OaTta npousBoAcTBa YKa3aHa Ha MapKUpPOBKe U3aenusa

TpaHcnopTupoBKa

W3nenve 0OSIHKHO TPaHCMOPTMPOBATLCA B 3aBOACKON YNakoBKe OsiA
3alNTbI OT MOBPEXAEHWI 1 BNaru.

XpaHeHue
M3penune [onmkHO XpaHUTLCA 3anakoBaHHbIM, B XOPOLLIO
NPOBETPMBAEMOM U CYXOM MOMELLEHUN.

YTunusauuna
BbinonHAnTe HauMoHasbHbIe NpaBuia yTunnsauum n nepepaboTku
OTCNY>XMBLUEr0 060PYLOBaHUA, YNAKOBKU Y NPUHAOIEXHOCTEN.
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